HVZ-ECO

—probst

DE | Betriebsanleitung
SR | ynyTtcTBO 3a ynotpeby

51400034












HVZ-ECO

DE | Betriebsanleitung

51400034 V4

Original Betriebsanleitung



Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache
nicht eingesetzt / in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts
keine Betriebsanleitung in Ihrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In
Lander der EU / EFTA senden wir lhnen diese kostenlos nach. Fur Lander auf3erhalb der EU /
EFTA erstellen wir Ihnen gerne ein Angebot fir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls
die Ubersetzung nicht durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your
national language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU /
EFTA we will send them to you free of charge. For countries outside the EU / EFTA, we will be
pleased to provide you with an offer for an operating manual in the national language if the
translation cannot be organised by the dealer/importer.
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EG-Konformitatserklarung

1 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-ECO
Typ: HVZ-ECO

Artikel-Nr.: 51400034

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen
und unteren Gliedmalien

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: Jean Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stralie 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 19.06.2023.........ccoooeeee e :
(Eric Wilhelm, Geschéftsfuhrer)
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Sicherheit

2 Sicherheit

2.1 Definition Fachpersonal/ Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Geréat durfen nur von Fachpersonal oder Sachkundigen

durchgefihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige missen fir die folgenden Bereiche, e fir Mechanik
soweit es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse | ¢, Hydraulik

besitzen:

e fir Pneumatik
e fiir Elektrik

2.2 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: gibt die minimalen und maximalen ProduktabmaRe des Greifgutes an, welche mit
diesem Gerat greifbar sind.
Greifgut (Greifglter): ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite:

setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmall zusammen.
Greifbereich + EinfahrmaR = Offnungsbereich

Eintauchtiefe:

entspricht der maximalen Greifhéhe von Greifglitern, bedingt durch die Héhe der
Greifarme des Gerates.

Gerat: ist die Bezeichnung fir das Greifgerat.
Produktmal3: sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Geréates.

Tragfahigkeit (WLL *):

gibt die héchstzulassige Belastung des Gerates (zum Anheben von Greifglitern) an.
*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

Bodennaher Bereich:

das Greifgut muss unmittelbar nach dem Aufnehmen (z.B. von einer Palette oder von
einem LKW) bis knapp Uber den Boden abgesenkt werden (ca. 0,5 m).

Greifgut zum Transportieren nur so hoch wie nétig anheben (Empfehlung ca. 0,5 m tber
Boden).

2.3 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!

Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die

Folge.

Geféahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kbnnen Verletzungen oder

Sachschaden die Folge sein.

Verbot!

Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Wichtige Informationen oder niitzliche Tipps zum Gebrauch.

51400034
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Sicherheit

1.1  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung ﬁf?te"' GroRe:
29040210 |30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 29040209 |50 mm
29040204 |80 mm
Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 29040367 |205x30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell- GroRe:
Nr.:
29040221 |30 mm
Quetschgefahr der Hande. 29040220 |50 mm
29040107 |80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell- GroRe:
Nr.:
Je_der Be@ener muss die B_edlenungsanleltung fur das Gerat 29040665 |30 mm
mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden
29040666 |50 mm
haben.
OPTIONAL
Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels 29040223 (50 mm
Arretierungsschraube und Sicherungskette oder Seil sichern. |29040222 |80 mm
51400034 51743 DE



Sicherheit

BEDIENUNGSHINWEISE

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: | Grofe:
Einstellung der Hauptspannung (OW 570 — 1.470 mm) 29040596 |280x100
mm
Tragergerat (Bagger) Anforderungen : 29040621 |58x36 mm

Volumenstrom: mind. 25, optimal 35 - 40, max. 80 I/min.
Betriebsdruck: mind. 180, optimal 200, max. 320 bar.
Tragfahigkeit mindestens: 2,3 t

Abstellhahn zur Sperrung der Seitenspannung (wenn nur mit | 29040643 | 95x50 mm
der Hauptspannung gearbeitet wird).

Vor der Inbetriebnahme des Gerates missen unbedingt alle 29040630 |92x35 mm
Transportklammern entriegelt werden. (optional)

2.4 Personliche SicherheitsmaRnahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften
gelesen und verstanden haben.

e Das Gerat und alle Uibergeordneten Gerate in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

e Es durfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefihrt werden.
Ansonsten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

2.5 Schutzausriistung

Die Schutzausrustung besteht gemaR den e  Schutzkleidung
sicherheitstechnischen Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

2.6 Unfallschutz

e Arbeitsbereich fir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitraumig absichern.

e Vorsicht bei Gewitter — Gefahr durch Blitzschlag!
Je nach Intensitat des Gewitters gegebenenfalls die Arbeit mit dem Gerate einstellen.

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

o Vorsicht bei nassen, angefrorenen, vereisten und verschmutzten Baustoffen!
Es besteht die Gefahr des Herausrutschens des Greifgutes. > UNFALLGEFAHR!

51400034 6/43 DE



Sicherheit

2.7 Funktions- und Sichtpriifung

2.7.1 Mechanik

e Das Gerat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand geprift werden.
e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diurfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

e Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Mangelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates,
muss sofort jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.
e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

2.7.2 Hydraulik

Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse vor jedem Arbeitseinsatz auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in
drucklosem Zustand von Fachpersonal austauschen lassen.

Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlauche dirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreil3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst daflir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck,
welcher zum Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgtiter
mit dem Gerat gewabhrleistet.

2.8 Sicherheit im Betrieb

2.8.1 Tragergerate / Hebezeuge

e Das eingesetzte Tragergerat / Hebezeug (z.B. Bagger) muss sich in betriebssicherem Zustand
befinden.

e Nur beauftragte und qualifizierte Personen dirfen das Tragergerat / Hebezeug bedienen.

e Der Bediener des Tragergerates / Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen
Qualifikationen erfillen.

Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates / Hebezeuges und der Anschlagmittel darf
unter keinen Umstéanden tiberschritten werden!

51400034 7143 DE



Sicherheit

2.8.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

Das Geréat nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

Der Bediener muss das Gerat wahrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kdnnen

Steinlagen nie auflermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen
Sicherheit vor Schnelligkeit

Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!
Arbeiten mit dem Geréat nur in bodennahem Bereich, nicht (iber Personen schwenken!

Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich
verboten! Es sei denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerateanwendung, z.B. durch
manuelles Fihren des Gerates (an Handgriffen).

Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet
ist.

Das Gerat darf nicht gedffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen
Widerstand (z.B. Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten konnten dadurch Teile des Gerates
beschadigt werden.

Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
Die Tragfahigkeiten und Nennweiten des Gerétes diirfen nicht iiberschritten werden.

51400034
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Sicherheit

2.8.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerates ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefuhrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird Ubereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der
der Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem
Boden zugewandt.

Kippt der ,Turm®, dann
besteht die Gefahr, dass
die Steine beim Transport
durchbrechen.

Die Steine haben ,FliRe“, z.B. durch verschlissene
Steinformen

Die Steine haben ,Bauche”, z.B. durch eine zu nasse
Mischung.

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,Briicken®.

Abstandhalter gehen nicht Uber die ganze Hohe der
Steine.

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen”

Hauptspannungs-
richtung

0
2 /

Steht der , Turm®, dann ist
die Qualitat der Steine in ?7/7
Ordnun ™
: T
4
~ ]
7]
52:22222;‘w1

51400034

9/43

DE



Allgemeines

3

3.1

Allgemeines

BestimmungsgemaRer Einsatz

Die hydraulische Verlegezange HVZ-ECO ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiblichen
Verbundstein-Verlege-Einheiten in Verbindung mit einem beliebigen Tragergerat (Minibagger, Hydraulikbagger).

Seitens des Tragergerates (Baggers), sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betatigung
der HVZ-ECO erforderlich.

Mit diesem Gerat HVZ-ECO kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden.
Die Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulische Verlegezange HVZ-ECO durfen nicht Gberschritten
werden.

Es durfen nur Steine einwandfreier Qualitat gegriffen werden, sie diirfen keine "FifRe, Bauche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Dieses Gerat ist serienmafig ausgeriistet mit: e Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf

wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfihrung verfahrbar.

o Universell einstellbare Nebenspannweite zur exakten
Formierung der Verlegeformation.

¢ Mit 2 Bedienbugeln zur optimalen Fihrung der Zange.
e Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
e Mit Oldruckmanometer.

e Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

¢ Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

e Universelle Baggeraufhangung mit hydraulischem Drehmotor
(360°).

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
— Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 25, optimal 35 bis 40, max. 80

— Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Ruckstaudruck: max. 10 bar

Mindestbetriebsgewicht Bagger :

-abca. 2,3t

(Betriebsgewicht kann je nach Baggertyp und Form variieren. Keine verbindlichen Angaben, muss im Einzelfall
abgestimmt werden.)

3.1.1 Zubehorset A
A | Rohrsteckschlissel fur Einstellung der Nebenspannung _ C
(7063.0001) D = ‘ =
B | Inbusschlissel SW08 zum Verschieben der C
Positionsadapterschiene (7063.0001)
D
C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite
an der Hauptspannung (34010100) ﬂ
D | Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an 1l
der Hauptspannung (34010016)
B

51400034 10/43 DE



Allgemeines

3.2 Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 — 20 sind u. a.
fur maschinelle Verlegung geeignet.

Es konnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter
Formation paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20
sind mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 — 25
sind mit Sonderadapter zur
maschinellen Verlegung geeignet.

Sonderadapter z. B. fur Verlegeeinheit 21 bis 24 oder ahnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

Das Gerat darf nur fur den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemafien
Einsatz, unter Einhaltung der glltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der
dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet
werden.

Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaf und ist verboten!

Die am Einsatzort gultigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften missen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:
e das Gerat fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sich im ordnungsgemafen Zustand befindet

e die zu hebenden Lasten fur das Heben geeignet sind

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerét darf nur in bodennahem Bereich erfolgen! (=

Kapitel ,,Sicherheit im Betrieb* und ,,Begriffsdefinitionen®)

Es durfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!

Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

51400034 11/43
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Allgemeines

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten
Zusatzvorrichtungen gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!!

Tragfahigkeiten (WLL) des Gerates durfen nicht liberschritten und Nennweiten/Greifbereiche
dirfen nicht tiberschritten bzw. unterschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafRen Transporte mit dem Gerat sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen,
Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind.

e das Anhangen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an dem Gerét,
aufder an den dafiir vorgesehenen Einhangedsen/-bolzen.

e das Greifen von Greifgutern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen von Greifgltern mit Reibbeiwert mindernder
Oberflache (z.B. abmehlende, behandelte, verschmutzte,
angefrorene, beschichtete, lackierte Oberflachen), da dies zur
Verminderung des Reibwertes zwischen Greifbacken und
Greifgut fihrt > Abgleitgefahr!

Abhilfe: Bei Verschmutzung jeglicher Art ist zwingend eine
Reinigung der Greifbacken und Oberflache der Produkte im
Bereich der Greifbacken vor jedem Greifvorgang erforderlich!

e das Greifen von Greifgitern, welche sich durch die Klemmkraft
des Greifgerates verformen oder brechen kénnen!

e das Greifen von Greifgltern, welche sichtbare Beschadigungen
aufweisen oder durch ihr Eigengewicht brechen kénnen.

e das Greifen und Transportieren von konischen und runden
Greifgltern, da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts)

e Steinlagen, die ,FuRke*, ,Bauche” oder ,blinde Abstandshalter*
haben.

51400034 12/43



Allgemeines

3.3 Ubersicht und Aufbau

1 Bedienbuigel Seitenspannung

Drehkopf (360°) Greiftiefeneinstellung

Einstellung Absetzrollen Planumseitige Greifwange

Al W|DN
| N[ O O,

Stahllamellen

Maschinenseitige Greifwange

3.4 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragfahigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild zu entnehmen.

51400034 13/43 DE



Installation

4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Nur Original-Probst-Zubehdr verwenden, im Zweifelsfall Ricksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerates/Hebezeuges darf durch die Last des Gerates, der optionalen
Anbaugerate (Drehmotor, Einstecktasche, Kranausleger etc.) und die zusatzliche Last der Greifglter
nicht liberschritten werden!

Greifgerate mussen immer kardanisch aufgehangt werden, so dass sie in jeder Position frei
auspendeln kénnen.

Auf keinen Fall diirfen die Greifgerate auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerat verbunden
werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhdngung fiihren. Tod, schwerste Verletzungen und
Sachschaden kénnen die Folge sein!

Bei Verwendung des Gerates an optionalen Anbaugeraten (wie Einstecktasche, Kranausleger etc.) ist
es aufgrund der moglichst niedrigen Bauweise des Gesamtgerates (zur Vermeidung von
Hubhohenverlust) nicht auszuschliel3en, dass bei pendelnder Authdngung des Gerates und
unguinstiger Positionierung bei Fahrbewegungen des Tragergerates, das Gerat mit angrenzenden
Bauteilen zusammenstofRen kann. Dies ist durch geeignete Positionierung des Gerates und
angepasster Fahrweise moglichst zu vermeiden. Daraus resultierende Schaden werden nicht im
Rahmen der Gewahrleistung reguliert.

Die mechanische Verbindung der HVZ-ECO mit dem Tragergerat (Bagger) erfolgt Uber die eine Baggeraufhdngung
(UBA, bzw. Lehnhofadapter).

Baggeraufhdnqung Lehnhofadapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und
Baggeraufthangung hergestellt werden.

Baggeraufthangung
(Lehnhofadapter)

Steckbolzen mit Sicherungsring \

Pendelbremse —_— .
Drehkopf —_—
51400034 14/ 43 DE



Installation

Baggeraufhdnqung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube
mit Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und
Baggeraufthangung hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter % /

Pendelbremse

Drehkopf
* Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der Pendelbremse.

4.1.1 Einstecktaschen (optional)

Um eine sichere Verbindung zwischen dem Gabelstapler und der Einstecktasche (3) herzustellen, fahrt
man mit den Gabelstapler-Zinken (1) in die Einstecktasche (3) hinein.

Danach arretiert man diese entweder mittels Arretierungsschrauben (2), welche durch eine
vorzusehende Bohrung in die Stapler-Zinken (1) gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils
(4), das durch die Osen an den Einstecktasche (3) und um den Gabeltrager (N) gelegt werden muss.

Diese Verbindung muss hergestellt werden, da sonst die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von den
Gabelstapler-Zinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

4.1.2 Drehkopfe (optional)

Beim Einsatz von Drehkoépfen muss zwingend eine Freilaufdrossel verbaut sein.
Damit ein stoRartiges Beschleunigen und Stoppen der Drehbewegungen ausgeschlossen wird, da
diese sonst das Gerat innerhalb kurzer Zeit beschadigen konnen.
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4.2 Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-ECO an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise
bendtigt.

Der Anschluss der Hydraulikschlauche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Lésen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei
Bedarf verandert werden (<). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe
Pfeile), wieder einflihren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

=

Anschluss fur
Drehkopfbewegung

nach rechts Anschluss GELB fur
Klammerbewegung

L,offnen”

Anschluss ROT fur

i Klammerbewegung
Anschluss fur »schliellen”
Drehkopfbewegung
nach links
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Beim Anschluss der Hydraulikleitungen ist darauf zu
achten, dass die Drehrichtung der Trommel, mit der der
Drehrichtungsangabe (siehe O) auf dem Gehduse Uber-
einstimmt.

Ist dies nicht der Fall, missen die Anschlisse lberpruft
werden.

Trommel

4.3 Einstellung ,,Bypass-Ventil“

Die Nachrustung eines ,Bypass-Ventiles® (siehe ¢') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikdl-Volumenstromen > 40 I/min, einen Teil des Olstromes gleich
wieder in den Ricklauf des Tragergerates zurtick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.

ACHTUNG:

Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller
Wahrscheinlichkeit nach zu weit gedffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht
werden (um den Hydraulikél-Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).

Bei Tragergeraten mit Hydraulikolvolumenstromen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett
geschlossen!
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5 Einstellungen

5.1 Allgemein

Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerdt vorgenommen werden!

Vorsicht bei der Einstellung des Greifbereiches. Verletzungsgefahr der

Héande!
Schutzhandschuhe verwenden. >

5.2 Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so
einzustellen, dass die Stahllamellen sich im unteren
s der Steinlage (siehe Bild 2) befinden.

Bild 1

Bei extrem grol3en Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr,
dass die Steinlage beim Anheben eventuell
auseinander bricht.

Ya

\

Bild 2
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Kurbeln nach oben schwenken. Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u.
links am Gerat gleich einstellen (727).

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten.

Bild 3 Bild 4
Federriegel um 180 verdrehen und in Kerbe Abstand ca. auf 100 mm -150 mm Mitte
einrasten. Greiftiefeneinstellung von der Auflenkante der
Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben u. Steinlage einstellen (siehe Einstellaufkleber am

Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten. | Gerat).

> €9

Bild 5

100-150 mm Bild 6

Einstellaufkleber
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5.2.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so
einzustellen, dass die Stahllamellen sich auf der V2
der Steinlage (siehe Bild 8) befinden.

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
-2 170 mm

Bild 7

Kurbel nach oben schwenken.

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u.
links am Gerat gleich einstellen.

Bild 9

Bei extrem groRen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr,
dass die Steinlage beim Anheben eventuell
auseinander bricht.

Y2

\

Bild 8

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u.
links am Geréat gleich einstellen.

Kurbel wieder nach unten schwenken und einrasten.

Bild 10

51400034
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5.3 Einstellung Absetzrollen

Zum Einstellen der Absetzrollen, beide Hohe der beider Absetzrollen genau gleich einstellen.
Federsteckbolzen an den Absetzrollen entfernen. Abstand zwischen Lamellen zur
Steinlangenunterkante ungefahr 50 mm (siehe
Darstellung A)

Bild 11 Bild 12

Beide Absetzrollen wieder mit Federsteckbolzen
sichern.

ha S

Bild 13

50 mm

Darstellung A
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5.4 Einstellung Hauptspannung

Maschinenseite

Einstellung ,,C* der Hauptspannung laut
Einstellaufkleber am Gerat (Maschinenseite)
entsprechend der Steinlagenlange.

Beide Federriegel (N) um 180 verdrehen und in
Kerbe einrasten lassen.

- —y
g \‘

S |
¢ \‘ \ [}

Maschinenseite

Bild 14

Einstellaufkleber

Hauptspannung auf Position ziehen (NN).
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten.

% Maschinenseite

Bild 15
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Planumseite

Einstellung ,A* und ,D* Hauptspannung laut Klappsplint am Steckbolzen (K) entfernen und
Einstellaufkleber (Bild 18) am Gerat (Planumseite) anschlieend Steckbolzen entnehmen N (siehe Bild
entsprechend der Steinlagenlange einstellen. 16+17).

Planumseite
Bild 16 Bild 17

Einstellaufkleber

Bild 18
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Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition
ziehen (Bild 19), Steckbolzen wieder einstecken
(siehe Bild 17), Steckbolzen mit Klappsplint sichern
(siehe Bild 17) und beide Federriegel um 180° (siehe
Bild 14) verdrehen und in entsprechende Bohrung
einrasten lassen

(siehe Bild 14).

Bild 19

Planumseite

Das Gerat (HVZ-ECO) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei gedffneter Zange, die Stahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen
Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Bild 20
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Abdriickschiene

Ab einer Steinlagenbreite Uber 1000 mm sollte die
einstellbare Abdriickschiene (max. 1200 mm)
ausgefahren werden.

Federstecker herausziehen u. gleichzeitig etwas
verdrehen. Dann Federstecker wieder los lassen.

Abdriickschiene entsprechend verschieben,
Federstecker etwas herausziehen u. gleichzeitig
etwas verdrehen bis er wieder in Bohrung einrastet.

Bild 21

5.5 Einstellung Feder-Stahllamellen

Die Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang
die bereits verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.

Je nach Lange des Paketes seitlich tUiberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

Fir bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle
Lamellen einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Bild B)

et

Stahllamellen

Stahllamellen

Bild A Bild B

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder 2 Umdrehung 16sen, um den Lamellen Uber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu ermdglichen
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5.5.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Maoglichkeit die Backenbreite entsprechend zu
verandern.

Grund: da oftmals die jeweils aullen liegenden
Feder-Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an
der Steinlage auf3en etwas uberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
auReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und ’

sowohl an der Maschinenseite der Hauptspannweite)
durch die entsprechenden Zubehér Feder-
Stahllamellen ersetzt (Bild 21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D

Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)
D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der
Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)
“ <D

Bild 21.2
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5.6 Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten
an der Seitenspannung) (siehe 71)

”

Bild 24

Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit
Steckschlissel nach Skalenaufkleber auf beiden
Seiten des Gerates Seitenspannung rechts u. links
auf gleichen Wert einstellen (siehe Bild 26 + 27).

Drehsicherung wieder schlieRen um Einstellschraube
gegen Verdrehung zu sichern (siehe Bild 25).

Bild 26

Hoéhe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage
einstellen. Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung
entfernen (). Dabei Seitenspannung festhalten,
damit diese nicht nach unten fallt.
Verletzungsgefahr der Hande!

Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Drehsicherung nach oben geklappt werden.

Bild 25

= VergrofRerung der Seitenspannung

(7 X\ = Verkleinerung der Seitenspannung

Bild 27

Seitenspannung auf entsprechende Position
einstellen (§).

Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlief3en und kontrollieren, ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.

51400034
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2
2

Bild 28 Bild 29

5.7 Gewichtsausgleich einstellen

Nach erfolgter Einstellung der Haupt- u. Seitenspannung am Gerat (HVZ-ECO) ist darauf zu
achten, dass es waagrecht zur Arbeitsflache ausgerichtet ist, gegebenenfalls leicht geneigt zur
Maschinenseite (Absetzrollen).

Klappstecker (C) oben an der Kettenaufhangung (A)
entfernen und beide Einstellketten (B) jeweils auf die
gleiche Lange einstellen (siehe Bild 30).
Einstellketten (B) wieder mit Klappsteckern (C)
sichern (siehe Bild 32).

Zusatzlich kann die Position der Kettenaufhangung
(A) durch Umstecken in ein anderes Loch noch
verandert werden (siehe Bild 31).

Bild 30

(B) (B)
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Bild 31

(©)

Bild 32
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6 Bedienung

6.1 Allgemein

Niemals (mit und ohne Steinlage) bei geschlossener Nebenspannung die Hauptspannung
schlieBen.

Da ansonsten die Gefahr besteht, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen (der
Nebenspannung) driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen/beschadigt werden kénnen.

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach auRen
bewegt, besteht Kippgefahr des Tragergerates (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der
Verlegezange und das Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitat des Tragergerates (Baggers)
beachten.

Bevor die Verlegezange HVZ-ECO (mit dem Tragergerat

(Bagger)) in Betrieb genommen wird, miissen unbedingt - S
die optionalen Schnellspannverschlisse am Drehkopf / ‘< S
gelost werden! / \
Hierzu alle Klappsplinte entfernen und anschlieRend alle / \
Schnellspannverschlisse l6sen, so dass die I
Zangenaufhangung (mit Drehkopf) komplett beweglich ist. |
Verletzungsgefahr der Hande! \ ll

\\ /

\ /
N /
~ s
~ -

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach auf3en
bewegt, besteht Kippgefahr des Tragergerates (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der
Verlegezange und das Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitat des Tragergerates (Baggers)
beachten.

ACHTUNG!
Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!
Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-ECO wie in Kapitel ,,Einstellungen” beschrieben.

e Die Bedienung der HVZ-ECO nutzt modernste Trommelsteuerung. Der Uiberragende Vorteil solcher, im
Ubrigen in allen modernen Baumaschinen eingesetzten Technik besteht darin, dass, je nach
Anforderungsprofil, unterschiedliche Bewegungsablaufe liber Gegenbewegung aktiviert werden kénnen.
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o Bei Einsatz am Bagger:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates fir die beiden Steuerkreise fir
Klammerbetatigung und Drehkopfbetatigung vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion
ein Offnen der Klammer (meist Betétigung des hydraulischen Steuerhebels vom Bediener weg) bewirkt, damit
Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-ECO mit gegriffener Steinlage betétigen und so
die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!
Betatigen Sie die Steuerhebel moglichst im Standgas des Tragergerates.

111 Programme
1.1.1.1 Standard-Programm
In der derzeitigen Version ist folgendes Programm hinterlegt:

Programm 1: ,Standardprogramm®, optimiert auf die Verlegung von Steinlagen, welche vom sogenannten
Kreuzfugenmuster in einen Lauferverband verschoben werden missen, als auch solche Steinlagen, welche einfach
von 4 Seiten verdichtet und verlegt werden sollen.
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Programm 2 (ohne Nebenspannung)

Zum Abgreifen und Verlegen von Steinlagen unter ausschlief3licher Verwendung der Hauptspannung. Dieses
Programm wird zum Beispiel dann verwendet, wenn bei der Verlegung die Position der Verlegezange zur
Steinlage bei jedem zweiten Verlegezyklus um 180 Grad verdreht werden muss.

Um Programm 2 zu nutzen, muss der Abstellhahn (unterhalb der Zangenaufhangung) von waagrechter
Stellung (Durchflussrichtung) in senkrechte Stellung (Sperrstellung) gestellt werden (siehe Abbildungen

darunter).

Geoffneter Abstellhahn (Durchflussrichtung) 2>
Nebenspannung in Betrieb

Aufkleber fur Sperrstellung der Seitenspannung

Geschlossener Abstellhahn (Sperrstellung)—>
Nebenspannung auBer Betrieb

51400034
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6.2 Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

e Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichformiges Verlegemuster erlauben.

e Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit
sogenannten Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

e Durch den Einbau der Technologie der Abdrtckvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen
den Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstitzen an den Oberkanten der
Steine ein zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang missen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den
Schuhen des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so Iasst sich eine normgerechte Fuge in der Grée 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei
der Handverlegung die Rastermale der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

e Durch die Einstellung der Greifweite der Nebenspannung (Einstellung P) wird sichergestellt, dass die
Einzelsteine in Greifrichtung der Nebenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern
einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand in Richtung der Nebenspannung aufweisen.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nur so Iasst sich eine normgerechte Fuge in der Gré3e 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, mussen bei
der Handverlegung die Rastermale der Verlegeeinheit eingehalten werden.
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1.2 Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich
des Tragergerates und Anbaugerites im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder
Personen noch Gegenstidnde im Gefahrenbereich befinden.

e Anheben der HVZ-ECO mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hangt.
o Reset-Vorgang der HVZ-ECO durchfiihren:

Hydraulischen Steuerhebel des Tragergerates (Bagger) auf ,Position 1“ (siehe Bild 3) betatigen und
solange in dieser Position halten, bis die ADV-Federn komplett zu sehen sind (siehe A\ Bild 1).

e Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, insbesondere nicht im
Schwenkbereich der Nebenspannungsbacken steht und gefahrdet oder gar verletzt werden kénnte.
Unfallgefahr!

Bild 1
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e Die Klammer Uber die zu greifende Steinlage schwenken

e Mittels des hydraulischen Drehkopfes die Klammer so drehen, dass sie Uber die zu greifende Steinlage
abgesenkt werden kann.

e Die Klammer so verschwenken, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke nach
Méglichkeit die Steine berthren.
Weiterhin so verschwenken, dass die Klammer in Richtung der Nebenspannung in etwa zentrisch auf
die zu greifende Steinlage ausgerichtet ist.

e Die Klammer absenken, bis die Auflageteller der Klammer die Steinoberflachen beriihren. Danach
nicht weiter absenken! Die Traverse darf keinesfalls den HVZ-ECO Aufsatz beriihren und somit Druck
von oben auf die Klammer ausgelibt werden (durch den Ausleger des Tragergerates).

e Hydraulischen Steuerhebel auf ,Position 1*
betatigen, so lange auf dieser Position halten, bis Bild 2 Pos2 Pos.0  Pos.1
folgende Bewegungen abgelaufen sind:
1) Hauptspannung schlief3t

2) Hauptspannung 6ffnet geringfligig
3) Nebenspannung schlief3t

4) Hauptspannung schlief3t
5) Nebenspannung 6ffnet

o Erklarung: Positionen Steuerhebel

e Pos.1: Greifen, Ablegen, Reset

e Pos. 0: Null-Stellung

o Po0s.3: Gegenbewegung (z.B.: Abbruch des Zyklus)

e Durch diesen Bewegungsablauf wird, bei entsprechender Verwendung und Einstellung von
Positionieradaptern die auf so genannter ,Kreuzfuge” palettierte Steinlage in den ,Lauferverband”
automatisch verschoben.

Durch Loslassen des hydraulischen Steuerhebels bzw. durch Zurtickfiihren des Steuerhebels in die
Mittelstellung kann zu jedem Zeitpunkt der Greifversuch abgebrochen werden.

Durch erneute Betatigung auf ,schlieRen” wird der Bewegungsablauf an der abgebrochenen Stelle
wieder aufgenommen und weitergefuhrt.

Durch Betatigung auf ,Pos. 1“ wird die jeweils zuletzt ausgefiihrte Bewegung zuriickgesetzt.

¢ Nach vollstdndig abgeschlossenem Greifvorgang (Nebenspannung 6ffnet vollkommen und schwenkt
ganz nach oben) den hydraulischen Steuerhebel in die Mittelstellung zurlckfiuhren.

¢ Klammer mit der gegriffenen Steinlage anheben und zur Verlegestelle schwenken.

o Positionierung der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von
den beiden Anlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berthren.
Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekanten ziehen und dort auf exakten Eingriff in
die eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

e TIPP: Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Nebenspannung mit den bereits verlegten
Steinen ,einzufadeln®, dies ist in der Regel nicht mdglich, da die gegriffenen Steine
gegeneinandergepresst werden, wahrend die bereits verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die
»ochlisselsteine” entweder vor dem Anlegen zu entfernen und spater wieder einzulegen oder, je nach
Konfiguration, erst nach dem Verlegevorgang zusatzliche Steine einzulegen.

e Durch Betatigung des Steuerhebels auf ,Pos. 1 und halten des Steuerhebels in dieser Position wird
die Hauptspannung wenige cm gedffnet, die Steinlage somit freigegeben, sodass sie ins Planum
abgelegt wird.

Den Steuerhebel in die Mittelstellung zurtickfihren.

e Die Klammer anheben.

¢ In frei hangendem Zustand der Klammer den Steuerhebel wiederholt auf ,Pos. 1 betatigen und dort so
lange halten, bis die Hauptspannung ganz gedffnet ist und der Abdriickzylinder ausgefahren wurde.
TIPP: Diese Klammerbetatigung kann zur Zeiteinsparung auch wahrend des Zurtickschwenkens der
Klammer zur Erneuten Aufnahme der nachsten Steinlage erfolgen.

. Nun ist der Verlegezyklus abgeschlossen, die Klammer ist bereit zur Aufnahme der nachsten zu
verlegenden Steinlage.
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Der Ablauf der Verlegezyklus ist erst dann komplett beendet, wenn ADV Federn (siche A in Bild 1) wieder
komplett sichtbar sind.

Bild 1

1.3 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

e Nach dem Ablegevorgang missen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den
Schuhen des Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so lasst sich
eine normgerechte Fuge in der Grofe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen
Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, missen bei der Handverlegung die Rastermalle
der Verlegeeinheit eingehalten werden. Keinesfalls sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem
Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden normgerechten Fugen wirden
dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!
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1.4 Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren,
wenn die Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem
grolRen Teil aus Transport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang
besteht, ist klar, dass der Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.

Abhangig von der Steinkonfiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusatzlich
Schlisselsteine zur Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine
innerhalb der Verlegeinheit umzupositionieren.

Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um
Zwischentransport zu vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit dem Bagger
zu erzielen.

Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Bagger belassen.

Optimal ist Anlieferung ,just in time*, um die Steinpakete immer mdglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so gro3 bemessen, dass der Klemmgreifer der Bagger
darlber gesetzt werden kann.

Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stra3en oder dergleichen, Abstand zwischen den
Paketen aus der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

Pakete missen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zum Bagger
vornehmen.

Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgerat, missen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander
abgelegt werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen
beschaffen, um bei Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

An eventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett
neuen Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

Laufend Uberprifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermal? des Belages noch
stimmen. Manchmal sind spatere Korrekturen unmaoglich oder verschlingen enorme Zeit zur
Nacharbeit.

Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als
Vielfaches der Lagenbreite gewahlt wird.

Méglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

Fugenverlauf vor Abrittlung und Einsanden ausrichten. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen
Verlegekante ausrichten.

Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

Fur Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bander, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

Bander immer 2-seitig, moglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen
der Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der
Fugenverband auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

Fur beschadigte Steine und Steinabfalle mdglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behalter
bereitstellen. Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im
Fahrweg des Baggers.

Grundsatzlich spart eine saubere und Ubersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (mdéglichst Fahrer der Bagger) und Baggernlieferant herstellen. Somit stehen dem
Berater des Baggernlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

7.1 Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerates zu gewahrleisten,
sind die in der Tabelle aufgefuhrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen

durchzufihren.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Alle Arbeiten diirfen nur im drucklosen, stromlosen und beim stillgelegten Zustand des Gerates

erfolgen!

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unbeabsichtigt schlie3en kann.

Verletzungsgefahr!

7.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST Auszufiihrende Arbeiten
Erstinspektion nach e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefuhrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaf den glltigen Anzugsdrehmomenten der zugehorigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).
e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion prifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. - 1)
e Alle Gelenke, Fihrungen, Bolzen und Zahnrader, Ketten auf einwandfreie
Funktion prifen, bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.
e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleil® prifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.
e Alle vorhandenen Gleitfiihrungen, Zahnstangen, Gelenke von beweglichen
Bauteilen oder Maschinenbaukomponenten sind zur Reduzierung von
Verschleill und fir optimale Bewegungsablaufe einzufetten/ zu schmieren
(empfohlenes Schmierfett: Mobilgrease HXP 462).
e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.
Mindestens 1x pro Jahr e Kontrolle aller Aufhangungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Prifung auf
(bei harten Risse, Verschleild, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen

Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

Sachkundigen.

1)

51400034
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7.1.2 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Erstinspektion nach
50 Betriebsstunden

Hydraulikflissigkeit austauschen (empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN
51524 — 51535).

Samtliche vorhandene Hydraulikolfilter austauschen.

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
Hydraulikdlfilter prifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

Hydraulikflissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

Uberpriifung der Hydraulikschlauche auf Knick- und Scheuerstellen.
Beschadigte Hydraulikschlauche miissen ersetzt werden
(generell wird empfohlen, Hydraulikschlauche alle 6 Jahre auszutauschen).

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!

51400034
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7.2 Stoérungsbeseitigung

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Steinlage bricht nach unten aus

Hauptspannung ist falsch
eingestellt (200 mm Hub)

Einstellung nach
Einstellaufkleber tberprifen

Steinlage ist extrem grof3

Greiftiefe etwas tiefer einstellen,
dass Stahllamellen im unteren
Bereich der Steinlage greifen.

Steinqualitat

Steinqualitat prifen

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

Abmessung der einzelnen
Steine weichen voneinander
zu stark ab.

Befestigungsschrauben der
Stahllamellen in den
Problembereichen der
Steinlage etwas fester anziehen
(dadurch héhere Klemmkraft).

Steine werden nicht gegriffen, oder
fallen beim Anhebevorgang heraus

Steine sind an den Flachen
etwas ,ballig*
(Herstellungsbedingt).

Abstandsnocken der Steine
gehen nur bis % Héhe der
Steinh6he.

Steinlage wird zu weit oben
gegriffen.

Oldruck ist zu gering

Steinpalette steht nicht eben

Steinlage madglichst weit unten
greifen.

Steinlage madglichst weit unten
greifen.

Steinlage mdglichst weit unten
greifen.

beim Hersteller bendtigter
Oldruck erfragen

Steinpalette auf eben Grund
stellen.

Steine werden nicht, oder nicht
ganz durch Seitenspannung
verschoben

Abstandsnoppen der Steine
verhindern das Verschieben

Verzahnung der Steine

Einstellung der
Positionsadapter stimmt nicht

Steine durch mehrmals Offnen
u. Schlie®en Verschieben.

Steine mit Verzahnung kénnen
NICHT verschoben werden.

Positionsadapter richtig
einstellen.

Positionsadapter -

7.3 Reparaturen

e Reparaturen am Gerat durfen nur von Personen durchgefiuhrt werden, die die dafir notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Prifung durch einen
Sachverstandigen durchgefiihrt werden.
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40/43

DE



Wartung und Pflege

7.4 Prifungspflicht

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jahrlich durch einen
Sachkundigen gepriift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= DGUV Regel 100-500).

Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu

beachten!

Die Durchfuhrung der Sachkundigenprifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH

erfolgen. Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.de

Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mangelbeseitigung des Gerates die Prifplakette
~>achkundigenprifung/ Expert inspection” gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 29040056+ T lv-

Aufkleber mit Jahreszahl).

Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerit

Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

51400034
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Entsorgung / Recycling von Geraten und Maschinen

7.5 Hinweis zum Typenschild

e Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie
sind bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsansprichen und sonstigen Anfragen zum Geréat
stets mit anzugeben.

e Die maximale Tragfahigkeit (WLL) gibt an, flir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.
Die maximale Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Gberschritten werden.

e Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat
(z.B. Kran, Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berticksichtigen.

Beispiel:
7.6 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geraten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Geraten muss unbedingt die dazu gehdérige Original-

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes,
ist zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original-Betriebsanleitung mit zuliefern)!

8 Entsorgung/ Recycling von Geraten und Maschinen

Das Produkt darf nur von qualifiziertem Fachpersonal auler Betrieb genommen und zur Entsorgung/
zum Recyclen vorbereitet werden. Entsprechend vorhandene Einzelkomponenten (wie Metalle,
Kunststoffe, Flissigkeiten, Batterien/Akkus etc.) miissen gemafR den national/ landerspezifisch
geltenden Gesetzen und Entsorgungsvorschriften entsorgt/recycelt werden!

Das Produkt darf nicht im Hausmiill entsorgt werden!
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9 Schmieranweisung (Parallel-Gleitfiihrungen)

-

Art.-Nr.: 60200016

o]

- e
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— probst

Anleitung zur Einstellung
die hydraulische Setzzange HVZ-ECO

Version A Version B

* in verschobenem Zustand



— probst

B Einstellen der Hauptspannung
(fiir Version A + B)

Uerarrseite

B Einstellen der Seitenspannung
(fir Version A + B)

Verdrnseite



Montage von Halbeisen
(fiir Version A + B)

— probst

B Montage der Positionsadapter
(nur fiir Version A)



Einstellen der Greifhohe
(fiir Version A + B)

in der
Werarrnseite
Verarnseite
-
_ _ - - - - - -
- -

— probst

@ Einstellung der
Hohe

Freigabevorrichtung (A +

B Absetzrollen (A +



— probst

Fl Einstellung des Pendels /
Transportachse

Grhnands)

Fenael

1. Die unten abgebildeten Formen1 von Verbundsteinpflaster -Deignen sich unter anderem fir die maschinelle
Verlegung. Auch andere Pflastersteinformen kénnen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in einer fir

1 2 3 4 5 6 7 8
9 10 11 12 13 14 15 16
BN RN
_:1:1:1;%_' :
3
17 18 19 20 21 22 23 24
2. Die Formen von - sind fiir das mechanische Anbringen 20mit dem Positionierungsadapter

3. Die Formen21 fiir Verbundpflaster -25 sind durch einen speziellen Adapter fur die

25

Probst GmbH - Gottlieb-Daimler-Str. 6-71729Erdmannhausen - Tel. +49 3309-07144 - Fax +49 3309-50 7144- info@probst-handling.de
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Wartungsnachweis

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfithrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfithrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns iibermittelt werden. "

1) per E-Mail an: service@probst-handling.de / per Fax oder Post

Betreiper.

Geratetyp. Artikel-Nr..
Gerate-Nr.:  __ _ __________ Baujahr: .
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten nach 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift
Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift
Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift
Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

DE
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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1. GARANTIE

Die Garantie gilt nur bei Beachtung der vertraglichen
und administrativen Bestimmungen und der in diesem
Handbuch enthaltenen Anweisungen zur Installation
und nachfolgenden Nutzung der Maschine von Seiten
des Kaufers.

Der Hersteller garantiert, dass das Produkt vor der

Auslieferung geprift wurde und gewahrleistet eine

Garantie von 12 Monaten ab dem Lieferdatum, die

ausschlielich auf Herstellungs- und Montagefehler
begrenzt ist.

Die Garantie umfasst nicht:

- Arbeitsleistung

- Alle Teile, die durch ihre spezifische Nutzung
Verschleil® ausgesetzt sind

- Kosten fur Versand, Inspektion und Arbeitsleistung,
wenn die entdeckten Defekte nicht dem Hersteller
zugewiesen werden kdnnen.

Der Hersteller verpflichtet sich, alle Teile, die

von Anbeginn Defekte aufweisen, kostenfrei

zu reparieren oder zu ersetzen. In dieser

Hinsicht gilt die Beurteilung, die durch unsere
befugten Servicetechniker abgegeben wird, als
ausschlaggebend.

Bei etwaigen Streitigkeiten ist das Gericht von Reggio
Emilia der zustandige Gerichtsstand.
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2. ALLGEMEINE HINWEISE

2.1 Herstelleridentifikation

Ferrari International S.p.A. - Via E.Tirelli, 26/a - 42122 — Reggio Emilia Italy
Tel: +39 0522 2387 - Fax +39 0522 238799 - www.ferrariinternational.com

2.2 Kennzeichnung

Die Vorrichtung wurde entsprechend den
einschlagigen EU-Richtlinien gebaut, die zum
Zeitpunkt der Markteinfihrung galten.

Da diese Vorrichtung geman Artikel 2, Buchstabe a)
Punkt unter die Maschinenrichtlinie fallt, wird eine
entsprechende CE- Konformitatserklarung nach
Anhang Il A vom Hersteller selbst ausgestellt.

Das aufgebrachte Typenschild &hnelt der
nachfolgenden Abbildung mit den entsprechend
eingetragenen Daten.

Ce

Reggio Emilia (ITALY)
www.ferrariinternational.com

DESIGNAZIONE - TYPE
MODELLO - MODEL
MATRICOLA- PN
ANNO - YEAR

MASSA - WEIGHT | kg
CAPACITA - CAPACITY | kg

Der Benutzer darf das Typenschild
weder entfernen noch verandern oder

beschadigen.
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2.3 Konformitatserklarung

Dem Handbuch wird die erforderliche
Konformitatserklarung beigeflgt, die nachfolgender
Abbildung ahnelt und in die die kundespezifischen
Daten eingetragen wurden.

Dichiarazione di conformita (All. Il - P.1 Sez.A) / Declaration of conformita (All. Il - P.1 Sez.A) Del/ dated / du
Erklarung von der Ubereinstimmung (All. Il - P.1 Sez.A) / Declaration de conformite (All. Il - P.1 Sez.A) XXXXX vom / del / de XX/XX/2019
D do i (All. Il - P.1 Sez.A)/D do do (Al Il - P.1 Sez.A)

La Ditta/ The Company / La Societé / Die Firma / La Empresa FERRARI| INTERNATIONAL S.p.a.
VIA EMORE TIRELLI, 26/A - 42122 REGGIO EMILIA - ITALY
Dichiara che l'attrezzatura intercambiabile / declares that the interchangeable equipment

Déclare que les équipements interchangeables / Erklat dass auswechselbare Ausriistungen
Declara que los equipos i i que os i )

XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX

MARCA / BRANDE NAME / MARQUE / MARKE/ MARCA FERRARI INTERNATIONAL

MODELLO / MODEL / MODELE / MODELO... XXX XXXXX XXXXXXX
N° SERIE / SERIAL NR / N° DE SERIE / SERIALNUMMER / N° DE SERIE XX XXXX
ANNO / YEAR / ANNEE / JAHR / ARIO / ANO XXXX

According with the Directive 2006/42 CEE
Conforme par la directive 2006/42 CEE
Konformitat mit der Maschinenrichtlinie 2006/42 CEE
Esta en conformidad con la Directiva Maquina 2006/42 CEE
Esta em conformidade con a Directiva de Maquinas 2006/42 CEE

XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX

Fascicolo tecnico conservato c/o la Sede dell'azienda - Referente: Ferrari Orlando
Technical documentation kept at the headquarters - Contact: Ferrari Orlando
Documentation technique tenu au siegé de la société - Contact: Ferrari Orlando
Technische Dokumentation beider Firma gehalten Hauptquartier - Kontakt: Ferrari Orlando
Documentacion técnica registrada en la sede central - Contacto: Ferrari Orlando
Documentag&o técnica registrada na sede central - Contacto: Ferrari Orlando

Amministratore Unico/ Menaging Director / Le Directeur General
Geschéftsfiihrer / Administrator Unico / Exm Director /Administrador

Reggio Emilia, XX/XX/2019

Orlando Ferrari

Ferrari International SpA - Via Emore Tirelli, 26/A - 42122 - Reggio Emilia - Italia - Tel. + 39 05222387 r.a. - Fax +39 0522 238799

http:/Awww.ferrariinternational.com - Export Department: salesinterr international.com - C iale Italia: rariinterr com
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2.4 Gefahren- und Verbotshinweise und Anleitung

Vor Einsatz der Vorrichtung muss das Vorhandensein
der Beschilderung gemaf nachfolgender Tabelle
Uberprift werden.

2.6 Sicherheitsrichtlinien

SYMBOL BEDEUTUNG POSITION
Es darf keine
Reinigung,
Schmierung, An der
Einstellung oder .
Reparatur mit Vorr'Chtung
laufendem Motor
durchgefiihrt werden
An der
Quetschgefahr Vorrichtung
Die Aufkleber dirfen vom Benutzer nicht
entfernt werden.

2.5 Einfiihrung

FERRARI INTERNATIONAL S.p.A. dankt Ihnen fr
das Vertrauen, dass Sie mit der Auswahl einer unserer
Vorrichtungen in uns gesetzt haben.

Die kontinuierliche Verbesserung und das Anstreben
der hochwertigsten Produkte ist die Grundlage unserer
Arbeit. Daher behalten wir uns das Recht vor, auch
ohne Vorankindigung an unseren Vorrichtungen

die Anderungen vorzunehmen, die wir fiir vorteilhaft
erachten, ohne dass die Anderungen bei jenen
Vorrichtungen umgesetzt werden mussen, die zuvor
verkauft wurden.

Falls die Vorrichtung unter besonderen Bedingungen
oder fir Anwendungsarten eingesetzt werden soll, die
nicht der vorgesehenen Verwendung entsprechen,
sollten Sie sich von unserer technischen Abteilung
beraten lassen.

Die in diesem Handbuch enthaltenen
Abbildungen beziehen sich auf das
Standardmodell. Die gekauften Modelle
unterscheiden sich méglicherweise in bestimmten
Merkmalen, was sich hauptsachlich auf die
erforderliche Anpassung an andere Maschinen
und/oder Vorrichtungen zuriickzufiihren ist.
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Es ist streng verboten, den
Aktionsbereich der Maschine und
der Vorrichtung zu durchqueren

Gefahr durch hangende Lasten

Quetschgefahr

D> > >

Verhedderungsgefahr

Es ist streng verboten, die Vorrichtung zu nutzen,
bevor der Zugang zum Arbeitsbereich fir Personen
und Tiere gesperrt wurde; zu diesem Zweck ist es
erforderlich, den Arbeitsbereich abzusperren und die
entsprechenden MaRnahmen zu ergreifen, um alle
Arbeitsvorgange sicher durchfiihren zu kénnen.

Alle Sicherheitsrichtlinien, die fir die Maschine
vorgeschrieben sind, gelten auch fiir die

Vorrichtung; wenn eine Diskrepanz zwischen den
Sicherheitsrichtlinien fur die Maschine und jenen fir die
Vorrichtung besteht, gelten die strengeren Richtlinien.

Die Vorrichtung ist zum Anheben und Bewegen von
Materialien geeignet; deshalb ist es streng verboten, die
Last Uber Personen oder Arbeitsstationen zu bewegen.

Die Konformitat der Vorrichtung mit der
Maschinenrichtlinie ist nur gultig, wenn die Maschine,
auf der die Vorrichtung installiert ist, ebenfalls dieser
Richtlinie entspricht.

Servicearbeiten an der Vorrichtung dirfen nur
durchgefiihrt werden, wenn die Maschine in stabiler
Position steht.

Die Sicherheit der Vorrichtung hangt von der Effizienz
der Sicherheitssysteme der Maschine ab, an der sie
installiert ist.
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Die Maschine muss mit optischen und akustischen
Signalvorrichtungen ausgestattet sein, um umstehende
Personen auf den eigenen Betrieb und den Betrieb der
Vorrichtung hinzuweisen.

Die Vorrichtung darf nur von Personal verwendet
werden, das zur Nutzung der Maschine berechtigt

ist, eine ordnungsgemafe Einweisung zu den
Hebekapazitaten und Nutzungsgrenzen erhalten hat
und die Sicherheitsrichtlinien beztglich dem Heben von
Lasten kennen und sie gewissenhaft einhalten muss.

2.7 Aufgaben des Arbeitgebers

Der Arbeitgeber ist verantwortlich fir die Bereitstellung
dieses Handbuchs an das gesamte Personal, das mit
der Vorrichtung interagieren wird.

2.8 Aufgaben der Maschinenbediener

Zusatzlich zu der Verpflichtung, alle Anweisungen, die
in diesem Handbuch enthalten sind, gewissenhaft zu
befolgen, miissen die Bediener ihre Vorgesetzten Uber
alle auftretenden Mangel oder potentiell gefahrlichen
Situationen informieren.

A\

2.9 Haftungsausschluss
Der Hersteller schlieRt jede Haftung aus,
falls einer der folgenden Falle eintritt.

- Unsachgemafe Nutzung der Vorrichtung;

- Nutzung der Vorrichtung durch ungeschultes
Personal;

- Schwere Missachtung der Routinewartung;

- Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen oder
Teilen, die fir das Modell nicht spezifisch sind;

- Unbefugte Anderungen oder Eingriffe;

- Nichteinhaltung der Anweisungen, die in diesem
Handbuch enthalten sind;

- Nutzung entgegen der Sicherheitsrichtlinien,
die an den Einsatzstellen gelten;

- Nutzung entgegen der nationalen Vorschriften, die
fur die Maschine gelten;

- Auliergewodhnliche Ereignisse;

- Verwendung unter nicht vorgesehenen Bedingungen.

Bei einer Stérung an der Vorrichtung
sollten die in den verschiedenen Kapiteln
beschriebenen Uberpriift werden.

3. AUFBAU UND VERWENDUNG
DIESES HANDBUCHS

i

Dieses Handbuch hat den Zweck, dem Nutzer alle
notwendigen Informationen fir die ordnungsgemalie
Nutzung der Vorrichtung sowie zur Handhabung unter
hdchster Sicherheit und Unabhangigkeit zu geben.

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig,
bevor Sie die Vorrichtung oder die Anlage
in Betrieb nehmen.

Das Handbuch enthalt Informationen zu technischen
Aspekten, Betrieb, Betriebsunterbrechung, Ersatzteilen
und Sicherheit.

Vor Durchfiihrung von Arbeiten an der Vorrichtung
mussen Bediener und qualifizierte Techniker sorgfaltig
die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
gelesen haben.

Bei etwaigen Zweifeln zur korrekten Interpretation der
Anweisungen wenden Sie sich bitte an unser Buro, um
die notwendige Klarung zu erhalten.

— ——
—_—
pumm—— ——

s p——
jum— —

Dieses Handbuch ist Bestandteil
—|=|| derAnlage und muss vom Kaufer
ordnungsgemal aufbewahrt werden.

Das Handbuch muss der Vorrichtung beiliegen, falls
diese weiterverkauft wird.

Der Inhalt dieses Handbuchs entspricht der
Verordnung 2006/42/EG und wurde nach den
Richtlinien der Norm UNI 10893-2000 erstellt.

Dieses Handbuch besteht aus 80 Seiten, einschlieflich
Deckblatt.

Der Inhalt dieses Handbuchs darf weder verandert
noch weitergegeben oder fur eigene Zwecke
verwendet werden.

Bei Erstellung des Handbuchs wurde die Entscheidung
getroffen, einige Piktogramme zu verwenden, um

die Aufmerksamkeit auf sich zu ziehen und die
Konsultation einfach und klar zu gestalten.
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Vorgange, die eine Situation mit einer
moglichen Gefahr fir die Bediener
darstellen, sind mit diesem Symbol
gekennzeichnet.

Diese Vorgange kénnen zu schweren Verletzungen
flhren.

Alle Informationen, die besonders zu
beachten sind, werden mit diesem Symbol

gekennzeichnet.

Ablaufe, die ein sorgféltiges Lesen der

im Handbuch genannten Anweisungen
—|—| erfordern, sind mit diesem Symbol
gekennzeichnet.

W
il
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4. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Der hydraulische Rotator FERRARI INTERNATIONAL
S.p.A. wurde fir die Montage am Endbereich

eines Kranauslegers konzipiert und ermdglicht den
Anschluss und die Verwendung von Ausrustungen wie
Greifer, Mehrschalengreifer, Gabeln, usw.

Der Rotator ist mit Hydraulikrohren ausgestattet, die
nach den von den Symbolen auf dem Rotatorkopf
und auf der Rotatorwelle dargestellten Anweisungen
angeschlossen werden.
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5. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

ZAPFENANSCHLUSS

FR15 FR 35 FR 50 FR S5

Dreh- Empf.
moment Literleistung

| e |k k| b ] Wm [ Umin
10 250 10

Typ Statische Last Dynamische Last Gewicht Druck Rotation

FR15 1200 600 360° cont. 500

FR 35 3500 1750 17 250 360° cont. 900 20
FR 50 5000 2500 25 250 360° cont. 1100 20
FR 55 5500 2700 28 250 360° cont. 1300 20

in Ubereinstimmung mit 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

FR15 FR 35 FR 50 FR 55
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ZAPFENANSCHLUSS

FR 85 SX FR 85 SX/2 FR 128 SX FR 128 SX/2

Dreh- Empf.
moment Literleistung

_“-_““_“

Typ Statische Last Dynamische Last Gewicht Druck Rotation

FR 85 SX 7000 3500 360° cont. 1900
FR 85 SX/2 7000 3500 38 250 360° cont. 1900 25
FR 128 SX 12000 6000 48 250 360° cont. 2700 30
FR 128 SX/2 12000 6000 51 250 360° cont. 2700 30

in Ubereinstimmung mit 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

FR 85 SX FR 85 SX/2 FR 128 SX FR 128 SX/2
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FLANSCHANSCHLUSS
FR35F FR50F FR55F
Typ Statische Last Dynamische Last Gewicht Druck Rotation Dreh- Empf.

moment Literleistung

_-_“““_“

FR35F 3500 1750 360° cont.
FRSOF 5000 2500 28 250 360° cont. 1100 20
FRSSF 5500 2700 33 250 360° cont. 1300 20

in Ubereinstimmung mit 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

FR35F FRSOF FRS5F
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FLANSCHANSCHLUSS
FR 85 SXF FR 85 SXF/2 FR 128 SX-F FR 128 SX-F/2
Typ Statische Last Dynamische Last Gewicht Druck Rotation Dreh- Empf.

moment Literleistung

_““““_“

FR 85 SXF 7000 3500 360° cont. 1900
FR 85 SXF/2 7000 3500 44 250 360° cont. 1900 25
FR 128 SX-F 12000 6000 56 250 360° cont. 2700 30
FR 128 SX-F/2 12000 6000 59 250 360° cont. 2700 30

in Ubereinstimmung mit 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

FR 85 SX-F FR 85 SX-F/2 FR 128 SX-F FR 128 SX-F/2
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SECHS-WEGE-VERSION

FR 50 F S6X FR 128 F S6X

Dreh- Empf.
moment Literleistung

_““““_“
FR 50 F S6X 5000 2500 360° cont. 1100
FR 128 F S6X 12000 6000 78 250 360° cont. 2900 30
in Ubereinstimmung mit 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

Typ Statische Last Dynamische Last Gewicht Druck Rotation

FR 50 F S6X

FR 128 F S6X
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6. INSTALLATION

6.1 Handhabung

A\

Um einen sicheren Transport zu gewahrleisten,

muss die Vorrichtung sicher auf einer Palette

befestigt werden oder aufgrund ihrer Instabilitat am
Transportmittel mit angemessenem Geschirr mit Seilen
und Gurten gesichert werden.

Das Heben erfolgt zusammen mit der Palette mit
einem Gabelstapler oder durch Einhangen an der
oberen Kupplung.

Zum Heben und Transport mussen fur
das zu bewegende Gewicht geeignete
Hebemittel verwendet werden.

Die Einlagerung muss sehr sorgfaltig erfolgen, da die
Vorrichtung aufgrund ihrer Form besonders instabil ist
und sie umkippen kann, wenn sie sich ungestitzt in
vertikaler Position befindet.

Angaben zum Gewicht der Komponenten
finden Sie in Kapitel 5 - Technische
Eigenschaften.
Bewegen Sie die Last, indem Sie sie sehr langsam
anheben, damit keine plotzlichen Bewegungen

entstehen, die zu gefahrlichen Situationen flihren
kénnten.

i

Das Personal, das die Bewegung und
Handhabung durchfihrt, muss folgende
Ausrlstung tragen: Schutzhandschuhe,
Schutzhelm und Sicherheitsschuhe mit
Stahlspitzen und rutschfesten Sohlen.

Stellen Sie sicher, dass sich das gesamte
Personal wahrend Hebe-, Transport-

und Handhabungsvorgangen auflerhalb
des Aktionsbereichs des Gabelstaplers
befindet.

Halten Sie sich nicht unter hangenden
Lasten auf.

A\
A\

6.2 Zusammenbau

Das hydraulische System der Maschine muss
so konzipiert sein, dass die Vorrichtung und
gegebenenfalls deren Drehbewegung betrieben
werden kdnnen.

Wenn die Maschine in der Originalversion nicht

fur diesen Zweck ausgestattet ist, muss das
Hydrauliksystem so verandert werden, dass es den
gegebenen Anforderungen gerecht wird.

Diese Anderung darf nur von Personal
durchgefihrt werden, das vom

Maschinenhersteller dazu autorisiert wurde.

6.2.1 Montage des Rotators

Zur Befestigung des Rotators am Endbereich des
Kranauslegers ist der Rotator am oberen Bereich mit
einer Anschlussgabel ausgestattet, in deren Innern ein
Befestigungszapfen durchgefihrt wird, der mit einem
Sicherheitssplint blockiert wird.

Der Rotator muss stets mit vertikal positionierter
Welle frei hangen.

Die Schwingungen des Rotators sind zu begrenzen
und die Rohrleitungen des Hydrauliksystems sorgfaltig
zu schutzen, damit sie nicht beschadigt werden
kdénnen.

6.2.2 Hydraulischer anschluss

Prufen, dass das Hydraulikdl des Krans sauber und
von Unreinheiten frei ist, optimale Filtrierung 10 um.
Die Rohrleitungen, welche die Rotation kontrollieren,
mussen untereinander mit einem Nippel verbunden
sein, damit das Ol mindestens 5 Minuten zirkulieren
kann.

Danach sind sie unter Befolgung der Anleitungen,
die anhand von Symbolen auf dem Rotatorkopf und
auf der Rotatorwelle vorhanden sind, am Rotator
anzuschlief3en.

« Offnen
—<«— Schlie3en
R Rotation in die Pfeilrichtung

Die Hydraulische Anlage des Krans muss mit
Druckminderventilen ausgestattet sein, die den Druck
auf die vorgesehenen 250 bar begrenzen und die
Tragkraft auf die Werte laut Tabelle auf S.4.

Die Drehrichtung des Rotators und die Bewegung des
Greifers mussen den auf den Schaltelementen des
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Krans vorhandenen Hinweisen entsprechen.

Der Kran und alle dazugehérigen Ausristungen
mussen der Maschinenrichtlinie der Europaischen
Gemeinschaft entsprechen.

6.3 Reinigung
Die Vorrichtung kann von Personal gereinigt
werden, das keine spezifischen technischen
Qualifikationen hat, das jedoch im Vorfeld

Uber die Notwendigkeit informiert wurde,

dass die Reinigung nur durchgefiihrt

werden darf, wenn die Maschine stillsteht
und sich auf dem Boden befindet, um
gefahrliche Situationen zu vermeiden.

6.4 Demontage und Entsorgung

'Q Vor der Demontage der Maschine miussen
D alle Teile entfernt und entsorgt werden,
‘@’ die fur die Umwelt schadlich sein kénnten.

Dies muss gemal den lokalen Gesetzen
und Vorschriften erfolgen.

Kunststoffelemente:
mussen abgebaut und separat entsorgt werden.

Schmiermittel:
mussen gesammelt und zu speziellen Sammelstellen
gebracht werden.

Kohlenstoffstahlelemente:
mussen Uber spezielle Sammelzentren der
Wiederverwertung zugefihrt werden.

7. BETRIEB UND VERWENDUNG

7.1 Vorgesehene Verwendung

Der hydraulische Rotator FERRARI INTERNATIONAL
S.p.A. wurde fur die Montage am Endbereich

eines Kranauslegers konzipiert und ermoglicht den
Anschluss und die Verwendung von Ausrustungen wie
Greifer, Mehrschalengreifer, Gabeln, usw.

Der Rotator ist mit Hydraulikrohren ausgestattet, die
nach den von den Symbolen auf dem Rotatorkopf
und auf der Rotatorwelle dargestellten Anweisungen
angeschlossen werden.

Die Anschlisse des Hydrauliksystems des Krans
mussen durch die Achse des Rototors durchfiihren.
Die Hochstlast des Zubehors darf den vom Rotator
zugelassenen Wert nicht tGberschreiten.

Wenn der Rotator in Betrieb steht, muss das Ol im
Hydrauliksystem die Betriebstemperatur ( -20°C /
+50°C) und die Betriebsviskositat erreicht haben.

7.2 Nicht vorgesehene Verwendung

Jegliche Verwendung, die nicht ausdrtcklich in Kapitel
7.1. erwahnt ist, gilt als NICHT VORGESEHENE
VERWENDUNG.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden an
Gegenstanden, Personen oder der Maschine, die
durch Unfalle verursacht werden, die auf eine nicht
vorgesehene Verwendung zuriickzufuhren sind.

7.3 PSA

Gemal den internen Bestimmungen muss
personliche Schutzausristungen verwendet werden.

Die personliche Schutzausristung (PSA) umfasst
Kleidung und Zubehor, die von den Arbeitern getragen
werden missen, um sie gegen spezifische Risiken der
durchzuflhrenden Tatigkeit zu schitzen.

Der Arbeitgeber muss die PSA bereitstellen und sie
zusammen mit den Arbeitern und ihren Vertretern
auswahlen.

Far die PSA gilt:

- Sie ist strikt einer Person zugeordnet

- Sie muss getragen werden

- Bei der Auswahl muss darauf geachtet werden,
dass sie zur Vermeidung der jeweiligen Risiken der
Arbeiten geeignet ist, die die Arbeiter, die ihre Trager
durchfiihren missen.

- Sie muss praktisch und bequem sein

- Sie muss immer in gutem Funktionszustand sein
und muss ersetzt werden, wenn sie abgenutzt oder
beschadigt ist.

Far Wartungsarbeiten sind folgende PSA-Elemente
erforderlich:

Handschuhe und geeignete Kleidung

E- Sicherheitsschuhe

Schutzhelm
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Wenn es zu Wartungszwecken erforderlich
ist, in grofRer Hohe zu arbeiten, missen alle
Vorschriften beachtet werden, die von der

geltenden Gesetzgebung vorgesehen sind.

A\

7.4 Qualifikation des Personals

Das Personal, das mit dem Betrieb der Maschine
beauftragt ist, muss vor Beginn der Arbeiten das Kapitel
»Sicherheitsrichtlinien gelesen haben. Dies ist besonders
wichtig, wenn das Personal die Maschine nur selten
verwendet.

Es muss regelmafig gepriift werden, dass das Personal
bei der Arbeit die Sicherheitsvorkehrungen und
Richtlinien zur Unfallverhitung beachtet, die im Betriebs-
und Wartungshandbuch angegeben sind.

Die Aufgaben des Bedieners der Maschine missen
festgelegt werden und er muss autorisiert sein,
Anweisungen, die durch andere Personen erteilt werden
und die den Sicherheitsrichtlinien widersprechen,
abzulehnen.

Auszubildende oder Studenten durfen mit der Maschine
oder der Anlage nur unter konstanter Aufsicht durch
erfahrenes Personal arbeiten.

8. VERWENDUNG

Vor der Verwendung der Vorrichtung
mussen alle Informationen im Kapitel

O »Sicherheitsrichtlinien* sorgfaltig gelesen
werden.

Beim Gebrauch des Krans und des Rotators sind alle
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Die Rotatorwelle darf keinen seitlichen Belastungen
ausgesetzt werden.

Einen Arbeitswinkel wie unten dargestellt einhalten;
eine nicht korrekte Positionierung der Arbeitseinheit gilt
als gefahrlich und kann die Rotatorwelle beschadigen.
Die Nichtbeachtung der folgenden Hinweise kann

zu gefahrlichen Situationen und / oder zu schweren
Schaden an den Geraten fihren.
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- Den Rotator nicht tiberlasten! Sicherstellen, dass
die tragbare Hochstlast des Kranauslegers den vom
Rotator bestimmten Grenzwert nicht Gberschreitet.

- Sicherstellen, dass das Hydrauliksystem die
Betriebstemperatur erreicht hat.

- Die Last vor dem Verschieben oder Drehen von der
Aufsatzflache oder vom Boden abheben.

- Es ist verboten, die hangende Last unbeaufsichtigt zu
lassen.

- Priifen, dass die Rohrleitungen nicht mit Hindernissen
irgendeiner Art in Berlhrung geraten.

- Der eventuelle Bruch der Rohrleitungen oder eines
Nippels kénnte eine unkontrollierte Rotation und das
Herunterfallen der Last verursachen.

9. WARTUNG

Wartung muss eine geplante vorbeugende
MafRnahme sein und als fundamentale Anforderung
zu Sicherheitszwecken angesehen werden, mit der
Annahme, dass die Maschinen und die Anlagen
Verschleil® und Abnutzung unterliegen, was potentiell
zu Stdrungen flhren kann.

Daher hangt die Sicherheit der Maschinen auch von
guter vorbeugender Wartung ab, die den Ersatz von

VerschleilRteilen ermdglicht, bevor Betriebsstérungen
auftreten.

A\

9.1 Routinewartung

Wartungsarbeiten dirfen nur durchgefihrt
werden, wenn die Vorrichtung auf dem
Boden steht und die Maschine in stabiler
Position mit ausgeschaltetem Motor
stillsteht.

Regelmafig den Zapfen des oberen Halters des
Rotators schmieren.

Wachentlich den oberen Halter, die Welle,
Rohrleitungen und Nippel kontrollieren.

Sicherstellen, dass nichts gebrochen ist.

Mindestens einmal pro Jahr kontrollieren, dass die
Schrauben gut gespannt sind. Der Rotator darf

nicht mit SchweiRungen repariert werden.

Immer nur Originalersatzteile verwenden.

Jeder Wartungseingriff, der die Demontage interner
Bauteile des Rotators verlangt, muss von Personal mit
Genehmigung der Firma FERRARI INTERNATIONAL
S.p.A. durchgefiihrt werden.

Hydraulikdl nach DIN 51524.
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9.2 Uberholungen

A\

Maoglichkeit des Vorhandenseins von Restdruck im
Kreislauf: Vor jedem Eingriff missen die Maschine
druckentlastet und die Vorrichtung abgenommen werden.

Mussen von spezialisiertem Personal
mit geeignetem Werkzeug durchgefuhrt
werden.

Das Herausnehmen der Stifte kann zu unvorhersehbaren
Bewegungen in der Stiitzkonstruktion flihren: Die Teile
miissen vor Uberholungsarbeiten fixiert werden.

Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

Geben Sie bei Ersatzteilbestellungen bitte folgende
Daten an:

- MODELL

- SERIEN-NR.

- HERSTELLUNGSJAHR

Alle 500 Arbeitsstunden durchzufuhren:

- kontrollieren Sie, ob das Spiel zwischen Stift und
Buchse unter 0,6 mm liegt; falls es grof3er ist, miissen
die abgenutzten Teile ersetzt werden;

- kontrollieren die Dichtigkeit der Zylinderdichtungen
und ersetzen Sie sie gegebenenfalls;

- kontrollieren Sie den Zustand der Schlduche und
ersetzen Sie sie gegebenenfalls;

- kontrollieren Sie den Zustand der Metallkonstruktion
und ersetzen Sie gegebenenfalls beschadigte Teile;

- kontrollieren Sie die Sitzfestigkeit und den

Zustand der Stiftsicherungsmuttern und der
Durchgangsverschraubungen;

- kontrollieren Sie, ob die Vorrichtung ordnungsgemaf
funktioniert.

9.3 Kundendienst

Wenden Sie sich fiir Reparaturen und Uberholungen
an das Unternehmen FERRARI INTERNATIONAL
S.p.A., das Uber qualifiziertes Personal und geeignetes
Werkzeug verfugt.

Wir bieten in unserer Hauptniederlassung auch einen
technischen Kundendienst fiir Informationen, Ratschlage
und Angaben zu befugten Service-Zentren an.

9.4 Serviceprotokoll

9.4.2 Uberholungen und Reparaturen

Alle Uberholungs- und Reparaturarbeiten miissen
im Wartungsprotokoll erfasst werden. Der fur diese
Arbeiten verantwortliche Techniker muss einen
Bericht erstellen und unterzeichnen, auf dem die
durchgefiihrte Arbeit sowie Anderungen und/oder
Méngel an der Vorrichtung beschrieben werden.

10. ERSATZTEILE

Zur ldentifizierung eines Ersatzteils gehen Sie

folgendermalfen vor:

- Finden Sie das Teil und seine Positionsnummer auf
der entsprechenden Zeichnung fur die spezifische
Baugruppe.

- Konsultieren Sie die Tabelle und finden Sie unter der
Position die zum Bestellen des Teils notwendigen
Informationen:

» Code

» Beschreibung des Teils

* Mengen, die an der Maschine verbaut sind
(Menge)

- Fullen Sie das Bestellformular aus und FERRARI
INTERNATIONAL S.p.A. wird lhnen die Ersatzteile
liefern.

Wir empfehlen lhnen, im Handbuch die durchgefiihrten
regelmaRigen und/oder auf3erordentlichen
Wartungseingriffe zu erfassen, um Probleme und
deren wirtschaftlichste Losung gegebenenfalls
schneller und leichter ermitteln zu kénnen.

Die gekaufte Vorrichtung muss sich immer in perfekt
funktionsgerechtem Zustand befinden. Deshalb dirfen als
Ersatzteile ausschlief3lich Originalersatzteile verwendet
werden, die direkt vom Hersteller oder Uber einen
autorisierten Fachhandler angefordert werden kénnen.

Die Verwendung von Ersatzteilen geringerer Qualitat
kann zur Beschadigung anderer Komponenten fihren.

Das positive Ergebnis der Wartungs- und

Uberholungsarbeiten hangt von den Anweisungen und
Empfehlungen ab, die auf unserer Erfahrung basieren.
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DISPLACEMENT [cm3/Inch3] 193 12
TORQUE [Nm/Ibf-ft] 450 332
MAX AXIAL LOAD STATIC [KN/Ibf] 10 2248
MAX AXIAL LOAD DYNAMIC [KN/Ibf] 5 1124
WEIGHT [kg/Ib] 10 22
CONNECTIONS G1/4" G1/4"
REQ. OIL FLOW FOR ROTATION [LPM/GPM] 10 2.6
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1 MWsjaBa o ycarnaweHocTtu E3

O3sHaka: XvapaynuyHa krnewTta 3a nonarawe HVZ-ECO
Twvn: HVZ-ECO

Bbp. aptukna: 51400034

Mpownssohau: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StralRe 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

"ope onucaHa MalumMHa ncnywaBa peneBaHTHe 3axTeBe crneaehunx EY aupektusa:

2006/42/E3 (QupekTBa 3a MalluHe)

KopuwheHnu cy cnegehu ctaHgapav u TexXHUYKe cneuudukadmje:
DIN EN ISO 12100

Be3begHocT mawmHa - ONwTK NPUHLMIK 3a NpojekToBake - OLeHa pu3nka U CMarbeHe pusmka

DIN EN ISO 13857

BesbenHocTt malumHa - besbegHocHa pacTojakba 3a crnpeyvaBane [oce3arba 30Ha ONacHOCTU FOPHUM U A0HUM
eKkcTpemmTeTMMa

OBnawheHu 3aCTyNHUK 3a AOKYyMeHTaLuujy:

Mwme: Jean Holderied
Appeca: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stralle 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

MoTnwnc, nogaum o NOTNUCHUKY:

Erdmannhausen, 08.11.2023........cccceiieeeee e
(Eric Wilhelm, n3BpLuHM gupekTop)
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2 CwurypHocT

2.1 OedmHuumja cTpy4Hor ocobrba/cTpy4Hor nuua

WHcTanaumoHe pagoBe, kao Y pafioBe Ha OApXaBatkby U nMonpaBkama, cMejy Aa 06aBrbajy UCKIbYUYMBO CTPYYHO

ocobrbe nnu CTpy4Ha nuua!

CTpy4HO 0cobrbe Unm CTpyYHO Nuue Mopajy nocegosaTh HEOMNXOA4HA e 33 MexXaHuky
CTpy4Ha 3Hatba 3a criefjeha noapydyja, y Mepu y Kojoj ce TO OAHOCK Ha 0Baj , 44 Xnapaynmky

ypehaj:

e  3a MHeymaTuKy
e 33 eNeKTpuKy

2.2 [OedwuHuumje nojmoBa

Moapyuje 3a xBatame:

HaBOAN MUHUMAITHE U MaKCUMarHe MMeH3Mje NpeaMeTa 3a xBaTawe, Koje ce Mory
obyxBaTnTh 0BMM ypehajem.

MpeomeT 3a xBaTake
(npeameTn 3a
XBaTame):

je npou3BoA koju ce xBaTa, O4HOCHO TpaHcnopTyje.

LunpuHa oTBapamsa:

Ce cacToju of nofgpydja 3a xBaTake U yBOgHE ANMEH3MjeE.
lModpyuyje 3a xeamar-e + ygodHa OuMeH3uja = nodpydje omeapar-a

[lybvHa ypanatrba:

ofrosapa MakCMMariHOj BUCUHM 3a XBaTake NpeameTa 3a XBaTare, KOja je YCrnoBrbeHa
BUCMHOM Kpaka 3a xBaTawe ypehaja.

Ypehaj: je onuc 3a ypehaja 3a xBaTae.
OumeHsnje Cy OUMeH3uje npegMeTa 3a xBaTawe (HMp. AyXuHa, LUMpUHA, BUCMHA Npor3Boaa).
npouseoaa:

ConcTteeHa TeXuHa:

je TexxuHa npasHor ypehaja (6e3 npeameTa 3a xBaTawe).

HocuocTt (WLL *):

HaBoaM Hajsehe [o3BorbeHO onTtepeheke ypehaja (3a noausare npegmMeTa 3a
XBaTawe).
*= WLL > (eHanecku:) OrpaHudere pagHor ontepehersa

Mogpyyje y 6nun3nHmn
3emsbe:

lMpeameT 3a xBaTakwe ce Mopa CnycTUTK 40 Mano u3Hag 3emrbe (oko 0,5 m) ogmax
HaKOH nogm3ara (HNp. ca naneTe UM U3 KammoHa).

MpunukoM TpaHcnopTa NpeameTa, NOAMKUTE X CaMO OHOJMKO KOJTUKO je NoTpebHOo
(npenopyka: oko 0,5 m nsHag semrne).

2.3 CurypHoCcHe HanomeHe

OnacHoCT no XuUBoT!
O3HavaBa onacHocT. AKO ce He 13berHe, nocnegumua Cy CMPT U HajTe)Ke nospene.

wreTa.

OnacHa cutyaumja!
OsHauvaBa onacHy cutyauumjy. Ako ce He usberHe, nocrneauua mory aa 6yay nospee unu matepujanHa

3a6paHa!

OsHauvaBa 3abpaHy. Y cniyyajy HenpuapxaBara, nocneanua cy CMpT U HajTexe nospeae unm
mMaTepwujanHa wreTa.

~0OQeP

BaxHe nHdopmauuje nnm kopucHu caBeTu 3a ynotpeoby.

51400034
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2.4 CwurypHoOCHa Oo3Haka

3HAK 3ABPAHE
Cumbon Bp. 3a
3Hauveme nopywouH | BennuuHa:
y:
Hukapa ce He 3agp:kaBajTe ucnop Buceher tepeta 29040210 |30 mm
OnacHocT no )KI/IEOT' J PeTe: 29040209 | 50 mm
; 29040204 |80 mm
Acmurnv: ‘Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen il - | B
e o o, Maxta - OnacHocT of npurkevenal MNprxeaTtajte camo 3a 20040367 | 205x30 mm
pyuke.
3HAK YINO3OPEHA
Cumbon 3Hauene Bp. 3a BenunuunHa:
nopyLouH
y:
29040221 |30 mm
OnacHOCT oA Harkbevera pyky. 29040220 |50 mm
29040107 |80 mm
3HAK HAPEOBE
Cumbon 3Hauene Bp. 3a BenunuunHa:
nopyLouH
y:
Csaku pykoBanay mopa ga npodvTta n pasyme ynyTcTBo 3a 29040665 |30 mm
ynoTtpeby ypehaja ca cMrypHOCHMM nponvcuma. 29040666 |50 mm
onuuoHo
YUBpCTUTE YTUYHY KYTUjY U BUIbYLLKE BUIbYLLKapa nomohy 29040223 |50 mm
3aBpTH-a 3a 3aKrbyyYaBake U CUTYPHOCHOT NaHua unm cajne. 29040222 |80 mm
51400034 6/44 SR
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YMYTCTBO 3A PYKOBAHE
Cumbon 3Hauemne bp. 3a BennuuHa:
nopyLIGUHY

MopelwaBare rmaBHor cresavya (WwunpmHa oteopa 570 — 1.470 | 29040596 | 280x100
mm) mm

AT ““* | 3axTeBu 3a Hocehu ypehaj (6arep): 29040621 | 58x36 mm

Qi? f%{gé"rb % 3anpeMUHCKM NpPoToK: MUH. 25, onTumanHo 35 - 40, makc. 80

maxsz0ber M) I/min.

min.2,3t PagHu nputucak: muH. 180, ontumanHo 200, makc. 320 bar.
HocuBocT Hajmarbe: 2,3 t
3aycTaBHu BeHTUN 3a Bnokupane 604HOr cTesada (ako ce 29040643 | 95x50 mm
KOPMCTU Camo faBHW cTe3au).
Mpe nywTara ypehaja y pag, cBe TpaHCNOPTHE cTe3arbke 29040630 |92x35 mm
Mopajy butn gebnokmpaHxe. (onuwmoHo)

JlnyHe curypHocHe mepe

Caku pykoBanaL, Mmopa Aa npoyuta 1 pasyme ynyTcTBO 3a ynoTpeby ypehaja ca curypHOCHUM
nponucuma.

Ca ypehajem 1 cBuM ypehajuma BuLLEer HMBOA y/Ha Kojuma je ypefaj MOHTMpaH cMejy paguTn camo
oBnawheHe 1 kBanndurkoBaHe ocobe.

O
A\

3awTuTHa onpema ce cacToju of;

3awTuTa

Py4Ho ynpaBrbame je 403BOS/beEHO caMo Koa ypehaja ca pyumuama.
MHaye npeTtu onacHocCT o noBpeae pyky!

3awTuTHa onpema

e 3awTuTHe oaehe

e 3AlUTUTHUX pyKaBuLa

e 3awTuTHe obyhe

oA He3sroga

Ocwurypajte pagHo nogpyyje o npuctyna HeosnawheHux ocoba, HapounTo geLe.

Onpe3 y cnyyvajy HeBpemeHa — OnacHocT og yaapa rpomal
Y 3aBUCHOCTM 0f MHTEH3UTETA HEBPEMEHA, Mo NoTpebu npekMHUTe pag ca ypehajem.

PagHo nogpydje ocBetnute y 4OBOSbHOj] MEPM.

Onpes koA BRaXHUX, 3aMp3HYTUX, 3anefleHnx u sanprbaHux rpafeBMHCKUX MaTepujanal
MNMocToju onacHocT oA ncknusaBawa 3axBaheHor npegmerta. > OMACHOCT Ol HE3rOpfA!

51400034
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2.8 ®dyHKUMOHanNHa v BU3yernHa nposepa

e Mopa ce npoBepuTH YHKUMOHUCaHE U CTatbe ypehaja npe cBake pagHe npumeHe.
e OppxaBatbe, NoaMasnBake U OTKNakake CMETH:U MOTy a ce Bplue camo Kaaa je ypehaj

NCKIby4eH!

e Y cnyyajy HefocTaTaka Koju yTu4y Ha CUrypHocT, ypehaj ce MoXe NOHOBO KOPUCTUTY TEK HAKOH

KOMMNJIeTHOI OTKNakaka HegocTaTaka.

e Ako Ha 6uno kojem geny ypehaja nocroje NykOTUHe, NpasHuUHe unun owteheHn genosu, CBako

Kopuwwhere ypehaja ce ogmax Mopa NpekuHyTU.

Feig =
9
E

e YnytcTBO 3a ynotpeby ypehaja mopa y cBakoM TpeHyTKy OMTK JOCTYMHO HA MECTY NPUMEHE.
e Twuncka nnoynua Koja je noctaBrbeHa Ha ypehajy He cMme ce yknawaTu.
e HeuuTtrbuBe nnounue ca HanomeHama (nonyT 3HakoBa 3abpaHe 1 yno3opera) Mopajy ce

3aMEHUTU.

N
™
N
x
s
h
©
0
<
b=
=
A
o

Cse xuapayrnvyHe BoAOBE U NPUKIbYYKe NMpe CBaKkor pagHor NnocTynka NnpoBepute Ha
HenponycHOCT.
HewncnpaBHe oenoBe Heka 3aMeHM kBanugrKoBaHo ocobrbe y cTamy 6e3 NpuTUcKa.

Mpe oTBapaha xuapayrnmyHux NpUKIby4Yyaka, OKofMHa ce Mopa TEMEIbHO OUYUCTUTH.
Kapga paguTe Ha xvapaysiMiHOM cUcTemy, BoAUTE padvyHa o YucTohu.

XvapaynudHa npykIbyyYHa LupeBa He CMejy umaTtu Tparose xabarba 1 He CMejy ce 3akaunTu 3a 6uno
Kakse nsboyeHe MBHLEe TOKOM NOKpeTa Nogm3ara 1 CryLuTaka 1 Tako Ce OTKUHYTU.

> ~@

PykoBanal, ypehajem mopa ga o6e3beam aga je ctanHo npucytaH noctojehu pagHu nputmcak
notpebaH 3a pag ca ypehajem.

Camo nog oBMM YCNOBOM MOXe ce rapaHToBaTtu 6e36eaHo xBaTake, O4HOCHO Noau3are u
TpaHcnopT pobe kojy Tpeba xBatatu nomohy ypehaja.

2.9 CurypHocTy paay

N
©
=
I
o
o
Q
£
=
—
=]
=
w
Q
=
s
=
[1]

“Ze,

Hocau / gnsanuua (Hnp. 6arep) koja ce KopncTn mopa GuTn y CUrypHoM pagHom cTamy.
Hocau / gnsanuuy mory ga kopucte camo osrawheHe u kBanugumkoBaHe ocobe.
PykoBanau Hoca4va / gu3anuue Mopa Aa ucnykasa 3akoHCKM nponncaHe Keanudukaumje.

MakcumanHo [O3BOJSLEHO onTepehel-be Hocaua / gusanuue u npuyYBpPCHOr cpeacTBa ce He CMe
npeKkopavynTn HX noa KOjMM OKOJNHOCTMMa!

51400034
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2.9.2 be3begHoOCT Ko pagoBa nonarakwa

e Ypehaj goBoguTe y nonoxaj camo nosraverem 3a pyyke!

e PykoBanau mopa nmatu ypehaj y HeomeTaHOM BMAOKPYry TOKOM Liernor TpaHcrnopTta cee g0
cnywTana

e Hwukaga HemojTe NnoamsaTu CriojeBe kaMeHa BaH CpeanHe, OnacHOCT o NpeBpTaka 1 nospeaa!
e [laxrbMBO CTaBIbajTe CriojeBe nakeTa KameHa
e  CurypHocrT je BaxHuja oA 6p3nHe

e 3abpareHo je 3agpxaBare ucnog suceher repeta. OnacHocT no *usoT!
e Pagwute ypehajem camo y nogpyujy y 6nn3nHm 3emroe 1 HemMojTe ra fbyrbaTv U3Hag rnasa ocoba!

e 3a BpeMe pagoBa nonarawa, 3abpareHo je NpUCyCcTBO fbyan y pagHoM 1 Bo3HOM npoctopy! Ocum
ako Huje HensbexHo 30or BpcTe npumeHe ypehaja, Hnp. 36or py4Hor HaBofhena ypehaja (Ha
pyymuama).

e PykoBanau He cMe ga HanycTu yrnpaBrbayky Nonoxaj, cBe AoK je ypehaj HanyHweH crnojesmma
naketa Kamema.

e Ypehaj ce He cMe OTBapaTh ako je NyT oTBapaka Kpaka 3a xBaTawe OrnokvpaH npenpekom (Hnp.
HacnaraHum KameHOM WIn CIINYHUM)!

e TepeT HMKaAa He NOBNaYMTE UMM BYLUTE YKOCO. Y CYNPOTHOM Ce Tako MOry OLTETUTU AENoBU
ypehaja.

e Hwukaga He yknamajTe NnomMOy 3a nogellaBare MakCUMarHor npuTncka 6es koHcynTaumje ca
npoussohavem!

e HemojTe nogusaTun 3arnaerbeHn TepeT noMmohy ypehaja 3a nogmsame.
e HocuBocT 1 Ha3nBHe WpuHe ypehaja He cMejy ce npekopavnTu.

51400034 9/44 SR
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2.9.3 OppehuBame KBanuTeTa TeXHUKe XxBaTara

3a 6e3benaH n HecmeTaH paa cuctemalypefaja, anconyTHO je HeONXO4HO Aa Ce OLEHM KBAnuTET CrojeBa kaMmeHa
no cnegehem NOCTYMKy:

KonununHy kamera 3a xBaTamwe Tpeba Hacnaratu jeaaH
Ha opyru, Tako Aa je kamehe NoCTaBIbEHO Y NpaBLy
rmaBHOr cTe3avya, Tj. CTpaHa Ha K0joj YerbyCT 3a XBaTahe
3axBaTa IMaBHM CTe3ay je OKpeHyTa NpemMa 3emsbu.

Mpasauy, rmasHor
cTtesava

% I

20 /

Ako ,Kyna” cToju, oHAa je Pz
KBanuTeT Kamewa y peay 7

Ako ce ,kyna” npeBpHe,
MoOCTOjM ONacHOCT Aa
Kamerb€e rnonyLa TOKOM
TpaHcnopTa.

Kamene uma ,nogHoxje“, Ha npumep 36or

NCTPOLLEHOCTM 00MMKa KameHa — -
Kamen-e nma ucnyndema, ,1pbyxe*, Ha npumep 360r ( I X x I
MeLLaBUWHE Koja je NpeBuLLIEe BNaxHa.

Pacytu necak y HajHWKeMm crojy cTBapa ,MoCToBe”. — EUIH:U: -
OZCTOJHULYM Ce He MPOTEXY LIENIOM BUCUHOM KamMeksa. — DDD[:M] -

= CnojeBu KamMeHa nMajy TeHAEeHUujy ,,nyLama‘ - W

i
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3  OnuwTte

3.1 TlpumeHay cknagy ca HaMeHOM

o Xuapaynuuka knewita 3a nonarawe HVZ-ECO cy yHMBep3anHo npuknagHa 3a nonarake CBUX KomepuujanHo
OOCTYNMHUX KOMMNO3UTHUX jeJuHULa 3a nonarakbe kameHa y kombuHaumju ca 6uno kojum Hocehum ypehajem
(MnHKM Garep, xugpaynu4iHu 6arep).

e Ha Hocehewm ypehajy (6arepy), 3a aktuBmpawe HVZ-ECO cy notpebHa ABa ofBojeHa xugpaynuyka
ynpasrbayka Kpyra.

e Ca oBum ypehajem HVZ-ECO MOxe ce 3axBaTUTU 1 NOMOXUTU NO jelaH Crnoj naketa KOMMO3UTHOT KaMeHa.
HocurBOCT 1 HasvBHe WNpUHE XnapaynuyHux KnewTa 3a nonarawe HVZ-ECO He cmejy ce npekopaymTu.

o [lo3BOSbEHO je 3axBaTake caMo KameHa becrnpeKopHor KBanuTeTa Koju Hema ,ogHoXja“, ,mcnynyerwa’ nnm
,CNnenux oacTojHuKa“. TakBn HegocTaum MOry aa npoy3pokKyjy ncnagamwe Leror cnoja kameHa.

Osaj ypehaj uma cnepehy ctaHgapaHy onpemy: e YHuUBep3anHo NOAECUB IMaBHW CTe3ad, Koju ce MoXe
rnomMepaTu napanenHo Ha Kn1M3Hoj BonUmM o KOMOGUHaLmje
Yyenuka-nonnamuaa Koja He 3axTeBa opXxaBae.

e YHuBep3anHo NoAecvB CEKyHAapHW cTe3ad 3a npeumnsHo
dopmupare hopmaumje 3a nonarame.

e Ca 2 py4ke 3a onTMMarHo Bofjere KrewTa.

e [lopaTtak nogecus No BUCUMHM 3a NogellaBare ayouHe
3axBaTarba.

e Ca MaHOMETPOM 3a YyIbe.

e Ca BeHTMNOM 3a orpaHunyere NpuTuUcKa, 3a 3aLTnuTy o
npeontepehera KOMMOHEHTU.

e Ca I'IOje,EI,I/IHa‘-IHMM YeJIM4HUM ONpyXH1UM neTenLamMa Kao
efleMeHTMMa 3a XBaTahe.

e YHuBep3anHa cycneHauja 6arepa ca xvapaynuyHum
poTaumoHuMm MoTopom (360°).

3axTeBu Kop xuapaynuyHor NoroHa (pagHa xugpaynuka Hoceher ypehaja):

— 3anpemMunHCKM NPOTOK, KOpUcTaH [I/min]: MuH. 25, ontumanHo 35 go 40, makc. 80
— PagHu nputucak, kopuctaH [bar]: muH. 180, ontumanHo 200, makc. 320

— [MoBpaTHn npuTtucak: makc. 10 bar

MvHMManHa pagHa TexuHa barepa:
-ogoko 2,3t
(PagHa TexvHa Moxe BapvpaTu y 3aBUCHOCTW O Tuna v obnuka 6arepa. Hema obaBesyjyhux nogartaka, notpebHa

Cy nofellaBana of cry4aja oo cnydaja.)

3.1.1 Cet npubopa A

A | LleBactn HacagHu Kiby4 3a nofellaBahe CeKyHOapHOr _ C
ctesava (7063.0001)

B | mbyc kibyd SWO08 3a nomepatre LWnMHEe aganTtepa
nonoxaja (7063.0001)

C | OnpyxHe yenuyHe neTBuLE 3a NPOLUMPEHE LLUNPUHE
YerbyCTu Ha rmaBHOM cte3ady (34010100)

D | OnpyxHe YyenunyHe neTeuLUe 3a CMarEeHE LLUMPUHE
YyerbyCcTu Ha rmaBHOM cte3avy (34010016)
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3.2 O6nuuM KOMNO3UTHOI KaMeHa

1.) Oone npukasaHu obnuum
KOMMNo3uTHoOr kameHa 1 — 20 cy,
n3mehy ocranux, NorogHu 3a
MaLUMHCKO nonarate.

Mory ce nonaraTtv 1 apyrv o6nuum

KameHa. 2
Mpeaycnos je ga je kaMeH ynakoBaH
y bopmaumjy koja je norogHa 3a T 11
MalLLVHCKO nonarawse. T T
1 1]
7
— HTH
T
mil=ll=
[H]
12
2.) O6nnumM KOMMNO3NTHOT KameHa 16
— 20 cy norogHu 3a MaLUMHCKO
nonarake ca agantepom 3a
nosuumnoHupare PA (4140.0003).
17

3.) O6MuUM KOMNO3NTHOT KameHa 21
— 25 cy norogHu 3a MaLIMHCKO
nonarawe ca nocebHMM aganTepom.

21 22 23 24 25

CneumnjanHu agantep HNp. 3a jeauHuly 3a nonarakse 21 0o 24 nnm CrnMYHO Ha 3axTeB (MPUIOXUTK LpTex obnuka).

e Ypehaj ce Moxe KOpUCTUTU caMo 3a NpeaBuieHy NPUMEHY, Kao LUTO je ONUCaHO Y YNyTCTBY 3a
ynoTpeby, y cknagy ca BaxxehvM CUrypHOCH/MM nponucuma 'y cknagy ca ogrosapajyhum
3aKOHCKUM ogpeabama, kao U OHUM Yy M3jaBu 0 ycarnalleHoCTH.

e Casaka gpyra npMMeHa cMaTpa Ce HEHaMeHCKOM U 3abpaHeHa je!

. MopaTe Cce 0ogaTtHo npuapXxaBsatu BaXxehmx 3aKOHCKNX CUTypHOCHUX npornunca, Kao 1 nponuca o
cnpevyaBaky He3roaa.

KopucHuk ce npe cBake npyMeHe Mopa yYBepUTU Aa je:

e ypehaj norogaH 3a npeasuheHy npumMeHy

e Yy MPOMUCaAHOM UCMPaBHOM CTaky

e [OrogaH 3a nogmsame Tepeta Koje Tpeba noguhu

Y cnyyajy Hegoymuua, Npe nyliTaka y pag ce KOHCynTyjTe ca npousBohadem.

NMAXXHA: Pag ca oBum ypehajem cme aa ce Bplum camo y nogpydjy 6nusy tna! (= nornaBrse
,,CUrypHocT y paay“ m ,,JlecomHnumje nojmoBa“)

Mory ce xBaTtaTM caMo KaMeHW eneMeHT ca napanesnHnuM U paBHMM MoBpLLUMHaMa 3a XBaTame!
Y cynpoTHOM, MOCTOj OMACHOCT o4 NPOKIn3aBama!

51400034
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HEOO3BOJbEHE PALHE:

HeoBnawheHe usmeHe Ha ypehajy unm npumeHa 6uno kKakBux caMoCTanHo HanpaBrbeHNX JOOATHUX
ypehaja yrpoxaeajy »XMBOT 1 MOry a [OBeAy 40 TENECHUX NoBpeaa 1 CTora cy y OCHOBW 3abpareHe!!

HocuBoctu (WLL) ypehaja He cmejy ce npekopa4yuTu, a Ha3MBHe WUpUHe/nogpyyja 3a xBaTakwe
He cMejy ce NpeKopavunT UM CMakbUTK.

CBu¥ HeHamMeHCcku TpaHcnopTh nomohy ypehaja cy cTporo 3abpaHeHu:

e TpaHCNoOpTOBaH€ JbyaN N XXNBOTUH-A.

e XBaTak€ N TpaHCNopToBake NnakeTa rpafeBUHCKOr MaTepujana,
npeaMmeTa u matepujana Koju HUCY OnMcaHn y OBOM ynyTCTBY 3a
ynoTpeoy.

e Kayere TepeTa Ha ypehaj yxaguma, naHumma Unm CrimyHum,
OCMM Ha oMu4e/KINMHOBE 3a kadek-e npeasuheHe 3a OBy CBPXY.

e XxBaTa€e KOMaJHOr TepeTa ca ambanaxHom conujom, jep
NPUTOM MOCTOjY ONacHOCT Of, UCKNU3aBaksa.

e XBaTake KOMaZHOr TepeTa ca NoBpLUMHaMa Koje cMamyjy
KoeduumjeHT Tpera (HNp. Npalkwase, TpeTupaHe, 3anprbaHe,
CMP3HYTe, MpemasaHe uUnuv nakupaHe noBpLUMHE) jep TO 4OBOAM
00 cMahera KoeduumjeHTa Tpera nsmehy yerbyctum 3a
XBaTake 1 KoMaja Koju ce xBata U TUMe O > OMacHOCTU of,
UCKNn3aBaka!

Pelwemse: Y cniyyajy 3anprbarwa 0uo koje BpcTe, YerbycTu 3a
XBaTawe U1 NoBpLUMHAa Npon3BoAa Yy nNpefeny Yerbyctu 3a

XBaTawe ce Mopajy O4YNUCTUTK Npe CBaKor NocTynka XBaTama!

e XBaTah-e KOMafa Koju ce rnoa AejcTBOM CTe3He cure ypehaja 3a
XBaTawe Mory gedopmmcati unm criommuti!

e XBaTake KOMaja Koju umajy Buarbmea owTeherwa unu ce mory
MONOMWUTK ycres CONCTBEHE TEXUHE.

e XBaTak€ M TPAHCMNOPTOBAHE KOHYCHUX N OKPYIIMX KOMagHMUX
TepeTa, jep NPMTOM NOCTOjN ONACHOCT 04 UCKM3aBahsa. x
(UnycTpauuja gecHo )

o CnojeBu kameHa, Koju nmajy ,nogHoxja"“, ,ucnynyerwa‘“ unm NO OK
,Crnerne ofCcTojHuKe".
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3.3 [lpernea n cTpykTypa

7 N 5 \4

YnpaBsrbayka gpLika-Hocay Bo4yHu cTesav

PoTauunona rnaea (360°) MopewaBare oybuHe 3axBaTarwa

[NogelwaBawe Barbaka 3a cnyLuTamwe XBaTarbka Ha CTaHu nogsiore

Al W|N| P
| N| OO O

XBaTtasbka Ha CTpaHu MaluvHe YennyHe neTsuue

3.4 TexHW4YKU nogaum

TauHe TexHn4ke nogaTtke (KaO LUTO CYy HNP. HOCMBOCT, CONCTBEHA TEXNHA, VIT,D,.) heTte I'IpOHahI/I Ha TMI'ICKOj nno4yunun.
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4  WHctanauwmja

4.1 MexaHun4Ka HagorpaaHa
Kopuctute camo opurnHanHu Probst npubop, y crnyyajy Hegoymuua KoHCynTyjTe nponasohaya.

HocusocT Hoceher ypefaja/gusanvue He cMe ce NpeKkopaYnTy TepeToM ypehaja, onunmoHmx
nNpuKrbyYHMX ypehaja (obpTHOr MoTOpa, YTUYHE KyTUje, CTpene KpaHa uta.) n Ao4aTtHUM TeEpeToM
npeameTa 3a xBatame!

lMpeameTn 3a xBaTakwe ce MOpPajy YBeK KapAaHCKMU KauuTu, Tako a ce y CBaKOM Morioxajy mMory
cnobogHo nomeparm.

Hu y koM cnyyajy ce ypehaju 3a xgaTtame He CMejy NoBe3nBaTu KPYTOM BE30M ca
ansanuuom/Hocayem!

To moXxe 3a KpaTKo BpeMe AOBecTU A0 nyuaka Bese. [locneauua mory 6MTn cMpT, HajTexe
noBpeAe U matepujanHa wreTa!

Kapa ce ypehaj kopucTv Ha onNuMoHMM godauuma (kao LITo Cy YTUYHA KyTuja, CTpena KpaHa uta.),
36or wTo je moryhe Hvxe nssende untaeor ypehaja (ga 6u ce nsberao rybutak BUCUHe nogn3ara), He
MOXeE Ce UCKIbY4MTU Aa ce, ako je ypehaj okayeH u rbyrba Ce U ako je y HEMOBOSbHOM MOJIOXajy TOKOM
KpeTaka Hoca4a ypehaja, ypehaj Hehe cygapuTtu ca cyceaHum enemeHtma. OBo Tpeba ga ce
nsberHe ako je moryhe ogrosapajyhum nosuumMoHupamwem ypehaja u npunarofaBatem Baller cTuna
BOXH€. Tako HacTane LwTeTe HUCY NMOKPUBEHE rapaHLMjoM.

MexaHudka Be3a HVZ-ECO ca Hocehum ypehajem (6arepom) ce ycnoctaerba npeko cycneHauje barepa (UBA,
oaHocHo Lehnhoff agantep).

R R e~ ———

Lehnhoff agantep cycneHsauje 6arepa L U

M3mehy poTaumnoHe rnaee u cycneHsnje barepa ce mopa
yCrnocTaBUTK CUrypHa Besa (yTnyHa ymBuja ca
CUTYPHOCHWUM MPCTEHOM).

CycneH3auja barepa
(Lehnhoff aganTep)

.
L]
]
x
]
n
n
u
[
n
»n
]
|

YTuU4Ha 4mBUMja ca CUrypHOCHUM
NPCTEHOM

OcuunaTopHa ko4HuLa

PoTtaumnona rnaea
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CycneH3uja 6arepa UBA

M3mehy poTaumoHe rnaee u cycneHsuvje barepa ce mopa
YCMNoCTaBUTK CUrypHa Be3a (CUrypHOCHU Bujak ca
3ayCTaBHOM HaBPTKOM).

CycneHauja barepa
(UBA)

CurypHoCHM BMjak ca 3ayCTaBHOM

HaBpTKOM¥
OcuunaTopHa
KoyHuMua
PoTtaunona
rnaea

* MNopeluaBake CUrypHOCHE HABPTKE yTUYe Ha BP3nHY KpeTakba OCcLMNaTopHe KOYHMULE.

4.1.1 YTuyHe KyTuje (ONUNOHO)

[a 6u ce ycnoctaBuna curypHa Besa uamely BurbyLLKapa n yTudHe kyTtuje (3), BUurbyLuke BUrbyLLKapa
(1) ce ybauyjy y yTuuHy kyTujy (3).

3atum ce y4uspwhyjy nnvn nomohy 3aBpTH-a 3a 3akrbyyaBame (2), koju ce ybauyje kpo3 npeasuheHn
OTBOP Y BUIbyLLKama BurbyLlkapa (1), unm nomohy naHua unu cajne (4), koju ce Mopajy NnocTaBuUTU KPO3
YLIMLY Ha YTUYHO] KyTKju (3) 1 OKO HOCa4va BUrbyLlke (N).

OBa Be3a ce Mopa yCrocTaBUTK, jep Yy CyNnpOTHOM YTUYHA KyTuja MOXe CKIM3HYTU Ca BUIbYLLIKA
BUSbyLLIKApa TOKOM pafa Burbylikapa. ONACHOCT O HE3rOfA!

29040222

4.1.2 OO6pTHe rnaBe (ONUMOHO)

Kog npumeHe o06pTHMX rraBa, Mopa Ce MOHTUpaTV NpUrylwHuLa cnoboagHor xoaa.
Tume ce cnpedvaBa Harno ybp3aBahe 1 3aycTaBrbake OOPTHUX MOKPETA, jep UCTU MOTY OLUTETUTHU
ypehaj y kpaTkoM poky.
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4.2 Xuppaynu4iHa Hagorpagha

3a npukrbyunBanwe HVZ-ECO ca Hocehum ypehajem cy noTpebHa ABa oABojeHa xvapaynuvyka yrnpasrbadka Kpyra.
MpukrbyumBare xmapaynuyHuX LpeBa ce BPLUN Ha XMAPayfMYHOj POTaLUMOHOj rnaBu.

OpgujarbeM 0b6a 3aBpTHa 3a 3akbyyaBake, N0 NOTPebu Moxe Aa ce MPOMEHN LuMpuHa oTBapana u3mehy
npuxearta yTM4Hux Ymemja (). [la 6bucte 10 ypagunu, nssagmte oba npmxeara yTMMHUX YMBUja, 3aokpeHuTe 3a 180°
(BMamMTE cTpenuue), NOHOBO UX yGauuTe u NMOHOBO OCUrypajTe NOMONY 3aBpPTHa 3a 3aKibydYaBaksE.

MpukrbyumBame 3a
nomepame
poTaunoHe rnase
yAECHO

MNpukrbyunBarse
YKYTO 3a nomepare
cTesaroku ,oTBOpU"

MpukrbyyunBak-e
LIPBEHO 3a
MpukrbyynBare 3a nomepare )
rnomepame cTesarbku ,3aTBopu
poTaLMOHe rnaBse
yneBso
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MpunrkoM NpuKIby4MBara xmapaynmyHux BoaoBa, BOAuTe
padyHa aa cmep poTaumje bybrwa ogrosapa nogauuma o
cmepy poTauuje (Buamte U) Ha KyhuwTy.

YKONUKO TO HUWje cnyyaj, NpuKrbyyumn mopajy ga ce
nposepe.

Bybar

4.3 MopewaBawe ,,6ajnac BeHTUNA“

HakHagHa yrpagtea ,6ajnac BeHTUna® (Bugnte <') Ha xugpaynuyHoj poTauuoHOoj rMaBu je HeonxoaHa,
Kako 61 ce feo NnpoToka yrba YCMepUo Hasaj y noBpaTHW BOA Hocaua, kog Hocada (barepa) ca
3anpeMMHCKNM MPOTOKOM XuapaynuyHor yrba > 40 I/min.

OnTumanHo nofellaBake ce Mopa OAPEAUTM Y TOKY paja KreluTa 3a nonaramwe.

NAXHA:

Ako je cuna nomepara 6o4HOr cTe3ada npeHvcka, oHaa je Gajnac BeHTWUN HajBepoBaTHWje NpeBuLLEe
oTBopeH! Y oBom crniyyajy, 6ajnac BeHTMN ce Mopa Masno BuLle 3aTBopuTu (4a ou ce cmawbmo
3aNpPeMMUHCKN NPOTOK XMApaynnyHor yrba A0 KrewTa 3a nonarawe).

Kog Hocaya ca 3anpeMMHCKUM NPOTOKOM xuagpaynuyHor yrba < 40 I/min, 6ajnac BeHTUn ocTtaje
NoTNyHO 3aTBOpPEH!
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5 nMopewaBamwa

5.1 OnuwrTe

CBu pagoBu nogeluaBakba MOry Aa ce Bpluie caMo Kaaa je ypehaj nckrbyyeH!

Onpes npu nogeluaBaky nogpyyja 3a xBaTtawe. OnacHocT og noBpeaa
pyky!
Kopuctute 3awiTuTHe pyKaBuue. 2>

5.2 TMopewaBake AoyOuHe 3axBaTawa

5.2.1 CrpaHa noanore

MopewaBare oyOuHe 3axBaTakwa (cmpaHa 3a usy3emHo seruke criojese KaMeHa,

nodsoze) Mopa OGUTU NOAELLIEeHO Tako Aa YenmyHe npenopy4rbueo je da nodecume OybuHy 3axeamar-a
netsuue Oyay y oow0j ¥s cnoja kameHa (BuauTe Hewmo Huxe, mako 0a yesuyHe rnemeuue 3axeame
CINUKY 2). HajHuXe rnodpydje croja kameHa. Y cyrnpomHom

rocmoju ornacHocm 0a ce cJioj KameHa pacriadHe
npusuKkom nodu3ar-a.
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MopewaBakwa

—probst

Monyre 3aokpeHUTe Harope.

OkpeHuTe onpyxHy pe3y 3a 180 u rypHuTe je y ypes
Aa ce yKkronw.

MomepuTe nogelwaBare AyOMHe 3axBaTama y
cknagy ca TMM 1 MOHOBO OKPEHWTE ONpY>XHY pe3y 3a
180 po yknanama.

[roers

Mopelwasane OybuHe 3axsaTtara M3spLUUTE ca obe
CTpaHe jedHaKo, ecHo 1 neso Ha ypehajy (A7).

[MoHOBO 3a0KpeHUTe nonyre Hagone Ao yknanawa.

Cnuka

Mopecute pasmak Ha npmbnmwkHo 100 mm - 150 mm
y cpeauHu nogellaBana AyouHe 3axBaTtara of
CMOSrbHE MBKMLE CNoja KameHa (BUaANTE HanenHuuy
3a nogelwaBake Ha ypehajy).

100-150 mm Cnuka
HanenHMga 3a nogewiaBaw-e
| Steinlage Einstellungen o
@ ST o Stone ayer Adjustments % %
@ o e e inmm
@ sy, e ———
o 7| 3 | 5 580 | 780
T A b 2 4 690 890
Q0000000 @
7654321 123 850 - 950 4 2 3 2 810 1010
c|®
° 'E g ﬂ éﬂ '(.“_’.; S 900-1000 3 2 2 2 870 | 1070
OWmax Drp ' & n
Qowny AN T T T T T T ¥ . 3 i
OW min f ca. 100-150 1 1 1 1060 1260
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5.2.2 CrpaHa mawiuHe

MopelwaBare oybuHe 3axBaTarwa (cmpaHa
MawuHe) mopa b1TV NogeLLeHo Tako Aa YenuyHe
netsuue Oyay y ooHOj Y2 cnoja kameHa (BuamTe
CInuky 8).

Mpumep: ko wnpuHe cnoja kameHa og 800 mm
- 170 mm

Cnuka 7

I'Ionyry 3a0KpEeHNTE Harope.

Mopelwarare fyOMHe 3axBaTara n3BpLIMTE ca obe
CTpaHe jegHako, 4eCcHO 1 NeBo Ha ypehajy.

3a usy3emmHo sesnuke criojege KaMmeHa,
npenopy4sbuso je 0a nodecume OybuHy 3axeamarba
Hewmo Huxe, mako Oa YesluyHe fiemeuye 3axeame
HajHuXxe nodpydje croja kameHa. Y cyripomHom
rnocmoju onacHocm 0a ce c/10j KameHa pacriadHe
npuuKom nodu3arsa.

MopewaBane oybuHe 3axBaTara M3BpLUMTE ca 06e
CTpaHe jeaHako, OecHO U neBo Ha ypehajy.

[MOHOBO 3a0KpeHUTe Nonyry Hagone 4o yknanawa.

51400034
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5.3 TlMopewaBare Barbaka 3a cnywtamwe

[la GucTte nogecunu Barbke 3a CryliTamwe, YKIoHUTe
06e onpyHe yTu4He YMBMje Ha BarbLma 3a
cnyLwiTame.

Cnuka

MoHoBO ocurypajTe o6a Barbka 3a cryLuTame ca
OMPYXHVUM YTUYHUM YMBUjama.

jr\'..»
= =|[=

e

: ( I:.jal.)
I o
Yird:

Cnuka

Mopecute BMCKHY 0b6a Barbka 3a cnywtamwe ga oyae
noTnyHo ncta. Pasmak nsmehy netsuua n gomwe
uBMLEe KameHa ayxuHe npmbnmwkHo 50 mm (Bugute
unyctpauujy A)

Cnuka

50 mm

UnycTtpaumja A

51400034
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5.4 nMNopelwaBaHle rNaBHoOr cresava

CTtpaHa malumHe

MNogewasame ,,C* rmaBHoOr ctesavya npema
HanenHWUM 3a nofellasarwe Ha ypehajy (cTpaHa
MallvHe) npema AyXWHW croja kameHa.

OxkpeHute 06e onpyxHe pese (N) 3a 180 n rypHuTe
UX y ypes aa ce yknorne.

MoByuunTe rmaBHKU cTe3ay y nonoxaj (NN).

lMoHOBO OKpeHuTe onpyxHy pe3y 3a 180 gok ce He
yKIonu.

Cnuka

Cnuka 15
HanenHMua 3a nogewaBambe
Steinlage Einstellungen -
o, Stone layer Adjustments i S
/7 Schwerpunkt mittel . inmm | inmm
'/ Centre of gravity-middle m A B C
@ e " ) p = | 0
A B B - B 6 2 4 690 | 890
Qoo0o0000 0O @
7654321 123 850 -950 4 2 3 810 1010
c|O
E g [ Se5essssssa éﬂ gé 900-1000 3 2 2 870 | 1070
OWmax D '
- S ; o HERE 9 | 1190
. " middle T - 1 1 1 —-7
QWimin | ca. 100-150 1 1 1 1060 | 1260
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CtpaHa nognore

Mopewasame ,A“ 1 ,D" rnaBHor cresaya nogecute | YKNOHWUTE MPEKIONHN KINWH ca yTU4He Ynsuje (K) n

npemMa HanenHuuy 3a nogellasane (cnvka 18) Ha 3aTUM YKMOHUTE YTUYHY YMBUjy N (BUOMUTE CrIMKY
ypehajy (cTpaHa nognore) npema Oy>XvHu croja 16+17).
KameHa.

e ——

&5 8 =

ST ETTes,

CtpaHa nognore

Cnuka 17

HanenHuua 3a nogelwaBake

Steinlage Einstellungen e "
o, Stone layer Adjustments bl
/7 Schwerpunkt mittel 7 nmm | inmm
'/ Centre of gravity-middle m
. Schwerpunkt mittel A B c D
Centre of gravity-min
1 3 5 580 | 780
A j B B 6 /A 4 690 | 890
Qooo00000O @
7654321 1.2:8 850 -950 4 2 3 2 810 1010
c|©
'E “8’ [ Se5sssssssa éﬂ '(%é 900 -1000 3 2 2 2 870 | 1070
OWmax O '
P ; < 1] 2 | 990 | 1190
6’ " middle T - 1 1 1 —-—7
OW min f ca. 100-150 1 1 1 1060 1260

Cnuka
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MoByuwnTe rmaBHK cTe3ay 4o ogrosapajyher
nonoxaja oteopa (cnvka 19), NOHOBO yMeTHUTE
YTUYHY YmnBwvjy (BugnTe cnivky 17), npuuBpcruTe
YTUYHY YMBUWjY NPEKIONHMM KINMHOM (BUAWUTE CIUKY
17) n okpeHuTe o6e onpyxHe pese 3a 180° (Bugute
cnuky 14 ) u nyctute nx ga ce yknone y
oarosapajyhu otBop

(Buagwnte cnuky 14).

o
o
&y

Cnuka
CtpaHa nognore

Ypehaj (HVZ-ECO) je onTumanHo nogelleH Kaga cy, TOKOM MOCTYMNKa xBaTaka ca OTBOPEHUM KrewTnma,
Yenu4yHe neTBumUe (CTpaHa MalUMHE) Y AUPEKTHOM KOHTaKTy ca CIojeM kamMeHa, a YenunyHe neteumue (cTtpaHa
nognore) cy npmbnmkHo 100-150 mm paree oA cnoja kameHa (crivka 20).

Cnuka 20
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LLinHa 3a UCTUCKMBaH€

AKo je lwinpuHa crnoja kameHa npeko 1000 mm,
NOAECUBY LUMHY 3a UCTUCKMBaKE (Makc. 1200 mm)
Tpeba npogyxutu.

M3ByunTe onpyry u UCTOBPEMEHO je Maro
3a0KpeHuTe. 3aTMm MOHOBO OTNYCTUTE OMpYTY.
lMomepuTe LWMHY 3a NCTUCKMBaHE Y CKagy ca TUM,
Maro u3ByuuTe onpyry 1 UCTOBPEMEHO je Maro
3a0KpEHUTE JOK Ce NOHOBO HE YKIonu y oTBOP.

5.5 nMopewaBawe ONPYXHUX HeJNIMYHUX rneTeBula

YenuyHe neTteuLle He 61 Tpebano aa Wipye 6G0YHO N3HaZ KOHTYpE KaMeHa, y CynpoTHOM MOry Aa 3axsaTte
Kametbe Koje je Beh NonoXeHo TOKOM noraraksa U NPpUTUCHY ra y noanory.

Y 3aBWUCHOCTM 0of AY>KVMHE MaKeTa, YKIIOHUTE CBe NEeTBULE Koje BUpE ca CTpaHe Unu ux sameHute 1,5-
CTPYKMM neTBuLama unu nonyneTsmuama.

3a ogpeheHe kKameHe cucteMe Moxe BUTKM KOPUCHO UMM Yak HEOMXOAHO (HMP. LWECTOYraoHN KaMeH)
KopucTuT NnocedbHe neteuue. Ako je NnoTpebHo, obpaTnTe ce NpouaBonady KnewTa 3a nonarake.

Kaga nocrtasrbaTe 3aBpTh-€ 3a NpuyBpihuBame
neTsBuvUa, yBepuTe ce Aa pacnopej Tpu TawbumpacTe
onpyre ogrosapa unycrtpauuju (cnuka B)

YenunyHe
neteuue

\

YenunyHe
netsuue

Cnuka B

Cnuka A

YUBpcTo 3aTerHute camoocurypasajyhe HaBpTke 1 MOHOBO Mx onabaBuTe 3a 2 okpeTa, Kako bucte
neTeuLama ganuv noyveTHy nekcOUnHOCT NPEKO TakUpacTMxX onpyra u Tako oMoryhunu naxrmMeo u
CUIYpHO XBaTahe
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5.5.1 TlpomeHa WnpuHe YerbyCcTHU

3a onTumManHo xBaTawe crnojesa kameHa, moryhe je
NMPOMEHUTU LUMPUHY YEIbYCTU CXOOHO TOME.

Pasroz: 3aT0 LWTO ONpyXHe YenuyHe neteumue (cnvka
21.1) YyecTo Mano WTpYe crnorba kaga ce xsaTajy 3a
Cnoj KameHa 1 360r Tora Mory oTexaTu HeroBo
nonarawe Ha Beh NONOXeHW Croj KaMeHa.

Y 3aBUCHOCTW of cUTyauuje, ABE CrOrbHE ONpYXXHe
4yerimyHe netesuue (Ha noanos3un, Kao n Ha CTpaHu
MallVHe FMaBHOT cTe3ava) 3aMekbyjy ce
oprosapajyhmum nprbopom ONpPY>KHUX YENTUYHNX
neteuua (cnvka 21.2).

C OnpyxHe YyenuyHe neTeuLe 3a NPOLUNPEHE
LUMPUHE YEerbyCTU Ha rMaBHOM CTe3ayy

D OnpyxHe YenuyHe NeTeuLE 3a CMakeHbe
LUMPUHE YerbyCTU Ha FMaBHOM cTe3ady
(34010016)

Cnuka

51400034

27144
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5.6 TllopelwaBawe 60OYHOr cTe3ava

MopelwwaBare BOYHOr cTe3aya BpLIM ce noMmepaweM | 3a nofellaBake 3aBpTHa 3a NogellaBame,
3aBpTHa 3a nojellaBane (Ha obe cTpaHe 6o4HOr pOTaLUMOHM ocurypay Mopa npBo Aa ce npekronu
Harope.

BoyHuM cTe3ay nogecuTe Ha WMPKYHY Croja KameHa

mepama ca obe ctpaHe ypehaja, Ha UCcTy BpegHOCT
ca JecHe U nese cTpaHe (BManTe cnuke 26 + 27).
m = cMamMBare 604HOr cTesava

lMoHOBO 3aTBOPUTE pPOTALIMOHM OocuUrypay aa bucte
ocurypanu 3aBpTak 3a nogellaBane of OKpeTaha
(BnaunTe cnuky 25).

MopecuTe BUCUHY GOYHOr cTe3aya Ha cpeauHy crioja | BouHn cte3ad nogecute y ogrosapajyhy nonoxa;j
kameHa. OTBOpUTE BOYHU CTE3aY. (©).

MoHoBoO y6aunTe 06a 3aBpTHa U ocurypajte
HaBpTKama.

3arBopuTe 60YHM CTEe3auy N MPEKOHTPONMLWINTE Aa fn
ce BOYHM CTe3ay Hanasu Ha cpeavHu croja KameHa.

YKNOHUTE HaBpTKe U 3aBpTh-€ BoYHOr cTe3ava ().
Mputom gpxnte 604YHKU CcTe3ady, kako He Bu ucnao
Hagone.

OnacHocT og noBpena pyky!
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5.7 TlopelwaBake KOMMNeH3aLUuje TeXUHe

nn je nopaBHAT XOPU3OHTaNIHO Ca pagHOM MOBPLUMHOM, NO n0Tpe6|/| 6naro HarHyT ca CTpaHe

@ HakoH ycneluHor nogeluaBatna rnaBHor n 6o4Hor cte3ada Ha ypehajy (HVZ-ECO), nposepute ga
MaluMHe (Barbum 3a criyliTame).

YknoHuTe npeknonHu knvH (C) Ha BpXy BelLawa
naHua (A) n nogecute oba naHua 3a nogellaBare
(B) Ha ncty ayxuHy (BuauTe cnvky 30).

lMoHoBO ocurypajte naHue 3a nogeluasame (B)
nomohy npeknonHux knuHosa (C) (Bugute cnuky 32).
Mopep Tora, nonoxaj Bewwara naHua (A) ce Moxe

NPOMEHNTU Tako LWTO heTe ra noMepuTn y apyry pyny
(BnauTe cnuky 31).

(A)

(B) (B)
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6 PykoBawe

6.1 OnuwrTe

Hukapa He 3aTBapajTe rnaBHU cTe3ay (ca unu 6e3 cnoja KaMmeHa), Kaga je ceKkyHaapHuU cTe3av
3aTBOpPEH.

Y cynpoTHOM NOCTOju OMACHOCT Aa rnaBHe CTe3He YerbyCTU NPUTUCKajy HocuBu npodun
(cekyHaapHu cTte3au4), WTo 61 MOrno AoBecTu A0 caBujakalowTehewa XxBaTarsku rmaBHor
cTesava.

Ako ce kpak Hoceher ypehaja (6barepa) ca 3aka4eHMM cIiojeM KaMeHa NoMepu NpeBuLle Ka
CrnoJsba, MOCTOjU ONAacHOCT o NpeBpTaka Hoca4a (6arepa) — 360r TeXxMHe KnewTa 3a nonarake
M TeXXuHe KameHor cnoja. Ctora o6paTute naxxwy Ha cTabunHocT Hoceher ypehaja (6arepa) Ha
npeBpTakse.

Mpe nywTawa y pag knewTa 3a nonarawe HVZ-ECO (ca
Hocehum ypehajem (barepom)) Mopajy ce Hem3oCcTaBHO
onabaBunTu onumMoHn 6p3n 3aTBapayvm Ha POTaLMOHO]
rnasu!

[a 6ucTte To ypaamnu, yKNoHMTe cBe NpPeKnonHe
KIMHOBE, a 3aTum onabaBuTte cBe 6p3e 3aTBapayve Tako
[a Bellare KnewuTa (ca poTauuoHoM rnasom) byae
NOTNYHO NOoKpeTHo. OnacHoOCT o4 noBpeaa pyky!

Operating position

§‘—'
S
5
e
&

c
89
2.
il
2e
28
v un
G5
=

Position de travail

-
Arbeitstellung

Ako ce Kkpak Hoceher ypehaja (barepa) ca 3aka4yeHUM CrnojeM KaMmeHa NoMepu NpeBULLIE Ka CNorba,
MOCTOjM ONAcHOCT OA NMpeBpTaka Hocaya (barepa) — 36or TexuHe KneluTa 3a nonarake U TexuHe
kameHor cnoja. Ctora obpatuTe naxkwy Ha cTabunHocT Hoceher ypehaja (barepa) Ha NpeBpTame.

NAXHA!
O6aBuTe (hyHKUMOHANHY U BU3yerHy NpoBepy npe cBake ynortpebe!

MopewaBarwe xugpaynuyHux KnewTa 3a nonarawe HVZ-ECO ob6aBrba ce Kao LTO je OnucaHo y nornaBsby
sflogewaBamba‘.

e Pap knewra HVZ-ECO ce 3acHMBa Ha HajcaBpeMeHMjeM ynpaBrbatby Ha NnpuHumuny 6ybwa. U3BaHpegHa
npeaHOCT TaKkBe TEXHONOrMje, Koja ce MHa4ye KOpMUCTU y CBUM caBpeMeHUM rpafjeBUHCKMM maluMHama, je
y TOMe LWTO ce, Y 3aBUCHOCTU oA npochuna 3axTeBa, MOry akTUBMpaTH pasnumunte ceKkBeHLe nomepama
nomohy KOHTpa nomepatba.
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o Kapa ce kopucTtu Ha barepy:
YnosHajTe ce ca ynpaBrbadkmum erieMeHTuMa Hoceher ypehaja 3a ABa KOHTPOSHA Kona 3a akTuBmMpame
cTesarbke U aKTuBMpake poTaLlmoHe rnase. 3anamMmTuTe Koja dyHKUMja pydnLie Yy3poKyje oTBapake cTe3arbke
(0BnyHO aKkTMBMpaHE XMapaynyke yrnpasrbavke pyunLe garoe o4 pykoBaoua), Kako He bucTte crnyyajHo
akTuBupanu oy dyHkumjy kaga ce HVZ-ECO noguxe ca 3axBaheHUM Cnojem KaMeHa W Ha Taj HauuH y3pokyje
Croj KaMeHa fa ncnagHe U3 cTesarbke.
OnacHocT oA Hesroaa!
Ako je Moryhe, KOpUCTUTE ynpasrbadky pyyuLy Kaja je Hocay y npa3HoM XOAy.

1.1.1 Mporpamu

1.1.1.1 CraHgapAHu nporpam

Cnepgehu nporpam je cavyBaH y TPEHYTHOj BEP3Uju:

Mporpam 1: ,CtaHgapaHm nporpam®, oNnTMMU30BaH 3a Nofarake CrojeBa KameHa Koju ce Mopajy NnoMepuTun n3 T3B.

MOMNpeYHux crnojesa y pacTerrb1By Be3y, Kao 1 OHWX CrojeBa KameHa Koje je noTpebHo jeAHOCTaBHO cabuTu 1
NonoXuTn ca 4 cTpaHe.
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Mporpam 2 (6e3 cekyHaapHor cTe3ava)

3a nogusare 1 nonarame criojeBa kameHa kopuctehu camo rnaeHu ctesad. OBaj Nporpam ce KOpUCTH, Ha
npumep, ako ce Nornoxaj krnewuTa 3a nonarake y 04HOCY Ha Crnoj kameHa Mopa potupaTu 3a 180 cTeneHu
CBaKuW Apyru LMKNyC nonarawa.

Ha bucme Kopucmusiu npoepam 2, 3aropHuU eeHmur (Ucrod cycrieH3uje cme3asbke), Mopa da ce rnomMepu u3
XOpU30OHMarsIHoe rosioxaja (CMep rnpomoka) y eepmukarsiHu rnosoxaj (mosoxaj briokupara) (udume
unycmpauuje ucroo).

OTBOpEH 3anopHu BeHTUN (cMep npomoka) 2> 3aTBOpEH 3anOpHMU BEHTUN (3aKrbyyaH
CekyHAapHu cTe3au y pagy nonoxaj)> CekyHAapHU cTe3a4 He paau

g . —
§ € . < M
VD ‘ 3/1;- DN 08 gyesrwed @)

HanenHuua 3a 3akrbyyaBatbe nomnoxaja 6o4Hor
cTesava
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6.2 WHdopmaumje o nonarawby 6€TOHCKe KOLKe y CKnagy ca cTaHgapauma

e [IpeTnocTtasrba ce ga jeanHuue 3a nonarakwe 6eToHCKUX 6N1OKOBa Koje ce nocTasrbajy omoryhasajy
CTaHOapaM30BaH, yjeaHaveH obpasal nonarama.

e [lpeTnocraBrba ce ga cy 6eTOHCKe KOLKe Koje ce NocTaBibajy ONpeMIbeHe Tako3BaHMM pasMalmma
nebrouHe Hajmane 2,5 mm.

e Yrpagwom TexHonoruje ADV ypehaja 3a nctuckMame, 0CTBapeHu cy onTMMarHu ycriosu aa ce
nojeAvHa4YHM KaMeH4YMhKn He HarMkby TOKOM Monarakwa v Aa ce cTBapa JoAaTHu, manu 3a3op usmeny
nojeQuHaYHoOr KaMera y nNpaBLy XBaTaHka TOKOM nosarara 360r OCroHLa Ha ropiuM crnojeBmma
Kamera.

HakoH npoueca nonarawa, 0B/ Ao4aTHW, Manu CrojeBu HU Y KOM Cry4dajy He CMejy Aa ce yKnawbajy
yaapakeM rymeHum vYekuhem ca ctpaHe nognore.

HakoH nocTynka nonarawa, kKaMere CBeXe NOMOoXEHOr Croja kKaMeHa Mopa ce naraHo pasgBojuTtu
npema noanosu, ngeanHo camo obyhom msspLumoua.

OBo je jeanHW Ha4WH Aa ce NoCTUrHe ctaHgapAaHo ycknaheH cnoj gumeHsuja 3 oo 5 mm!

Ako je noTpebHO pyyHO Monarake npe novyeTka MalLMHCKe MOBPLUMHE 3a nornarake, NPUINKOM py4HOr
nonarawa Mopajy ce nowToBaTh pactepcke AMMEH3uje jeanHuLe 3a nonarame.

BE3 ADV-a CA ADV-om

o [logewaBareM LWIMPUHE XBaTawa CEKyHAApHOr cTe3ava (nogelwwaame P), 0be3behyje ce oa
nojeaAvHa4yHM kKaMeH4Mhun He Byay YBPCTO NPUTUCHYTK 3aje4HO Y MpaBLy XBaTaka CEKYHOapHOr
cTesayva, Beh ga umajy manv gogaTHv pasmak criojeBa y npasLy CeKyHOapHOr cTesava.

HakoH npoueca nonarawa, 0BM JoOaTHW, Manu CNojeBU HY Y KOM CIy4dajy He CMejy [a ce yKnawajy
yAapaheM ryMeHuM vyeknhem ca cTpaHe noanore.

OBoO je jeanHn Ha4YMH aa ce NoCTUrHe cTaHgapaHo ycknaneH cnoj anmeHsnja 3 4o 5 mm!

AKO je NOTpebHO pyYHO nomnarakwe Npe novyeTka MallUMHCKE NOBPLUMHE 3a nofarakwe, NPUIMKOM pyyHor
nosiarakba Mopajy ce noLwToBaT pacTepcke AMMEH3uje jeanHuue 3a nonaramse.
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6.3 [pouec uuknyca nonaramwa

Y npuHuUuny, Bo3ay Bo3ura-Hocaya Mopa y CBakoM TPEeHYTKYy MMaTu YaTaB pagHM NPoOCTOp Hocava
M NpUKIbyYyaka y BUOHOM MOJSby U OCUTypaTh A4a ce Y ONacHOj 30HM He Hanase HU JbyAu HU
npeameTu.

o [logurHnte HVZ-ECO nomohy ypehaja 3a gpkame JOK Knewta He Buce cnobogHo.

e UsBpwwuTte npouec pecetoBarwa Ha HVZ-ECO:

MomepuTe xnapaynuuky ynpaerbadky pyyuuy Hocada (6arepa) y ,nonoxaj 1” (Bugute cnuky 3) n
apxuTte je y Tom nonoxajy aok AB onpyre He 6yay noTnyHo Buabmnee (BUAnTe A cnvky 1).

e YBeK BoAWUTE payvyHa Ja HUKO He CTOju y onacHOM noAapydjy, NOceBHO He y Kpyry OKpeTaka YerbyCcTu
CeKyHAapHOr cTe3ava, 1 Aa MoXe OUTK YrpoXeH unm Yak nospefeH.
OnacHocT of Hesroaa!

Cnuka 1
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o [Ipebauute cTesarbky Npeko crnoja kKameHa 3a XBaTawe

o Kopuctehu xugpaynuuHy potupajyhy rnaBy, OKpeHUTe cTe3arbKy Tako Aa ce MOXe CyCTUTU NpPeKo
Cnoja kKamMmeHa 3a xBaTame.

o  OkpeHuTe cTesarbky, Tako Aa YenMyHe NneTBuLE IMaBHe YerbyCTu 3a CTe3ame Ha CTpaHu yBnavewa
Aoanpyjy kamemwe ako je moryhe.
HactaBuTe ga ce okpeheTe, Tako Aa cTesarbka Oyae nopaBHaTa NPUONMKHO LIEHTPAITHO Ha CNojy
kameHa koju Tpeba fa ce yxBaTu y npaBLy CEKyHAApHOr cTe3ava.

e CnywrajTe cTe3arbKy, cBe AOK MOTNOpHe nroye obyjMuue He JOAMPHY KaMeHe nospluvHe. He
cnywrTajTe gare HakoH Tora! TpaBep3sa HW Yy KOM crnyyajy He cMe Aa aoaupyje npukrbyyvak HVZ-ECO,
Tako Ja ce Ha cTe3arbKy Mopa BpLUMTM NPpUTUCAK OL403ro (04 cTpaHe Hocava ypehaja).

o [lomepute xugpaynuuky ynpasrbayky pyymuy y
,nonoxaj 1“ v ApxuTe je y ToM nomnoxajy, Aok ce He Cnwuka 2 Mos.2 MMo3.0  MMoa.1
nojaee cnepeha nomepaswa:

1) MmaBHU cTe3ay ce 3aTBapa
2) maBHM cTe3au ce naraHo oTeapa
3) CekyHpapHu cTe3ad ce 3aTBapa

4) naBHu cTe3ad ce 3aTBapa
5) CekyHOapHu cTesaud ce 3aTBapa

o OO6jawnemne: MNMonoxaju ynpasrbadke pyynue

e [los. 1: 3axBatu, ncnycrtu, peceTy;j
e o3 0: HynTa |'|03V|L|,|/|ja MnycTpaumja ynpasrbayke py4yuue barepa

e [lo3. 3: KOHTpa NoMepare (HNp.: 3aBpLUETaK LukKyca)

¢ OswvM pegocriegom nokpeta, y3 ogrosapajyhy ynotpeby 1 nogellasare agantepa 3a
No3nUNOHMpPar-E, CIoj KaMeHa NaneTM3oBaHOr Ha T3B. ,MONPEYHOM CMojy* ce ayToMaTCcKu nomepa y
,KOHCTPYKUMjy Tpkaya®“.
Mokylwaj xBaTarwa ce MOXe 0Tka3aTh y OUIo KOM TPEHYTKY OTNYLUTaHEM XUApaynnyKe ynpaBrbadke
pyduue unu spahawem ynpasrbadke pyyule y cpefHun nonoxaj.
MOHOBHMM NPUTMUCKOM Ha ,3aTBOPU®, CEKBEHLIA MOKPETa Ce HacTaBiba Ha MECTY rae je NpekuHyTa n
HacTaBIbeHa.
MpuTtuckom Ha ,IM03. 1”7, peceTyje ce nocrneaHn N3BPLUEHN MOKPET.

e HakoH WTO je nocTynak xBaTaka NOTNyHO 3aBpLUEH (CeKyHOApHW cTe3ad ce NOoTMnyHO oTBapa u okpehe
[0 Kpaja), BpaTute Xmapaynuyky ynpasrbadky pydvuy y cpearu nonoxaj.

. Moguruute CTe3albKy ca 3axBaheHnm CJ'IOjeM KaMeHa N 3a0KpeHuTte je A0 MecCTa noraraka.

e [locTtaBuTe 3axBaheHuW crnoj kameHa oko 5 cm npema oTBOPeHOj NoAno3mn of obe vBuULIe HaHOLLEHa,
cBe ok 06a Barbka 3a crywTake He JoavpHy Beh nonoxkeHy nonnovaHy rnospLUnHY.
Capa noByuuTe 3axBaheHu CrNoj KameHa AujaroHarnHo y yrao UBMUa HaHoLeHa 1 yBepuTte ce Aa ce
Ta4HO yknana y 6uno kojy ncnpenneTeHy nonnoyaHy noBpLUMHY.

e CABET: He nokywaBajTe ga ,HaBy4yeTe" criojeBe kKaMmeHa y npaBLly CEKyHOapHOr cTe3ada ca Beh
NMONOXEHNM KaMeHeM; TO 0OMYHO HMje Moryhe jep je CTErHyTo kaMeke NPUTUCHYTO jedHO Ha Apyro,
OOK je Beh nomnoxeHo kamene rabaeo. borse je unu yknoHuTu ,kameH4nhe“ npe nonarawa 1 NOHOBO
NX YMETHYTU KacHWje Unu, y 3aBUCHOCTY o, KoHdurypauuje, ybauntu gogatHe kameH4mhe HakoH
npoueca nonarawa.

o [lomeparem ynpaBrbavke pyunue Ha ,[103. 1“1 gpxkaweM ynpaBrbayke py4yumLe y OBOM Nosioxajy,
rmaBHKU cTe3ad ce oTBapa HeKonmko cm, ocriobahajyhm cnoj kameHa Tako ga ce oanaxe y noanory.
BpaTtuTe ynpasrbayky pyuuy y cpeaHu nonoxaj.

. Moguruute CTe3albkKy.

e [lok cTesarbka cnobogHo BUCK, BULLE NyTa NOMepajTe ynpasrbayky pyyuuy Ha ,[1o3. 1“ u gpxuTe ra
TaMo [OK Ce rMaBHU cTe3ay NoTnyHO He OTBOPMU U LMIMHAAP 3a UCTUCKUBaH-E HE N3BYYE.
CABET: [la 6u ce ywuTeaeno BpeMe, OBO akTUBMpaHe CTe3arbke MOXe [a Ce AeCu 1 JOK Ce cTe3arbka
OoKkpehe yHa3saz Aa noHoBO Nokynu crnegehu cnoj kameHa.

e Lluknyc nonarama je cafa 3aBpLUeH U cTe3arbka je cnpemMHa ga npumun cnegehu cnoj kKameHa Koju
Tpeba nonoxuTu.
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Tok LuMknyca nonarama je NoTnyHO 3aBpLUeH, Tek kaga ADV onpyre (BuauTte AN y crivum 1) noHoBo Oyay
NOTNYyHO BUASbMBE.

Cnuka

6.4 OnuwTe MHOpMaLMje 0 MHCTaNauumju y cknagy ca craHgapamma

e HakoH nocTtynka nonararba, Kamehe CBeXe MOSOXEHOr Crnoja kameHa Mopa ce naraHo pasgBojuTu
npemMa noanosu, ngeanHo camo obyhom nsspmoua. OBO je jeauHN Ha4MH Aa ce NOCTUrHe
cTangapAHo ycknaheH cnoj agumeHsunja 3 4o 5 mm! Ako je noTpebHO py4YHO nonarake npe noyeTka
MaLLWHCKe NoBpLUMHE 3a nonarake, NPUIMKOM PYYHOr nonarawba Mopajy ce nowToBaTh pacTepcke
ONMEH3nje jeanHuLe 3a nonarawe. Hu y Kom cnyyajy ce kamere He cMme cabujat ryMeHum Yekmhem
Ha MecTy yrpaghe. Hactanu cnojeBu ycknaheHu ca ctaHgapauma 6u 6unu enummnHmucaHdm u pesyntat
61 61O HecTaHgapaHW nokpueay!
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6.5 OnuwTe uHOpMaLMje o nonaramwy:

e BuCOK CTeneH MexaHu3aLmje MaLUMHCKOr rnonaraka MOXe Ce EKOHOMCKM ONTMMMU30BaTU, Camo akKo ce
ONTUMU3YjY 1 FPaHUYHK ycrosu. MoLWTo ce nonararwe KOMMO3UTHOT KaMeHa CacTojy YriaBHOM Of
TpaHcnopTa 1 camo penaTvBHO Maror Aena caMor npoueca nonararba, jacHo je Aa TpaHcnopT Ha
rpagunuLTy Mopa 61T ONTUMU30BaH.

e Y 3aBWNCHOCTU 0 KOHbUrypaumje kameHa, Moxaa he 6utn notpebHo ybaumtn gogatHe kameH4uhe Ha
MEeCTY nonarawa 3a npennuTarwe kako 6u ce cnojunu ca Beh NONOXeHUM Kamewem unu ga 6u ce
nojeAnHa4YHO KaMeHe MOHOBO MO3WNLIMOHNPANno yHyTap jeanHuue 3a nonarawe.

e Kapa ce ucnopyuyjy, naketv Tpeba byay noctaBrbeHu WTO je Moryhe 6nvke MBMUM Nonarama, kako 6u
ce nsberao MefhyTpaHCNOPT U KpaTKe TPaHCMOPTHE pasfaarbuHe, a TUMe NoCTUrao 1 BUCOK yYMHaK
nonarawa ca 6arepom.

MehyTum, ocTaBuTe JOBOILHO MaHeBapcKor npocTopa 3a barepe.

¢ Vcnopyka ,TamaH Ha Bpeme" je onTumarsHa, kako 6u ce nakeTn kamera yBeK NoCTaBunm LWTO je moryhe
Gnvke MBULM 3a Nonarake Koja ce kpehe Hanpes, y3 nomoh kpaHa 3a ucrosap.

e Y cBakom cnyu4ajy, pa3mak namehy naketa Tpeba fa 6yae AOBOMBHO BENWKU Ca CBUX CTpaHa, Aa ce
MPEKO HUX MOXe NOCTaBUTK CTe3Ha xBaTarbka b6arepa.

e [locebHo 3a ycke Tpake 3a nonarake, Ha NPUMep YNuue Un CrMYHO, n3padyHajTe pacTtojatkbe nsmeny
nakeTa of, NOBPLUWHE 3a Nonarawe 1 KBagpaTHMX MeTapa Mo NakeTy kameksa.

e [lakeTn Mopajy 6UTV NOCTaBIbEHN PABHO U HeMCNpenneTaHu.
e [lopaBHajTe nakeTe nNpemMa KacHujeM onTumManHoMm npasuy npuctyna barepy.
e Heke jeguHuue 3a nonarawe Cy acMMeETpUYHE, Tako Aa yBek 06e3bemTte JOCNeAHO nopaBHaH-e.

e Kop Hekux jeauHuua 3a nonarawse, Ha NpuMep, Npubopa 3a neuawse, CrojeBn Mopajy GUTH NONOXEHN
cTeneHacto. bnaroepemeHo npubaeute ogrosapajyha ynyTcTea 3a MOHTaxy of AoGaBrbaya kameHa,
Kako MPUMWKOM no4veTka paga rpagunuiuTa He 6ucTe rybunm HenoTpebHo Bpeme Ha
eKkcnepuMeHTucare.

e AKO MocCToje Tauke pasfaBajata M3mMely cTapor pydHOr nonarakwba 1 MallMHCKOT nonarawa, Hajbosrse je
noyeTn of HyIe, jep Py4YHO U MaLLWHCKO nonarake 06UYHO NMajy pasnuunTe crojese.

e HenpekugHo npoBepaBajTe Aa Ny Cy NpaBoOyraoHOCT, CMOjEBU U pacTepcke AMMEH3UjE joLL YBEK TaYHU.
MoHekap cy HakHagHe Kopekuuje Hemoryhe unu 3axTeBajy OrpoMHy KONMYMHY BpemeHa 3a npepagy.

e N3beraBajTe ceverbe 1 pydHU paf, Tako WwTo hete nsabpaTn WMpUHY Tpake Koja ce NocTaBrba Kao
BULLIEKpATHA LLUMpPUHA Ccroja.

¢ Ao je moryhe, nomeLluajTe criojeBe KameHa U3 pasnuynTux naketa kaMmera TOKOM CEeKBEHLe
nonarama.

e [lopaBHajTe crojeBe npe npoTpecatba 1 bpylwera. Hukaga He nopaBHaBaTu Grvike o NpPUGIIKHO 3
MeTpa o/l OTBOPEHE MBULIE Monararba.

¢ CnoxuTe maTepwujan 3a nakoBahe, HNp. Nanete, ogMax jeqHy Ha Apyry, a 3aTMM YKITOHUTE Lieo
HacnaraHu maTepwujan u3 nogpydja nonarama.

e 3a maTtepujan 3a nakoBame€ Kao LTOo cy onuja unu Tpaka, obesdeante ogrosapajyhe, ako je moryhe,
MOOMITHE KOHTEjHEpE, Y KOje ce OBM OTNaaHun Matepujani Mory ogMax OasoXuTu.,

e YBekK nceumnTe Tpake ca 06e cTpaHe, WTo je Moryhe HuKe Ha nakoBamy, Kako GucTe cnpeynnu ga ce
Tpake crny4ajHo NpuKrbellTe, Kada ux NnogurHeTe KnewuTuMa 3a nonarawse. Kaga ce 1o goroau, cnoj ce
YecTo NoMepa Ha naneTu U Mopa ce Py4HO UCMPaBUTW.

¢ Ao je moryhe, obe3begnte MobunHu, ngeanHo HarMbHM KoOHTejHep 3a owTeheHo KaMere U KaMeHU
otnag. Tume cTe nowTeheHn KacHUWjer cakynrbaka OBOI kKaMeHa, Kao U npernpeka Ha nyTy barepa.

o VY CYWTUHN, YNCTO U npernegHo rpagunuuiTe Wwream MHOro BpemeHa n HoBLa.

e YKonuko gohe ao npobriema ca TEXHOMOMMjoM nosaraka, yCrnocTaBuTe AMpeKTaH TenedOoHCKN KOHTaKT
namehy ocobrba rpagunuwita (ako je moryhe, Bo3ada 6arepa) u gobaerbada 6arepa. To 3Haum ga cy
caBeTHUKY gobasrbadva 6arepa JOCTynHe UHopmMaLumje U3 Npee pyke 1 onakwasajy My AWjarHOCTUKY U
nomoh.
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7 OppxaBawe M Hera

7.1 OppxaBame

[a 6ucte ob6e3beannu GecnpekopHo PyHKLNOHUCAKE, pafgHy CUTYPHOCT M BeK Tpajama ypehaja,
© pafoBe Ha ofpXXaBaky KOjU Cy HaBeOeHW y A0oH0j Tabenu ob6aBe3Ho U3BPLUMTE HAaKOH UCTeKa 3adaTux
l pokoBa.
O6aBe3Ho je kopuwhewe camo OpUrMHanHUX pe3epBHUX AeroBa, y CYNPOTHOM Ce MOoHULUITaBa
rapaHuuja.

CBu pagoBu ce cMejy M3BOaUTKU camo Kaga je ypehaj 6e3 nputucka, 6€3 HanoHa U UCKIby4eH!

Tokom cBux pagoBa mopa ce 06e3beantn Aa ce ypehaj He MoXe HEHaMEPHO 3aTBOPUTU.
OnacHocT oA noBpepal!

7.1.1 MexaHuka

POK 3A OOPXXABAHKE PapoBwu koje Tpeba n3Bpumtu

MpBa nHcnekuymja HaKoOH e [poBepwuTe, OQHOCHO NPUTETHUTE CBE 3aBPTHE 3a NpuyBpLLhVBatbe

25 pagHux catm (cme ga 06aBu caMo CTpy4YHO nuue).

CBakux 50 pagHux catu e 3aTerHuTte cBe 3aBpThe 3a NpuyBpwhuBare (BOAUTE padyHa Aa ce 3aBpThsU
MOHOBO 3aTerHy npema Baxxehum MOMeHTMMa 3aTe3ana npunagajyhux knaca
yBpcTohe).

e [lpoBepuTe oa nu cBM NOCTojehn CUrypHOCHM enemMeHTH (Kao LITO cy
NPEKMOMHM KIMHOBMW) 6eCnNpeKopHO (PYHKLMOHULLY 1 3aMEHNTE HEUCNPAaBHE
CUrypHOCHe enemeHTte. > 1)

e [lpoBepute ga nu cau 3rnobosu, BohuLEe, 3aBPTHU U 3yMHaHULK, KA0 U NaHum,
©ecnpekopHO OYHKLMOHMLLY, MO NOTPebU nx npunaroguTe UnuM 3ameHuTe.

e [lpoBepuTe UCTPOLLEHOCT YErbYCTU 3a XBaTawe (YKOMNMKO MOCTOje) N O4YNCTUTE
ux, No NoTpedu nx sameHuTe.

e Ce noctojehe knu3He Bofuue, MexaHM3me ca 3yn4actomM fieTBOM U1 3riobose
NMOKPETHMX AENoBa U MAaLUUHCKMX KOMMOHEHTM Tpeba HamasaTu
mMawhy/nogmasaTu, kako 61 ce cMarwnno xabarwe 1 pagm oNTUMaNHUX pagHUX
nokpeta (nNpenopy4eHo masmBo: Mobilgrease HXP 462).

e (Cae masanuue 3a nogmMmasuvBare (YKOJIMKO MOCToje) nogMaxuTte nomohy
nuwTorba 3a Macr.

Hajmame 1x roguiute e KoHTpona cBux gernoBa 3a Kayere, kao 1 KnMHoBa u cnojHuua. MNMpoeepa

(y cnyuajy oTexaHux ycrnosa nocTojaka NyKoTMHA, Xxabara, kopo3suje u yHKUMOHaNHe curypHocTu Tpeba
npumeHe, ckpaTuTe UHTepBan [a ce uU3BpLUM Of, CTpaHe CTPYYHOr nuua.

npoBepe)

" A D &N
OK NO
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7.1.2 Xwuppaynuka

POK 3A OAPXXABAHE

MNMpBa MHCNeKumMja HaKoH
25 pagHux caTtu

PapoBu Koje Tpe6a nsBpwunTtun

MpoBepuTe, 0QHOCHO NPUTErHUTE CBE XMapaynnyHe BujYaHe crnojese
(cme ga obaBu camo CTpyYHO nuue).

lNMpBa MHCNeKumMja HaKoH
50 pagHux caTtun

3ameHunTe xngpaynumyHy TeYHOCT (MpenopyyeHo xmapaynuyHo yree: HLP 46
npema DIN 51524 — 51535).

3ameHuTe cBe noctojehe dunTepe xnapaynmyHor yroa.

CBakux 50 pagHux catu

[loTerHute cee xuapaynuyHe NpukIbyyke
MpoBepuTEe HENPONYCHOCT XMAPaYNNYHOr cuctTema
MpoBepute hmnTep XxmapaynmyHor yrba, O4MCTMTE No NOTPebM (ako je AOCTYMNHO)

lMpoBepuTe xmapaynmyHy TEYHOCT 1 3aMeHuTe je (Mpema ynyTcTBuMa
npoussofaya) (NnpenopyyeHo xmapaynuyHo yree: HLP 46 npema DIN 51524 —
51535).

MpoBepuTe Aa NK Ha XuapaynuyHUM LpeBMMa NOCTOje NperMbu n Tparoeum
xabama.

OwTeheHa xuppaynuyHa LpeBa MOpajy ce 3aMeHUTU

(FTeHepanHo ce npenopyyyje 3ameHa xugpaynuyHmx Lupesa cBakux 6 roguHa).

[o3BorbeHo je kKopulwhewe camo HaBeAeHUX BpcTa yrba!

51400034
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7.2 OTKnawawe cmeTHe

CMETHA

Y3POK

OTKIIAHBAHE

Cnoj kameHa nyua Hagorne

[MaBHM cTe3au je norpeLuHo
nogeweH (200 mm xopa)

MpoBepa nofeluaBara npema
HanenHuuM 3a nodellaBare

Cnoj kameHa je 13y3eTHo
Benuku

Moaecute aybuHy xBaTawa
Mano aybrbe, Tako ga YennyHe
neTBuLEe 3axBaTe A0HE
nogpyuje crnoja kameHa.

KBanuteT kameHa

I'IpOBepa KBanumteTa KaMeHa

KaMeh-e

M3 cnoja kameHa ncnaga nojeanHo

OumeHsunje nojegnHor
Kamehsa ce y BENUKOj Mepu
pasnukyje jeaHo oa apyror.

3aBpTHe 3a NpuyBphnBame
YernnyHmnx neTBuua 3aTerHnuTe
Marno jaye y npobneMaTuiHum
Jenosuma crnoja kameHa
(camum Tum Beha cuna
cTesama).

TOKOM npoLieca noamsama

Kamemn-e ce He xBaTa unu ncnaga

Kametbe je goHekne
,oanmpaHo“ no NoBpLUNHK
(36or npounsBoamE).

paHnyHM Bperosu Ha
Kamehy nay camo go
BUCUHE KaMeHa.

Cnoj kameHa je npeyseT
NPEeBMCOKO.

Mputucak yrea je npeHnsak

ManeTta kamena Huje paBHa

3axBaTuTe Crnoj KameHa WTo je
Hwxe moryhe.

3axBaTuTe CNoj kKameHa LWTOo je
Hwxe moryhe.

3axBaTuTe Cnoj kKameHa LTo je
Hwxe moryhe.

nuTajTe npomssohaya 3a
notpebaH nputucak yroa

lMocTaBuTEe naneTty Kameka Ha
paBHO TrO.

Kamere Huje, nnun Hunje y

cTte3adyem

noTnyHOCTH, NOMEepPEeHO BGOYHNM

"paHWUYHM UCTYpPEHMN OENOBM
Ha Kameky cnpevasajy
HMXOBO NoOMepaHe

Mpennutake kamera

lNogewaBawe agantepa
nonoxaja je HeTa4yHo

lMomepajTe kamere
HaN3MEeHU4YHUM OTBapaHem 1
3aTBapar-eM.

WcnpenneTtaHo kamere ce HE
MOXe NOMEepUTH.

MpaBunHo nogecuTe agantep
nonoxaja.

ApanTtep nonoxaja >

7.3 MonpaBke

BeLUTUHE.

e [lpe noHoBHOr MyLwITaa y pag Mopa [a ce U3BpLUM BaHpeAHa nposepa Of CTpaHe CTPYYHOr
nuua Unu BeLlTaka.

e [lonpaBke Ha ypehajy cmejy oa obaBrbajy camo ocobe koje 3a To Noceayjy HeonxogHa 3Hawa U
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7.4 O6GaBe3a npoBepaBama

o [lpenysnmad Mmopa ocurypath ga ce ypehaj npernega Hajmawe je4HOM roavilibse o4 CTpaHe
Sachkundigenprifungl CTPYYHOT Nnuua 1 ja ce eBeHTYyarnHo youyeHu HegocTtauu ogmax otknoHe (- DGUV npasuno 100-

Expert inspection [%

‘Nachste Prifung 500) .
e [pugpxaBajTe ce ogroBapajyhmx 3akoHCKnx ogpendu, kao 1 oHux y MsjaBu o ycarnaweHocTun!

e [Ipoussohau Probst GmbH Takohe moxe Aa nsBpLun NpoBepy of CTpaHe CTPYYHOr nuua.
KoHTakTupajTe Hac Ha: service@probst-handling.de

Bei Bedarf frilher

e | @ [IDEMOPYYYjEMO 4@ HAKOH M3BPLLEHE MPOBEPE M OTKMakaka HegocTataka Ha ypehajy, MCnuTHy

=probst HanenHuuy ,Mposepa of cTpaHe cTpyyHor nuua / Expert inspection® noctaemte Tako ga 6yae jacHo
BUALMBa (Op. nopyLibuHe: 2904.0056+Tiv HanenHuua ca 6pojem roguHe).
Ob6aBe3HO JOKYMEHTYjTe NpoBepy o4 CTpaHe CTpyYHor nuua!l
YpeRhaj FlopuHa DaTtym CTpy4Ho nuue KomnaHuja
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7.5 HanomeHa o TUNCKOj nno4nuu

e Tun ypehaja, 6poj ypehaja 1 roguHa Nnpor3BoaH€ Cy BaXkHW Nofaum 3a ugeHtudukauujy ypehaja.
OHu yBek Mopajy 61t HaBeaeHW NPUNNKOM HapyyMBama Pe3epBHMX AeNnoBa, OCTBap1BaHa
npasa Ha rapaHuujy u gpyrux ynurta o ypehajy.

e MakcumanHa HocueocT (WLL) HaBoam makcumanHo ontepehere 3a Koje je ypehaj npensuheH.
MakcumanHa HocmocT (WLL) ce He cme npekopayvnTu.

e ConcrtBeHa TeXxWHa HaBedeHa y TUNCKOj NroymumM Mopa ce Takohe y3eTu y 063up npu kopuwherwy
Ha gusanuuu/Hocady (HNp. KpaHa, NpMBe3HuULe, BUIbyLlKapa, 6arepa...).

200-X00(- XXX
Art-Nr: 12345678 H
SN 31234567-0001 0-00001 pfObSt

Bavjshr/Year of manufaclure: 200
Eigengewichl,’ 00.000 kg Probst G
Dead Weight 00,000 [bs Gotte
Tragfahigheit/ 00.000 kg/  Gamany

ik Tel.. +4 7.
G et i 00,000 lbs m;:mm.d..gm cn

0.000-0.000 mm/
Range: 0,00-0,00in
0.000 mm/

hi 0000 i in_ [0

a7g snzn

20356

Madem

I'Ipwmep:
7.6 HanomeHa o nsHajMrbuBawy/nosajMrbuBawy PROBST ypehaja
OpwuruHarnHo ynyTcTBo 3a ynotpedy mopa 6uth yKiby4eHo y CBako nosajMrbuBam-e/u3HajMbnBame

PROBST ypehaja (ykonuko ce jeank ogroapajyhe 3emrbe KOpUCHUKa pasnukyje, mopa utu
ucnopyyeH v ogrosapajyhu npesoa opurmHanHor ynytcrea 3a ynotpeby)!

8 Opnarawe/peuuknupane ypehaja u mawmHa

.‘ CraBrbaTv oBaj Nnpou3Bog BaH ynotpebe 1 npunpematy ra 3a ogriarake/peLmknmpake cme camo
' ‘ KBanugurKkoBaHO CTpy4YHO ocobrbe. MocTojehe nojeaMHa4YHe KOMNOHEHTe (Kao LTO Cy MeTanw,
(" ’ nnacTtuka, Te4HOCTU, baTepuje/nywnBe baTepuje, UTA.) ce Mopajy oaNTOXUTU/PeuuKnnpaT y cknagy
ca BaxxehMm HauMoHanHMM 3aKOHMMa M NponMcuMa o ogrnarakwy oTnaga!

OBaj npou3BopA ce He cMe oanaraTu 3ajegHo ca KyhaHckum oTtnagom!
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YynyTcTBa 3a noAellaBake
K/IMIEI.I.ITa 33 XUADAY/IMYKO no.a,emaBaH:e

|‘— 1200 mm —}‘

Beh nomepeH KameHu c/10j

200 [fGae = r'"*w-'}
mm_ L '_?JL. L.l—.&—jbblﬂ |- —_—A
/ | . |

..ﬁh.; ;.l-..“‘_ -
= - S| e s A -

(G 121070 (1) —}'

* y pace/beHOM CTatby



Hoka3 o oOpxasamy —probst

lapaHTHU 3axTeB oBor ypehaja je BanuaaH camMo y cnyyvajy usBpluaBata nponMcaHux pagoBa Ha
oapxaBamwy (of cTpaHe oBnawheHor cepBuca)! HakoH cBakor ycnewHor nu3spluaBakba UHTEpBana
oApxaBatba, 6e3 ognarawba HaM ce Mopa AOCTaBMTH OBaj 10Ka3 O oApXaBakby (Ca NOTNMCOM U nevyaTom).

Y nytem e-nowute Ha: service@probst-handling.de / nyTem dakca unu nowTom

Pykosanau. _____

Twn ypehaja: bp. apTwka:
bp. ypehaja: o _______ lopvHa npowsBoAatse: ——

PagoBu Ha ogpaBawy HaKoOH 25 pagHux catu

Hatym: Bpcra ogpxaBama: OppxaBare 04 cTpaHe KoMnaHuje:

lMeyam

Mme / notnuc

PagoBu Ha ogpxaBawy cBakux 50 pagHuUx catm

Hatym: Bpcra ogpkaBama: OpapxxaBate 0f CTpaHe KOMMaHuje:

lMeyam

Mwme / notnuc
OpapxxaBate 0f CTpaHe KOMMaHuje:

Meyam

Mwme / notnuc
OpapxaBake 0f CTpaHe KoMMaHuje:

Meyam

Mme / notnuc

Hatym: Bpcra ogpxaBam-a: OpapxxaBate of CTpaHe KoMMaHuje:

Meyam

Mme / notnuc
OgpxaBawe 04 CTpaHe KoOMMaHuje:

lMeyam

Mme / notnuc
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B Nopewaearme raaBHe HaneTocT
(3a Bep3ujy A + B)

* Mornegajre

C/IMKe B ——

Bepsuja A 800%=
>

B Nopewasare 604He HaneTocTH
(3a Bep3ujy A + B)

400 mm—|

BepsnjaB = gepanjaA
1200 mm 1300 mm

Moraepajte
C/IMKe
Bepsuja A

‘4@+ =100 mmM500 —p

2
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MoHTaxa noayreoxha B MouTaxa MO3ULMjCKUX aganTepa
(3a Bep3ujy A + B) (camo 3a Bep3umjy A)

| B




lMoaewaBawe BUCMHE XBaTaka
(3a Bep3ujy A + B)

y 0621acTn
ucnog,
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B Noaewasarmwe BucuHe
(3a Bep3ujy A + B)

A% ek

Otnyctute ypehaj

H Basuu 3a Tanoxemwe (A + b)

A



B nogewasarme knatHa/TpaHcnopTHe
oce (3a Bep3ujy A + B)

1. Pone npukasanm 0bnmuy 1 MefycobHO NoBE3aHKX MonnoyaHux nnoya -20 Cy NorofHy, U3Mely octanor, 3a MEXaHu4Ko
nonaratbe. Mory ce nonaratv u Apyrvt 0bamum nonnoyara. Npeaycnos je Aa ce kamerbe Hacnara y GopMauujy noroaHy 3a
MEXaHWYKO nonararse.

N
000

9 15
17 18 19 20 21 22 23 24
2. 06:mum koMno3uTHOr kameHa 16 - 20 ca aganTepoM 3a NO3NLMOHMPatLe Cy 3a MeXaHUuKu
3. O6pacum 21-25 Cy NOrofHM 3a MEXaHUYKO Nonarakbe KOMMO3WTHON MOM/I0YaBakba 3axBasbyjyhi
CrieupjanHom agantepy.
25
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1. FAPAHLUUJA

MapaHumja Baxkn camo ako ce Kynaw, npuapxasa
YrOBOPHUX U aAAMUHUCTPATUBHUX OApeadu un
ynyTCTaBa 3a MHCTanauujy u kacHujy ynotpeby
MalUMHE caapXaHuX Y OBOM MPUPYYHUKY.

lMpounsBohay rapaHTyje a je NPon3BoL NPOBEPEH Npe
ncrnopyke n ogobpasa rapaHumjy og 12 meceum og
AaTtyma ucrnopyke, Koja je orpaHmyeHa NCKby4mBo Ha
rpeLuKe y NPoM3BOAHU Y MOHTAXMN.

"apaHumja He nokpuBa:

- PagHu yumHak

- CBe genose Koju Ccy NoAnoxHW xabary 360r
cBOje cneundmnyHe ynotpebe

- TpowkoBe gocTaBe, npernega v pagHor yymHka,
aKko ce OTKPMBEHW HeJOCTauu He MOry npunucaTu
npoussohauvy.

MpounsBohay ce obaBe3yje fa becnnatHo

ronpasu U1 3aMeHN CBE EeN0Be Koju Ccy
HencnpaBHM 04 camor no4veTka. Y Tom

nornegy, oanyyyjyha je npoueHa Halumx
oBnawheHux cepsucepa.

Y cnyyajy 61no KakBmx CnopoBa, HagnexaH je cyq y
rpagy Peho Emunuja.
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2. ONMWwTE HAMNOMEHE

2.1 UpeHnTndukaumja nponssohaua

Ferrari International S.p.A. - Via E.Tirelli, 26/a - 42122 — Reggio
Emilia tanuja Ten.: +39 0522 2387 — ®akc +39 0522 238799 -

| fenarinterational.com

2.2 O3HavyaBake

Ypehaj je npon3BeneH y cknagy ca peneBaHTHUM
anpektmBama EY koje cy Gune Ha cHasn y TPeHYTKy
CTaBIbakba Ha TPXULLTE.

MowTo oBaj ypehaj noTnaga nog Aupektnsy o
MalLMHaMma y CKrnagy ca YnaHoM 2., Ta4koM a),
oaroeapajyhy CE M3jaBy 0 ycarnalieHocTu y ckrnagy
ca AHekcom Il A nsgaje cam npoussohau.

[MocTaBrbeHa TUNCKa nnoyumua je cnuyHa nunycrpauyujm
y HacTaBKy ca yHeTMM ofroBapajyhum nogauuma.

q3

Reggio Emilia (ITALY)

www. ferrariinternational.com

DESIGNAZIONE - TYPE
MODELLO - MODEL
MATRICOLA - PIN
ANNO - YEAR

MASSA - WEIGHT | kg
CAPACITA - CAPACITY | kg

KOpI/ICHVIK He CMe [a YKITOHU, USMEHU
I OLUTETU TUMCKY Nrio4nay.



http://www.ferrariinternational.com/
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2.3 UzjaBa o ycarnaweHocTu

Y npunory npypyYHuka ce Hanasw TpakeHa Msjasa o
ycarnaweHoCTH, Koja je cnvyHa unycrpaumjn 'y
HaCTaBKy M Y KOjy Cy YHETM nofaum cneumdpuyHm 3a
Kynua.

B

Dichiarazione di conformita (Al. Il - P.1 Sez.A) / Declaration of conformita (AlL Il - P.1 Sez.A) Del / dated / du
Vsjasa o ycarnawenoctw (Mpwn. Il - P.1 ogervak A) / Declaration de conformité (All 1 -P.1 sez.8)  XXXXX on/del/ de XXIXX/2019
Declaragion do conformidad (Al Il - P.1 Sez.A)/Declaragao do fabricantes (All. Il - P.1 Sez.A)

La Ditta / The Company / La Societé / Komnanuja / La Empresa FERRARI INTERNATIONAL S.p.a.
VIA EMORE TIRELLLI, 26/A - 42122 REGGIO EMILIA - UTATTUWJA
Dichiara che l'attrezzatura intercambiabile / declares that the interchangeable equipment Déclare
que les équij s ir 1 U3 je na onpema Declara que los
equipos i i que os 1o

XXXXXXXXXX XXX XXX XXXX

MARCA / BRANDE NAME / MARQUE / MARKA/ MARCA FERRARI INTERNATIONAL
MODELLO / MODEL / MODELE / MODELO... XXXK XXXXX XXXXXKX
N° SERIE / SERIAL NR / N° DE SERIE / CEPYJCKV BPOJ /N°DE SERIE XX XXXX
ANNO / YEAR / ANNEE / FOfIVHA / ANO / XXXX

According with the Directive 2006/42 CEE
Conforme par la directive 2006/42 CEE
YcarnaweHocT ca flupekTueoM o MawumHama 2006/42 CEE
Esta en conformidad con la Directiva Maquina 2006/42 CEE
Esta em conformidade con a Directiva de Maquinas 2006/42 CEE

XXXXXXXXXK XXX XXX XXXX

Fascicolo tecnico conservato c/o la Sede dell'azienda - Referente: Ferrari Orlando

Technical documentation kept at the headquarters - Contact: Ferrari Orlando

Documentation technique tenu au siege de la société - Contact: Ferrari Orlando

TexHWiKa JOKYMeHTaLMja je AoCTyNHa y ceaniuTuma obejy komnanuja — KoHTakT: ®epapu OpraHao
Documentacion técnica registrada en la sede central - Contacto: Ferrari Orlando

Documentagao técnica registrada na sede central - Contacto: Ferrari Orlando

Amministratore Unico/ Menaging Director / Le Directeur General
FeHepanHu avpektop / Administrator Unico / Exm Director

/’ : J’/
IL/J(LW(.-‘ [/(L\/ .
W s Peho Emunuja, XX/XX/2019

OpnaHpao ®epapu

Ferrari International SpA - Via Emore Tirelli, 26/A - 42122 - Reggio Emilia - UTanuja - Ten. + 39 05222387 r.a. - ®akc +39 0522 238799
http:/ww.ferrariir { com - M13B03HO 0, : salesinternati iinternational.com - MpoaajHo o, Wranuja: itali i i com
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2.4 OGaBeluTeHa 0 ONacHOCTUMa U 3abpaHama u
ynyTcTBO

Mpe ynotpebe ypehaja je notpebHo NnpoBepuTH
MPUCYCTBO CUrHanu3auuje y cknagy ca Tabenom y
HacTaBKy.

CUMBOI 3HAYEHE NO3ULNJA

Hvikakeu pagosu
ynwherba, NogMa3uBaka,
nogeLuaBatba unm
nonpaskK ce He cMejy
obaBrbatit JOK MOTOp
paau

Ha ypehajy

OnacHocT of Ha ypehaly

npurkbevera

KOpMCHI/IK He CMe [a yKnakwa HanenHuue.

2.5YBop

Komnanunja FERRARI INTERNATIONAL S.p.A. Bam
3axBarbyje Ha NoBepenY Koje CTe joj ykasanu
opgabupom jegHor of HeHux ypehaja.

KoHTMHYyMpaHo ycaBpLuaBakEe 1 TEXHA Ka
HajKBanMTETHMUUM NPOM3BOAMMA j€ OCHOBA Haller
paga. CTora 3agpxaBamo npaeo Aa U3BPLUMMO U3MEHE
Koje cmaTpaMo KOpUCHUM 3a Halle ypehaje, 6e3
npeTxonHe HajaBe 1 6e3 obaBe3e ga N3MeHe
npuMeHnMo 1 Ha Beh npogatum ypehajuma.

Ako ypehaj Tpeba aa ce Kopuctu nog nocedHum
yCrnoBMMa 1nuv 3a BpcTe NpUMeHa Koje HUCY y cknaay
ca herosom npeasufheHom HameHom, Tpeba aa
NoTpaxuTe caBeT Haller TEXHUYKOr oferbera.

MnycTpauuje cagpxaHe y OBOM NPUPYYHUKY Ce
oaHoce Ha cTaHdapaHu moaen. Kynrbexu
MOZEenn Mory ce pasnukoBaTu y ogpeheHum
KapakTepucTukama, yrnaBHoMm 36or notpebe na
ce npunarofe ApyrMMm MaluvHama w/unm
ypehajuma.
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2.6 CmepHuLe 3a 6e3begHoCT

Crporo je 3abpatbeHo npenasuTi Npeko
pagHor noapydja MallmHe 1 ypehaja

OnacHocT oa Bucehmx TepeTa

> >

OnacHocT o npurkbevera

OnacHocT of 3annuTarba

CTporo je 3abpaneHo kopuwhene ypehaja npe Hero
LITO ce oHeMoryhu npucTyn pagHoMm NpocTopy 3a
Tbyde N XNBOTUHE. Y Ty CBPXY je NOTpebHOo orpagutm
pagHu NpocTop U npeay3eTu ogrosapajyhe mepe,
Kako 6u ce cBM pagHu nocTynum mornv 6e3begHo
obaBrbaTu.

CBe 6e30eaHOCHe CMepHULIE NponucaHe 3a
MaLUMHy Baxe 1 3a ypehaj; ako nocToju
oacTynare 6e36e4HOCHNX CMepHMLa 3a MaLUnHy
O[1 OHUX 3a ypehaj, NpuMemYyjy ce CTpoxe
CMepHuLe.

Ypehaj je npuknagaH 3a noamnsake U noMepane
mMaTtepujana; crtora je cTporo 3abpareHo nomMepare
TepeTa u3Hag ocoba Unm pagHUx cTaHuua.

YcknaheHocT ypehaja ca [lupektmBom o MmalumMHama
BaXkKM Camo aKo je MallvHa Ha Kojoj je ypehaj
MHCTanupaH Takofhe y cknagy ca OBOM OUPEKTUBOM.

PapoBu cepsucupana Ha ypehajy ce cmejy obaBrbatu
caMo Kaga je MalluvHa y cTabunHOM nonoxayjy.

BbesbegHocT ypehaja 3aBncu o echmkacHoOCTU
6e30eaHOCHMX cucTeMa MalUMHE Ha Kojoj je ypehaj
MHCTanmpaH.
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MalumHa Mopa 6uTK onpemMrbeHa BU3yenHum u
3BYYHUM CUrHanHMM HanpaBama Koje ynosopaBajy
ocobe Ha heH CONCTBEHU paj u pag ypehaja.

Ypehaj cme ga Kopuctn camo ocobrbe Koje je
oBrawheHo 1 3a kopuwherwe MallunHe, Koje je
npoLuno oaroeapajyhy obyky o kanayuteTnma
An3ama 1 orpaHnyernma ynotpebe u koje nosHaje
1 caBeCHO ce npugpxaea 6e30eaHOCHMX CMepHULa
y BE31 ca nogu3akem TepeTa.

2.7 OpgroBopHOCTU NocnogaBua

lMocnogaead je ogroBopaH 3a cTaBibake 0OBOr
NnpypyYHKKa Ha pacrnonarake CBOM 0co0rby Koje he
nMaTu UHTepakumjy ca ypehajem.

2.8 3agauu pykoBanaua MawumHa

Mopen obaBese fa NaxrbMBO MpaTe cBa ynyTCcTBa
cajpXaHa y OBOM MPUPYYHUKY, pyKoBaouu Mopajy
obaBecTuTK CcBoje HagpeheHe o cBMM HegocTauuma

U1 NoTeHUmjanHo onacHUM cuTyalumjama Koje ce
jaBreajy.

Y cnyyajy cMeTHM Ha ypehajy, noTpebHo
j€ U3BpLIMTN NPOBEPE ONUCaHE Y
pasnuynTMM nornaerbmMma.

2.9 Ogpuuane og oAroBOpHOCTHU

MpounsBohay nckrby4yje ceaky
OArOBOPHOCT y 6uno kom o crnegehmx
cnydyajeBa.

- HenpasunHa ynoTtpeba ypehaja;
- Kopuwhere ypehaja oa ctpaHe
Heoby4eHor 0cobsba;

- O30urbHO 3aHeMapuBake PYTUHCKOT OApKaBara;
- Kopuwhere HeopurmHanHux pe3epBHUX genosa
Wnn genosa Koju HUCY cneumduyHn 3a Mogert,

- HeoBnawheHe nameHe unmn nHTepBEHUNjE;

- HenowToBake ynyTcTaBa cagpXaHux y OBOM
NPUPYYHNUKY;

- Kopuuwhere npoTnBHO 6€36egHOCHUM
CMepHULama Koje Baxe Ha MecTuma
npvMeHe;

- Kopuwhere NnpoTMBHO HaLMOHaNMHMM nNponucuma
KOju Baxke 3a MaLLUVHY;

- BaHpegHu gorahaju;

- Kopuwhere nog ycnosmmMa Koju HUCY npeasuheHu.

3. CTPYKTYPA U YINOTPEBA
OoBOI' MPUPYYHUKA

MaxkreMBO NpoYnTajTE OBAj MPUPYYHUK
npe nywrawa ypehaja nnu cuctema y

pag.

Cspxa 0BOr ynyTCTBa je Aa NPYXN KOPUCHNKY CBe
nHdopmaumje HeonxoaHe 3a NpaBuIHy ynotpeby
ypehaja n keroBo pykoBawe y3 Hajsehu cteneH
CUFYPHOCTN N ayTOHOMMUjE.

MpupyyHUK cagpxm nHopmaumje 0 TEXHUYKNM
acnektuma, pagy, npekugy paga, pe3epBHUM
penosuma 1 6e3degHoOCTL.

Mpe n3Bohera 6Mno kakBMx pagoBa Ha ypehajy,
PYKOBaoLM 1 KBanMKOBaHN TEXHUYApW Mopajy
NaXXrbMBO NPOYUTATU YNYTCTBA CagpKaHa y OBOM

MPUPYYHUKY.

AKO CymHsaTe y UCTpaBHOCT Tymadeksa ynyTcTaea,
KOHTaKTMpajTe Hally KaHuenapujy aa 6ucrte no6unm
notpebHa nojalurersa.

OBaj Np1pyYHUK je Aeo cuctema u
Kynav, ra mopa npaBuiHO YyBaTW.

Y cnyvajy garee npogaje ypehaja, npupyyHvuk mopa fa
ce npepa ys ypeha;.

Capprkaj oBOr NpUpyYHUKa je y cknagy ca
Ypen6om 2006/42/E3 1 npunpemIbeH je y cknagy
ca cmepHuuama ctaHgapga UNI 10893-2000.

OBaj npupy4yHuK ce cactoju og 80 cTpaHuua,
YKIby4yjyhu HacrnoBHy CTpaHy.

Capprkaj oBOr NpUpyYHUKa Ce He CMe MenaTw,
NPEHOCUTU UM KOPUCTUTK Y CONCTBEHE CBPXE.

Mpunukom nspaze npupyyHKKa je oanyvyeHo ga ce
KopucTe oapeheHun NnuKTorpamu, Kako 61 ce npuBykna
naxkwa U NPUPYYHUK YYUHMO jeOHOCTaBHMM U jaCHUM
3a KopuLwhetre.
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Pagme koje npeacraerbajy cutyauujy ca
moryhom onacHouhy 3a pykoBaoue cy
O3HayeHe 0BUM CMMOBOoMm.

OBM npoLecy Mory A0BeCTH 0 036UIbHUX noBpeaa.

Cee nHdopMaumje koje 3axTeBajy
nocebHy naxwy Cy 03Ha4YeHe OBUM
cumbornom.

MocTynum Koju 3axTeBajy NaxXrbUBO
ynTake ynyTcTaBa gaTux y npupyYHuKy
Cy O3Ha4YeHu OBUM CUMBOIOM.

)
I @
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4. OMNnuwTn ornuc

XugpaynuyHu potaTtop npoussohada FERRARI
INTERNATIONAL S.p.A. je KOHCTpyMCaH 3a MOHTaXy Ha
Kpajy cTperne kpaHa 1 omoryhasa nosesmBame 1
ynoTpedy onpemMe Kao LWTOo cy rpajcdepu, nonuvn
rpajdepu, BUrbyLLKe UTa.

PoTtaTop je onpemrbeH xugpaynmyHum LeBrmMa Koje
ce MpUKIbyYyjy Y Ckrnagy ca ynyTcTBMMa NpukasaHum
cumbonvma Ha rnaBu potaTopa U Ha OCOBUHU
poTaTopa.
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5. TEXHUYKE KAPAKTEPUCTUKE

NMPUKIbYYAK CA PYKABLIEM
| ] . d \ l { ;
FR15 FR 35 FR 50 FR 55
Twvn CraTtunuko ontepeherse [JuHamuuko ontepehewe TexxuHa lMputucak PoTtaumja O6pTHM Mpenop.
MOMEHT nutapcka
CHara
] ke |k | ke | br [ [ N | mn

FR15 1200 600 10 250 360° KOHT. 500 10

FR 35 3500 1750 17 250 360° KOHT. 900 20

FR 50 5000 2500 25 250 360° KOHT. 1100 20

FR 55 5500 2700 28 250 360° KOHT. 1300 20

YcknaheHo ca gupektuama v ctaHgapauma 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

i 0
0 ©
o~N N
o~
| e 2
1l 0
N\ o
\ Gt e/ h
198,6
FR 35
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MPUKIbYYAK CA PYKABLIEM
FR 85 SX FR 85 SX/2 FR 128 SX FR 128 SX/2
Tun Cratuuko ontepehewse [OuHamunuko ontepehewe TexuHa Mputucak Potaumnja OOGpTHM Mpenop.
MOMEHT nuTapcka
cHara
I N IS N R N T T
FR 85 SX 7000 3500 36 250 360° KOHT. 1900 25
FR 85 SX/2 7000 3500 38 250 360° KoHT. 1900 25
FR 128 SX 12000 6000 48 250 360° KOHT. 2700 30
FR 128 12000 6000 51 250 360° KOHT. 2700 30
SX/2

YcknafeHo ca gupekTuBama 1 ctaHaapauma 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

130,5 1305
80,5 80,5
(— o
© Q - 2
D
8 ,
™ y o w
D ¥ . 9 ¢ 3

®214 0214

336,5
336,5

340,5

340,5

36

36

?35

FR 85 SX FR 85 SX/2 FR 128 SX FR 128 SX/2
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NMPUPYBHUYKU NMPUKIBYYAK

£ &

FR35F FR50 F FRS55F
Twn Crtatnuko ontepehewe [iluHamuyko ontepehere TexxmHa [lMputucak Potaumja OGpPTHU Mpenop.
MOMEHT nuTapcka
cHara
[ e ] ke | g f b [ ] Nm | umn |

FR35F 3500 1750 22 250 360° KOHT. 900 20

FR 50 F 5000 2500 28 250 360° KOHT. 1100 20

FR 55 F 5500 2700 33 250 360° KOHT. 1300 20

YcknafeHo ca gupektueama 1 ctaHpapamma 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

140

P17 (4x)

FR35F
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NMPUPYBHUYKU NMPUKIBYYAK

49

FR 85 SXF FR 85 SXF/2 FR 128 SX-F FR 128 SX-
FI2
Mpenop.
Tun  Cratunuko ontepehere [IuHamuuko ontepehewe TexuHa MMputucak  PoTaumja OBpTHM nvTapcka
MOMEHT CHara
_““““_“
FR 85 SXF 7000 3500 360° KOHT. 1900
FR 85 SXF/2 7000 3500 44 250 360° KoHT. 1900 25
FR 128 SX-F 12000 6000 56 250 360° KoHT. 2700 30
FR 128 SX- 12000 6000 59 250 360° KoHT. 2700 30
F/2

YcknaheHo ca gupektueama v ctaHgapauma 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

130,5 130,5
80,5 _ 80,5

?35

|

H 42 45‘
©35
[T
SEESS)
45/45

308

199,5

249

205

FR 85 SX-F FR 85 SX-F/2 FR 128 SX-F FR 128 SX-F/2
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LUECTOCMEPHA BEP3UJA###

FR 50 F S6X FR 128 F S6X
Tun Cratuuko ontepeherwe [luHamunuko ontepehewe TexwuHa Mputucak PoTtaumja OGpTHM Mpenop.
MOMEHT niTapcka
cHara
_““““_“
FR 50 F S6X 5000 2500 250 360° KOHT. 1100 20
FR 128 F S6X 12000 6000 78 250 360° KOHT. 2900 30

YcknafeHo ca gupektuama v ctaHgapauva 2006/42/CE EN4413:2012 EN12100:2010

FR 50 F S6X

339
117 - N°4

463,5
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6. AHCTAJNTALUNJA

6.1 PykoBame

3a noavsare M TpaHcnopT ce mopa
KOPUCTUTU ofpemMa opfroBapajyha 3a
noau3arse TEXWHE Koja ce nomepa.

[a 6u ce ocurypao 6e3benaH TpaHcnopT, ypehaj
Mopa 6uTtn 6e36eaHo npuyBpwheH 3a naneTy unu,
360r HeCTabUNHOCTM Ha MPEBO3HOM CPEACTBY,
npuyBpLUheH ogrosapajyhum ynpradem ca
yXXagvMma n Tpakama.

Moansane ce BpLUM 3aje4HO ca naneTom nomohy
BUSbYLLKapa Unu Ka4erem Ha ropksy CrojHULLY.

Cknaguwrtere Mopa 61T ob6aBrbeHO Beoma
naxrb1Bo jep je ypehaj nocebHo HecTabunaH 36or
cBor obnvka 1 Moxe ce NPeBPHYTU ako ce He OpXu
noaynpT y BEPTUKANHOM NOMoxajy.

MHdopmaLmje 0 TEXUHN KOMIOHEHTU MOry
ce Hahu y nornaerby 5 — TexHuuke
KapakTepucTuke.

Momepajte TepeT nogmxyhu ra Beoma nonako ga
6ucTe n3bernu Harne NOKpeTe Koju Mory JOBECTU A0
onacHux cutyauuja.

Ocobrbe koje BpLUM NOMepaHe U
pyKkoBare Mopa Aa Hocu cnegehy
onpemy: 3alWwTUTHE pykaBuLe, 3alTUTHN
LUMIeM M 3aWTUTHE uunene ca YenmyHum
BpXoBMMa W1 Heknmaajyhum fHoHom.

YBepuTe ce ga je cBo 0cobrbe BaH
pagHor JjomMeTa BUsbyLlKapa TOKOM
onepavuuja nogunsaka, TpaHcnopTa u
pyKoBaH-a.

HewmojTe 3agpxxasatu ncnopg sucehmx
TepeTa.
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6.2 Yrpagwa

Xugpaynuukum cuctem MalumHe Mopa 6utm
KOHLMNMpaH Tako Aa ce MOXe ynpasrbaTu
ypehajem 1 no noTpedbu LeroBom poTauujom.

AKO opurMHanHa Bepauvja MallnHe Huje
onpemMrbeHa 3a OBy CBPXY, XMApaynykm cuctem
ce Mopa MoanduKoBaTh Kako v ncnyHuo gare
3axTeBe.

OBy Mogudmkaumjy cMe ga u3BpLUn camo
ocobrbe Koje je 3a To OBnacTno
nponssohay MaluunHe.

6.2.1 MoHTaxa poTaTopa

3a npuuBpwhnBare poTaTtopa Ha KpajHiu 4eo cTpene
KpaHa, poTaTop je y roptem geny onpemrbeH
MPUKIBYYHOM BUSBYLLKOM Y KOjy j€ YMETHYT NPUYBPCHYU
pyKaBal, koju je 611okMpaH CUrypHOCHOM KITUHOM.
PoTtaTtop mopa yBek criobogHo fa Bucu ca

OCOBMHOM MOCTaBIbEHOM BEPTUKATHO.

Bubpauuje potatopa ce Mopajy orpaHnynTu, a Lesu
Xxmagpaynum4Hor cuctemMma naxromeo 3aluTUTUTKU, TakKo
a ce He MOry OTEeTUTN.

6.2.2 Xuapaynuuki npukrby4ak

[MpoBepuTe Aa nu je xmgpaynuyHo yrbe KpaHa YncTo K
6e3 HeuncToha, onTumanHa cpuntpaumja 10 um. Liesu
Koje KOHTponuuly poTauujy Mopajy butn nosesaHe
jeQHa ca gpyrom mMasanuuom, kako 61 yrbe Morno ga
UMpKynuLle HajMakbe 5 MUHyTa.

3atum nx Tpeba NpuKIbYYUTM Ha poTaTop npatehu
ynyTCTBa Koja cy gaTa nomohy cumbona Ha rrasu
poTaTopa 1 OCOBUHW poTaTopa.

OTBOpPYU
—«— 3aTBOpPU
R poTauuja y npasuy cTpenuue

Xugpaynuykm cuctem kpaHa mopa vt onpemrbeH
BEHTUIIMMA 3a CMarbeH€ NPUTUCKA KOjU orpaHmyaBajy
nputrucak Ha npeapuheHnx 250 6apa n HOCUBOCT Ha
BpeLHOCTM npema Tabenu Ha cTpaHu 4.

MpaBuu poTaumje poTaTtopa 1 nomepara rpajdepa
MOpajy oAroBapatu ynyTcTBMMa KOja ce Hanase Ha
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CKIOMHMM eneMeHTMMa KpaHa.
KpaH 1 cBa npateha onpema mopajy ouTtun y cknagy ca
[unpektnBom o0 mawwmHama EBponcke 3ajegHuLe.

6.3 Ynwhemne

6.4 leMoHTaxa v ognarawe

Ypehaj cme aa uncTtm ocobrbe Koje Hema
nocebHe TEXHWYKe KBanudurkauumje, anm
Koje je yHanpepn obaBeluTeHO 0 o6aBe3n aa
ce ynwhere cme obaBrbaT caMo Kaga
MalLMHa MUpyje 1 Hanasu ce Ha 3eMIbM,
Kako Ou ce n3berne onacHe cuTyauuje.

’Q lMpe oemoHTaxe MalluHe, CBU OEN0BU
D Koju mory 6vm4_ LUTETHU MO XXUBOTHY
‘@’ CpepnuvHy Mopajy ce YKIOHUTU U

opnoxutn. OBo ce Mopa ypagutn 'y
cKragy ca NoKanH1MM 3akoHMMa U
nponucuma.

EnemeHTu of nnacTtuke:
MOpajy ce AEMOHTMpPAaTK U OABOjEHO oanaraTu.

MasuBo:
Mopajy ce cakynuTu 1 npegaTth Ha nocebHa cabupHa
MecTa.

EnemeHTUn o4 YITbeHUYHOr Yesika.
Mopajy ce peunknupaTti nytem nocebHmx cabupHmx
ueHTapa.

7. PAO U KOPUWLKREHE

7.1 NMpepBuheHa HameHa

XngpaynudHu potatop npoussohaya FERRARI
INTERNATIONAL S.p.A. je KOHCTpyMCaH 3a MOHTaxy
Ha Kpajy cTpene kpaHa n omoryhasa noBe3unBame 1
ynoTpeOy onpeme Kkao LTO ¢y rpajdepu, nonun
rpajcepu, BUSbYLLKE UTA,

PoTaTop je onpemrbeH xngpaynum4yHium LeBmuma Koje
Ce NPUKIbyYyjy y CKnaay ca ynyTcTBUMa NpukasaHuMm
cumbonuma Ha rnasu poTaTtopa n Ha OCOBUHU
poTaTopa.

MpuKrbyYUM XMapaynuykor cucteMa kpaHa mopajy
nponasuTu Kpo3 ocy potatopa. MakcumanHo
ontepehene npnbopa He cme aa npehe BpeaHoCT
KOjy Jo3BOSbaBa poTaTtop.

Kapna je potatop y pagy, yibe y xuapaynuyHom
cuctemy Mopa goctuhu pagHy Temnepatypy (—20°C /
+50°C) 1 pagH” BUCKO3UTET.

7.2 HeHameHcka ynoTpeba

Csaka ynoTpeba Koja Huje n3pm4mTo NoMeHyTa y
nornaesvy 7.1. ce cmatpa HEHAMEHCKOM
YINMOTPEBOM.

Mpownssohay He ogroBapa 3a LWTETY Ha
npegMeTuma, ocobama Unmn mMallnHu y3poKoBaHy
He3rogama Koje cy pe3ynTtaT HeHaMeHCke
ynoTtpebe.

7.3N30

Mpema MHTEePHMM NPoNUCMMa, NMYHa 3aLUTUTHA
onpema ce Mopa 0GaBe3HO KOPUCTUTM.

Jlnyna 3awTuTtHa onpema (J130) ykrbydyje ogehy u
nprnbop Koju pagHMLM MOpPajy Aa Hoce Kako 6y nx ce
3alTUTUIIO 04 PU3nKa CI'IeLLVICbI/I‘-IHI/IX 3a aKTUBHOCT
Koja ce obaBrba.

Mocnopasal mopa 06e36eautn J130 1 nsabpatu je
3ajeHO ca pagHULMMa U HUXOBUM NpeacTaBHULMMA.

Cnepehe Baxwu 3a J130:

- CTporo ce gogervyje jegHoj ocobu

- Mopa ce HocuTun

- Mpunukom n3dopa ce Mopa BOAWUTU padyHa O TOMe
Aa onpema byae npuknagHa 3a usberaBare
oarosapajyhux pusunka nocnosa koje obaerbajy
pagHu1LM KOjU KOPUCTE onpemy.

- Onpema mMopa 6uTn NpakTu4Ha 1 yaobHa

- YBek Mopa 61T y JOOpOoM pagHOM CTakby U
MOpa ce 3aMEeHUTU aKko je UCTPOoLLeHa unm
owTeheHa.

Cnepehu genosu J130-a cy noTpebHu 3a pagoBe Ha
oapkaBamy:

pykaBuLe u ogrosapajyha ogeha

6e3begHoCcHe unnene

3AaLUTUTHU LWNem
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Ako je pagn oapxaBara notpebaH paj Ha
BMCWHM , MOpajy Ce MOoLUTOBaTH CBU
nponucu npeasuheHn saxehum
3aKOHOL,aBCTBOM.

7.4 KBanudmkaumje ocobrba

Ocobrbe 0AroBoOpHO 3a pykoBak-€ MalUNMHOM, Mpe
noyeTka paga, Mopa NpoYnTaTn Nornaebe
,be3beaHocHe cmepHuLe”. OBO je NocebHO BaXKHO ako
0cobrbe peTko paan Ha MaLlUHK.

HeonxoaHo je pegoBHO NpoBepaBaTy Aa nv ce
ocobrbe ToKoM paja npuapxaea 6e3b6egHOCHUX Mepa
1 CMepHKLa 3a cnpevyaBane He3roga HaBe4eHuX y
ynyTCTBY 3a ynoTpeby v ogpxaBatse.

[y>XHOCTM pykoBaoLa MallMHOM Mopajy butm
aeduHncaHe n oH Mopa ouTtu oenawheH ga ogbuja
ynyTcTBa ApyrMx ocoba koja cy y CynpoTHOCTU ca
6e3begHOCHMM CMepHMLama.

PagHuum Ha 0Byum unu cTygeHTy Mory ga page ca
MaLLWMHOM WM CUCTEMOM CaMO MOA CTanHUM
Ha430pOM UCKyCHOT ocobrba.

8. KOPUWWhEHE

Mpe ynotpebe ypehaja mopajy ce
NaXXrbMBO NpoYnTaTV cBE MHdopmaumje y
nornaesby ,be3begHocHe cMepHuLe”.

Mpu kopuwhewy KpaHa 1 poTaTopa Mopajy ce
MOLUTOBATK CBWU CUTYPHOCHW MPOMMUCH.

OcoBuvHa poTaTtopa He cMe BUTK n3noxeHa GOYHUM
ontepehewmnma.

OpprxaBajTe pagHu yrao kao LUTO je MpukasaHo y
HacTaBKy. HenpaBunHo no3nunoHmpame pagHe
jeavHULE cmaTpa ce OMacHUM Y MOXE OLUITETUTU
OCOBWHY poTaTtopa.

HenpuapxaBate cnegehux ynytcrasa Moxe fa
n3a3oBe onacHe cuTyauuvje n/unm npoyspokyje
036urcHa owTehera ypehaja.
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- Hemojte npeontepeTtutn potaTtop! YBepute ce ga
MakcumanHo ontepehere cTpene KpaHa He
npenasu rpaHu1uy Kojy NocTaBrba poTaTop.

- lMpoBepuTe ga nu je xmapaynuyiknm cuctem
[OCTUrao pagHy Temneparypy.

- MNpe nomepara unu poTnpama TepeTa,
nogurHuTe ra ca nogecTta 3a npuyspluhmBarke
nnu noga.

- 3abpamnseHo je octaBrbatu Bucehu tepet 6e3
Hag3sopa.

- MpoBepuTe ga ueBn He JoRy y KOHTaKT ca 6uno
KakBMM npenpekama.

- Moryhu nom ueBun nnn masanuue Moxe ga
1N3a30Be HEKOHTPOMNMCaHy poTauujy 1 nag TepeTa.

9. OOPXXABAHKE

OppxaBamne Tpeba ga Oyne nnaHupaHa
NpeBeHTMBHA Mepa Koja ce cmaTpa OCHOBHUM
3axTeBoOM 13 6e3beqHOCHMX pasrora, yBek nonasehm
of Tora Aa cy MaluuHe 1 orpema NoAnoxHN xabamy,
LUTO MOXe [OBECTU [0 KBapoOBa.

[akne, 6e30eaHOCT MalLMHa 3aBucK 1 oa aobpor
NPeBEHTMBHOT OApPXaBakh-a, koje omoryhasa 3ameHy
xabajyhux genosa, npe Hero wTo fofe 40 CMETHN Y

paay.

PapoBu Ha ogpkaBaky ce CMejy M3BoaUTU
camo kaga je ypehaj Ha 3emrbn 1 Kaga je
MalLMHa y cTabunHoM nonoxajy ca
NUCKIbYYEHUM MOTOPOM.

9.1 PyTUHCKO oapKaBake

lMoBpemeHO NogMa3syjTe pykaBal, ropHer gpxada
poTtaTopa.

[MpoBepaBajTe rophwu Apxad, OCOBUHY, LIEBU 1
Masanuue jeAHOM HeaerbHo.

YBepuTe ce fa HULWTa H1je CIIOMIbEHO.
[NpoBepuTe Hajmake jeAHOM roguLlH-e ga nun cy
3aBpTHM 406po 3aTerHyTu. PoTtaTtop ce He cme
nonpasrbati 3aBapeHUM CrnojeBMma.

YBeK KOpUCTUTE CaMO OpUrMHanHe pesepBHe JeroBe.
Bbuno koju noctynak ogpkaBaa Koju 3axTeBa
OEMOHTaXy YHYTpaLUHMX KOMIOHEHTM poTaTopa,
Mopa fa obaBrba 0cobrbe oBnawheHo o cTpaHe
komnaHunje FERRARI INTERNATIONAL S.p.A.
XvapaynuyHo yrbe npema DIN 51524,




(D XMAPAYINYHE POTALIMOHE ITABE

9.2 PeMoHT

PapoBe pemoHTa Mopa obaBrbatu
cneumjann3oBaHo ocobsbe y3
Kopuwhere oaroBapajyhux anara.

MoryhHOCT npucycTBa npeocTarnor npuTnucka y Kpyry:

npe Bmno Kakse UHTEpBEHUMje, N3 MalLuMHe ce Mopa
MCAYCTUTU NpUTUCaK 1 ypehaj ce Mopa YKNOHUTH.

Yknaware YMBUuja MoXe n3aspaTu HenpeaBuamBea
nomepatba y noTrnopHoj cTpykTypu: [enose Tpeba
dukcMpaTn Npe peMOHTHUX pagoBa.

KOpVICTI/ITe CaMoO opurnHariHe pe3epBHe aeroBe.

Mpunukom HapyynBaHa pe3epBHUX AeNoBa,
HaBeguTe cnegehe nogaTke:

- MOJEN

- CEPMJCKN BP.

- TOONHA NMPOUN3BOOHE

LLta Tpeba oa ce obasu Ha ceakux 500 pagHux caTtu:

- NpoBepuTe Aa nu je 3a3op usmehy ymsnje 1 yaype
Marum o 0,6 mm; ako je BEhn, NCTPOLLEHN 4EMNOBU
ce Mopajy 3aMeHnTY;

- MPOBEPUTE HEMPOMYCHOCT 3aNTUBKM LUNUHAPA U
no noTpedu ux 3ameHuTe;

- NIpoBepuUTe CTakwe LpeBa 1 3aMeHUTE UX ako je
noTpebHo;

- NpoBEpPUTE CTake MeTarniHe KOHCTPYKUMje 1, ako je
notpebHo, 3ameHnTe owTeheHe AenoBe;

- MPOBEpPUTE  MPUTErHYTOCT U CTake
CUTYPHOCHUX HaBPTKN YnBUja N PUTUHTa;

- npoBepuTe aa nu ypehaj ucnpasHo paau.

9.3 KopucHuuka cnyxba

3a nonpaBke U peMOHT KOHTaKTupajTe npoussofada
FERRARI INTERNATIONAL S.p.A., koju pacrnonaxe
kBanudurkoBaHMM ocobrbem 1 ogroapajyhmum
anaTom.

Takohe y Halloj rmaBHoOj hunujanm Hyanumo m
TEXHUYKY KOPUCHUYKY criyx0y 3a nHdopmaumje,
caBeTe 1 getaroe o oBrawheHum cepBUCHUM
LeHTpuMa.

9.4 CepBuUcHa eBungeHumja

9.4.2 PemMOHT 1 nonpaBke

CBW pagoBu Ha PEMOHTY U NonpaBke Mopajy ce
€BUAEHTMPATN Y eBMAEHLMN|N OfpXKaBasa.
TexHuyap ogroBopaH 3a oBaj nocao mopa
npPUNPEMUTU 1 NOTNNCaATN U3BELLTAj Y KOjeM ce
onucyjy obaBrbeHu pag v cee NpomMeHe n/mnm
HegocTaum Ha ypehajy.

10. PESEPBHU OENOBU

[a 6bucte ngeHTndrKoBanm pesepBHu 4eo, NOCTynuTe
Ha cnenehun HaumH:
- lMpoHahuTe geo 1 weros 6poj Nosuumje Ha
oarosapajyhem upTexy 3a ogpeheHun ckron.
- MNornepajte Tabeny n ncnog nosuunje npoHahute
nHdopMauuje notpebHe 3a HapyunBame gena:
* Wndpa
» Onuc gena
* KonnuuHe yrpaheHe Ha MaLlumnHm
(konuymHa)
- MNonyHute hopmynap 3a NnopyLGuHy un
npoussohady FERRARI INTERNATIONAL S.p.A.
ucnopyyuhe Bam pesepBHe Jernose.

Mpenopy4yyjemo oa pegoBHe W/unu BaHpeaHe
WHTEPBEHLMje Oap)XaBaka 3anucyjete y Npupy4YHuK,
Kako bucte, ako je noTpebHo, Mornu Bpxe 1 nakwe
NMOeHTUdUKOBaTU NpobremMe N HajeKOHOMUYHWje
peluere 3a UX.

KynrbeHn ypehaj Mmopa yBek OUTK y caBpLUEHOM pagHOM
cTawy. CTora ce Kao pe3epBHM LENOBM MOTY KOPUCTUTU
CaMO OpUrMHanNHM pe3epBHU AENOBU, Koju ce Mory
3aTpaxuTn OAUPEKTHO of npoussohaya nnu npeko
oBnawheHor cneuuvjanusoBaHor gucTpubyTepa.

Kopuiwhehe 3ameHcknx gernoea crnabujer ksanureTa
MOXe A0BeCTU A0 owTehera ApYrnX KOMMOHEHTMU.

Mo3uTnBaH pesynTaTt pagoBa Ha ogp)KaBaky U PEMOHTY

3aBUCK Of, YNyTCTaBa 1 Npernopyka, koje ce 6asnpajy Ha
HalleM UCKYCTBY.

7
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N I
Datum Name Benennung
Erst.|26.1.2016 | R.Hoffmann Hydr_ Verlegezange HVZ-ECO
Gepr.| 12:10.2021 | R Hoffmann mit Federaufhangung an Planumseite
5 und Kette an Masch-Seite, ADV-Zylinder senkrecht
4
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400034
1 von 13
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 2 | 1
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Datum Name Benennun g

Erst.[ 26.1.2016 | R.Hoffmann Hydr Ver|egezange HVZ-ECO

Gepr.| 12:10.2021 | R Hoffmann mit Federaufhangung an Planumseite
5 und Kette an Masch-Seite, ADV-Zylinder senkrecht
4

20540040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
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1 von 13
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name | Benennun g

Erst.[ 26.1.2016 | R.Hoffmann Hydr Ver|egezange HVZ-ECO

Gepr.| 12:10.2021 | R Hoffmann mit Federaufhangung an Planumseite
5 und Kette an Masch-Seite, ADV-Zylinder senkrecht
4

22140465 22050010 22120007 22140465 ; e e .
E51400034 2
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 | 7 | 6 | 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennung
Erst.|26.1.2016 | R.Hoffmann Hydr_ Verlegezange HVZ-ECO
Gepr.| 12:10.2021 | R Hoffmann mit Federaufhangung an Planumseite
5 und Kette an Masch-Seite, ADV-Zylinder senkrecht
4
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
13
2 E51400034
1 von 13
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 4 2 | 1




Pos. | Stk. | Artikel Nr. | V. Beschreibung Lange | Breite | Gewicht | Material

Drehkopf Ferrari Typ FR 15 Axiallast 1,2 Legierter
1 1 22500039 | O to - 360 ° 0,00 kg Stahl
gerad.Einschraubverschraubg.m.Withw.-
° 2 | 2 | 22160117 | O | "™ ohrgewinde, zyl., GE10LREDOMD el g
gerader Aufsteckstutzen mit Dichtkegel
3 2 | 22140437 | O und O-Ring 0,10 kg
Einstellb.T-Verschraubung m.Dichtkegel
S R [Esisassl Y und O-Ring ET12LVITOMD WAL
Einstellb.W-Verschraubung m.Dichtkegel
5] 2 [2140418( 0 und O-Ring EW12LVITOMD 0,10 kg
Schwenk-Verschraubung mit Dichtkegel
6 | 2 | 22140465 | 0 | ™14 O-Ring WH12LR1/4KDSOMDF 0.1kg
Einstellbares Drosselventil
c 7 1 | 22050010 | O (Blockform) 0,30 kg c
G1/4" verzinkt
ger.Einschraubstutzen (nachgearb.)
8 | i | 32160005 (0 15-010/L12 RB G 1/4 A3C
gerad.Einschraubverschr. m.Withworth-
9 | 1 [22160045 | 1| *"Rohrgew. zyl., GE12LR1/4EDOMD 004kg |  Stahl
] 10 | 4 | 22120003 | O VerschluRbutzen 15-370/L12A3C 0,02 kg Stahl ]
11 4 | 22120007 | O Uberwurfmutter L12 0,03 kg
12 2 | 24100146 | O Kabelbinder rot, 150 x 2,6 mm 0,00 kg | Polyethylen
13 2 | 24100149 | O Kabelbinder gelb, 150 x 2,6 mm 0,00 kg | Polyethylen
Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-mk / MaRe ISO 14405 | Oberflachen nach DIN ISO 1302 I allgemeiner Biegehalbmesser = Blechstarke | B
B : - -
G @ Keine Anderungen ohne Riicksprache mit TB !
r o b s t Stiickliste nur zur Information, Pro Alpha Stiickliste hat Prioritat
. p l?glf;?ldﬁ.mm; - Format | MaRstab: 1:2 l Gewicht: 3,37 kg
— A3 |©all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennung i .
Ere. [1.4.2019 | R Hofimann Hydraulik - Schaltplan fur HVZ - ECO
Gepr.[26.11.2021 | R Hoffmann mit senkrechtem ADV-Zylinder
A Werkstoff: A
Kunde: Arti i Blatt
2 |Rohre an Motor ersett!25.11.2021 |HO 41900145 2
1 |DK Ferari F15 27.1.2021 [HO [WA: von 5
zust| Anderungstext |[Datum |von |[Urspr. Ers. f. IErs. d.

B 7 | 4 5 4 a | 2 | 1




22160103 22140455

22230013 22160167

Pos. | Stk. [ Artikel Nr. | V. Beschreibung Lange | Breite | Gewicht | Material
1 1 [22230013 | 0 Steuerblock HVZ 2,97 kg
— — gerad.Einschraubverschraubg.m.Withw.-
~N @ 2 | 2 |22180167 | 0 | *"poprgewinde, zyl., GEOBLREDOMD 0,02 kg
/ @ gerad.Einschraubverschraubg.m.Withw.-
% y 3 | 2 |22140455| 0 | " Rohrgewinde, zyl., GEOBLREDOMD 003 kg
4 5 |22160103| 0 Gerade Einschraul_:w%rfchraubung G 3/8" 0,05 kg
gerader Aufsteckstutzen
5 1 |22140431| 0 mit Dichtkegel und O-Ring 0.05kg
— prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennun, 9
Erst| 14208 _[R. fofimann Hydraulik - Schaltplan fur HVZ - ECO
22160103 22140431 22160103 —Tj= == mit senkrschtam ADV-Zylinder
il i Blatt
3
2 41900145
1 von 5
Zust| Urspr. Ers.f. | Ers. .

7 4 5 | 4 I 3 2 | ]




Nr 7 - DBV -HSP
Art-Nr 22230010)
150 bar / 24 mm) I2-|C':SP (Art-Nr 22230021)

Prufgestell 80 bar ‘(,'
d

Nr 9A

r
u Art-Nr 22040051)
SZ%P (Art-Nr 22230021) gchliel’sventil

(120 bar / 10 mm)

ADV (Art-Nr 22230021)
(/ 2A

TP

Nr 9B

Art-Nr 22040051)
chlieRventil

(120 bar /10 mm)

N\ Trommel/Vowérts
Nr 10 \ (6A)
Art-'i\llor 222300 “5) !
enkbremsventi . R
(11 mm) Eg;nmel/Ruckwarts
mm

i jim

Nr 4 - Bi-DBV
(Art-Nr 22230026)
Trommelmotor

(90 bar /21 mm)
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nnnnnnnnn

Emm 1A= R Hoftmann Hydraulik - Schaltplan fur HVZ - ECO
S QR 1281720t JR Hoftrn o mit senkrechtem ADV-Zylinder
il i Blatt
41900145 e
Zust| Urspr. Ers.f. | Ers. .

7 4 5 I 4 I 3 2 | ]




8 I 7 T 3 T 5 1 3 2 1
_ mum Bloc Ablaufvon HVZ - 8C0
22160165 22160150 22230030 Zange zu fahren
Hydro |/_ HSP schlieften
L Dea | Motor | R ADV ssp HsP HSP kurz &ffnen (30 mem) E
N R S, | 4 — = - o - - SSP schlizfen
I = I | T ] = I HSP schlieRen sch audhsatr 2910033
xa? e’ A by (.‘m @{[ﬂg Zange Sfnen Pos| el Bazeichrurg 1 Bemishurg2 | Persi dinurg 3 Bezei g4
= L . =2 £ ol ADVrunter :
= e gy — =} T ——r— _+'l mies I - ZOUBB|HD Sct auch H/2ABR X468 [DKOL - TROLon®_ [(Hvz-E0m)
‘ | HSPO"ffn' en (Verlegung) I T ormaslip schi auch 524884 50 [oeidserg oL [(Fvz-EC0) L
Sffnen 5
3 | 200058 HD Schl auch 32481 x 1210 |OKOL 30°-DKOL &° |45° verdret  JIHVZ-ECO)
I I 4 | 200687 |[HB Sehi auch &2AR X 60 _|beidseng [KOL 30° | B verdreht |(HVZ-EO
5 | 200e8HD Sdtauch H#2ABRx 50 |haidseitig KOL 90° |315° verdrehi |{HVZ-ECO)
6 | Z0BRHD-Schiaich §2ABR %520 |DKOL 30°-DKOL &5 |45° verdreht  J{HWVZ-BC0)! e
Al | 7 | 20058 HO Selauch §2APR X 530 |OKOL S0° - DKL &5° |45 ° vesdreht {HV2-580)
[ d 8 | Z2003DHDSchaich &2ABRx&20 |DKOLI0-DKOL & |45° verdreht JIHVZ-EC0)
8 | 22085E% [HD Sciauch G 2ABRX &0 |[MOL " -BKBL &5 |65° verdrel®  |(HVZ-E001
2000532 |HI+ Schl auch 32488 » 1190 |OKOL - TXOLID" (HVZ-500)
I I 200598 |HD- Seht auch §/2ABR % %0 |DKOk - TKOLOS (HVZ-E(8)
Pos| Tei | Bemichungd __ Bemichoung? Bezeichnung3 _ Bowichnungd
1 22230301 eLerbioc k "CHNE ADv-Einhat” |mit R len x ielventi| und Plame 18 mmyAnschlul B-G1/4 |ind. Enschvasburgen mottiar,
BI k 2 222XD0SC|HD-Zyli nder 40/2 5-200 Hub EEM 3T G3/8 ohnePr.Rohr G hres ser £, augen 20, 2mm
a5 f OC | 5 | 2220000 UHE FvinderSnEY2S 200 Hust, EBM 350, l2y1- A W zecr Priohr 30
= la | 22230081|HD-7linder 25671 Hutr EBM B6, G4® 210bar
= 2 2 2 3 0030 5 | 41900152|vorfertipmne Balteor GR-10 |t einstibarer Drassel lind Virs cheauiburgen T HVZ - O/ GENIUS/ Essy | ©
= 6 Hl“leEirsellb.T—VerWuMg it Dichtkesd und C-Ring oM ET1GTOME:
= 1 7 | 2210071:code shorverschratung  |mit Dightiese und GRing [sviciomp
© E | 2214024]Finsmiib Lverschautung mit Dichtkesd und C-Ring LIDLTOMD
o= g | 221modwEinThraunershr ImumesriochemFs ngevi nds 10LM18:1 5%
& 10 | 20100888 m Wit th Rohg ewin: ECBLREDOMD
| 11 | oo1em0e E10IR3/SEDOMD -
I 12 | 229%ce: -ECO |mit FermiftineuE
13 | 2210216 |EinseIbWinke- Verscirautug,_|it Dicthegd und GRing oVE_[EWI00ATOMD
12 | 221000 Mencmese roRNGE2 R, 0 bis A00Bar, G1/4, hiten _|mit Ghyaerin
15 | 41510629|HD e itune f. HVZ-GeniweBasc ||SF schiiefien - Absrelitahn omplett mit 2 Mutem el Schnedrinzen
| 16 | 22160145 zemder Einsdvaut =turen Z/L10R A3G/CF x may 10 LR
17 | 221&0117|zemde Einschraubverse hrsubung jm\Witworthy R ohigewinde, zyl. EIOLRE O = C
18 | 2z0mo1z]E Dros=lverti] Blodd o & 14 T 57/20/a
19 | 22160045|z2mde Bnschraubvenchraubung [miVitworth Roheewinde, 7yl |GE1ZLR1/4E00ME
| 20 | 2214437 |zcoder utstesk e Imit Dichtkagd und C-Rins EGE12LR1/4EDVIT
=i & ! 21 | 230621 Biock-Kugehahn AXH BKH R1/3611130
I |_ . » _|| 22 | 22160166 | semde Hnechraubvenchr mWitworth Roheewinde, 7vl, |GEORLR3/SEROMD
L'_ | ) s Li{l 23 | 210963} hwenky e schratbung Imit Dichtkegel und G-Ring |WH 108K CSOMDF —|
| '\”“' "y | 2 D S0fir20- 292N 2
| A | 5 D 30F(ir 20- 2520 ia
|2€ | Om 207’20 29200 lar
27 mWithve th Rohgewinde, 2yl, [GECELREDOMD
= —T— — W T -+ - - 22 | 221031zernder Aufstedk muemn mit Dichtheed und ORin “E10LR3/2ED e
/ = 590 555 FS5 HIPS [0 it L=t
B A £ S G35 (s & it |E3fm st |s3's"  ise"
G 33" G 3/3" S 22140355 \ 22110463
~
~ 21acy =
—. k. Zaleal Bkl q‘l_::g/ oy
=wEn 220dEs3 R T
BN .1 \ b O S u
- et 22130323
*' *« = = © all rights reserved conform to ISO 16016
Vorwérts S\-L et e e
et 7 {rot) —@ Erst 142018 _[RHoffmann Hydraulik - Schaltplan fur HVZ - ECO |,
1y Gepr125:11.2021 { Roffmenn mit senkrechtem ADV-Zylinder
/ T 4 D
Drelkopf Lot ssp o, - - e
41900152 Prifgestd| 30 bar Prifgestsl 80bar 2 41900145 .
Zust{ Urspr. Ers.f. |Ers. q.
8 [ 7 3 I 5 4 3 2 | 1




Baggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 120 150 180 200 250 300 350 400

@30 —_— —_— —_— —_—— —_—— —_———— —_————— ———— S

@35

240

@50

260

Bolzen-@ / bolt-@ "A"

Pos. SI:;[IS/ Agt;l;tell\ll\cl)r./ V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material
AW Distanzbuchse @35x4,5x20 lang
BOIZen / bOItS Q35 - ﬁ70 A 1 1 33100075 0 mit beids. Fase 0,5x45° 20.0 0.1kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang
2 2 33100076 | O mit beids. Fase 0, 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2
Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 4 33100078 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,1 kg S235G2T
: - Distanzbuchse @35x2x50 lan
Distanzhulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 |0 el Eats boass 50.0 0,1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang
6 2 33100080 0 mit beids. Fase 0, 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2 .
Sistanzbuchse 349 5xB3 x50 | © all rights reserved conform to ISO 16016
istanzbuchse ,5x@31x50 lang
|20| | - | | - | | 9 | | %0 | | - | 7 2 33100081 0 | mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T oo Iname -
== N N N L ! 8 | 2 | 33100082 | 1 |Pistanzbuchse @59, 5x@31xo0lang) 59,9 0,79kg | S235JRG2 Erst|9.42019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200
mEDeres, ase o Gepr| 942019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm
"A" Distanzbuchse @69,5x231x50 lang (Bohrun ®30-®70/Distanzhi]lgsgn von 100-300 mm Breif
Bolzen / bolts @30 9 | 2 | 33100083 |0 e s 50.0 1,2 kg S235JRG2 g
Distanzbuchse @30x2x90 Iang Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10 2 33100098 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,1 kg S235JRG2 D41400683 1
Distanzbuchse @30x2x20 lang von 2
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust| Urspr, Erof |Ers. n

7 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 6 5 4

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"

'——\—"'”—\/—"—_\——’—"_"—-—-__\_———\———-"—\/“'__\——-——-—"—"—'

100 | 120 150 180 200 250 300 350 400
O 330 =
- <
Q
=
(o]
240 0
—
Q
O 50 %
N
\ | o
(LY < (a1
260
a70
Bolzen / bolts @35 - @70 "A"
) L)
© all rights reserved conform to ISO 16016
Q Distanzhulsen / spacers Datum | Name Benennun o
Erst.|9.4.2019 | R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
Gepr.| 942019 | RHoffmann zur Aufnahme am Baggerarm
‘ 90 H 90 H 50 H 50 |m | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif
J m I - - - I I I Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
D41400683 —
Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 4 | 3 2 | 1




A51400034 - HVZ-ECO

29040665 29040210

29040056

29040621

Fgst.-Nr.

chassis number

29040814

29040643

29040596

29040367

29040367

29040221
29040220

Erstellt/Created: Zuletzt geandert/Last changed: Blatt / Sheet: 1/1
03.09.2019 19.06.2023 / Simon, Swen Version: V6

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehér des Gerates/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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