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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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2 EG-Konformitdtserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT
Type: HVZ-LIGHT

Bestell-Nr.: 51400035

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (ISO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 13.03.2019.......... e . K.,
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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3 Sicherheit

3.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.
Produktmal: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Ldnge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerdtes.

Tragfahigkeit (WLL *): | e gibt die hdchstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit
3.2  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: o  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik

e fir Elektrik

3.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
j Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschdden
" | die Folge.
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3.4  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.:  GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm

2904.0204 80 mm

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger o squeezing! Touch only at handles Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

WARNZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm

Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm

2904.0107 80 mm

GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt 2904.0665 3o0mm
mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden 2904.0666 50 mm
haben.

3.5 Personliche Sicherheitsmafnahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Gerédte in/an die das Geradt eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.
A e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.
3.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen o  Schutzkleidung
Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe
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3.7  Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

® Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerat bei Witterungsverhdltnissen unter 3 ° C (37,5° F) ist verboten!

3.8  Funktions- und Sichtpriifung

3.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

wieder eingesetzt werden.

jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss sofort

NN

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

8.2 Hydraulik

w

Fachpersonal austauschen lassen.

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von

Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreiRRen.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und

Arbeiten mit dem Gerit erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e> IO

Geridt gewdbhrleistet.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem



Sicherheit

—probst o

handling equipment

3.9 Sicherheit im Betrieb

3.10 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerat muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
[@) e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

| o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

3.10.1 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an ihren Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.

e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegbetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn es ist unerlasslich. Bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht ge6ffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
e Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
e Die Tragfdhigkeiten und Nennweiten des Gerites diirfen nicht iiberschritten werden.
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3.10.2 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

| 7
g}* [ 1
0 /

Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in /7
Steine beim Transport Ordnung \/6
durchbrechen. s
\1/4
~7
~7)
§\ 1

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen

Die Steine haben ,,Bduche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. - L LI -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken. W—W
Abstandhalter gehen nicht (iber die ganze H6he der Steine. EDE:DD

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : E
= —
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4 Allgemeines

4.1  BestimmungsgemaBer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten, u.a. besonders fiir groRe Steinplatten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie
Mini- Radlader, Mini-Bagger, oder Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-301).

e Seijtens des Tragergerates ist nur ein hydraulischer Steuerkreis zur Betatigung der HVZ-LIGHT erforderlich.

e Mit diesem Gerat (HVZ-LIGHT) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT diirfen nicht liberschritten werden.

e Esdirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "Fiil3e, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit: e Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

e Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Flihrung der Zange.
e Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
e Mit Oldruckmanometer.

e Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

e Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Optionale Ausriistung: e Optionale Abdriickvorrichtung (ADV 41400007) .

e Optionale Einstecktasche (ET-L 41400001) zum Anbau an
Tragergerate mit Staplerzinken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [l/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Rlickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter
Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen u. den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten
werden.
@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemaf3en Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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4.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27

Sonderadapter z. B. fiir Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).
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Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerates diirfen nicht (iberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Das Transportieren von Menschen und Tieren.

e Das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen, Gegenstdnden
und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

e Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an dem Gerat.

e Das Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e Das Greifen von Greifglitern mit behandelten Oberflachen (wie
Lackierung, Beschichtung u. dergleichen). Da dies zur Verminderung
des Reibwertes zwischen den Greifbacken und Greifgutes fiihrt
-> Abgleitgefahr!

e Das Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifglitern,
da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) =

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Bduche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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4.3  Ubersicht und Aufbau
1 Anstellwinkel-Kette fiir Schraglage der HVZ-LIGHT |6 | Hohenverstellbare Absetzrollen
2 Planumseitige Hauptspannungsbacke 7 | Aufsteckpositiion fir Bedingriff
3 Verstellung der Hauptspannweite 8 | Bedingriff (zur manuellen Fiihrung)
4 Greiftiefeneinstellung (Offnungsweite) 9 | Aufhdngung fiir Tragergerat
5 Stahllamellen
4.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhdhe Eintauchtiefe Tragfahigkeit Eigengewicht
[mm] [mm] [mm] (ke] [ke]
HVZ-LIGHT 570 — 1180 * 50-160 110 400 ca. 160
600-1160 ¥¥
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange

= Paketmal§ [ Greifbereich (fiir Steinlagenabmessung)
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5 Installation

5.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHT mit dem Tragergerat erfolgt iber die Aufhangevorrichtung

Die 2-Punkt-Aufhdngung ist mit einer Feder zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Aufhangevorrichtung fiir Tragergerat

Einstell-Kette

Feder

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHTmit dem Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber eine Baggeraufhangung (z.B.
UBA, bzw. Lehnhofadapter).

Baggeraufhdangung Lehnhofadapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(Lehnhofadapter)

¢ A
[ T T e

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhdangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube
mit Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und
Baggeraufhdngung hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse.

5.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-LIGHT an das Trégergerat wird ein Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am
Hydraulikkreislauf bendtigt. Ventilblock.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Trégergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

- Riickstaudruck: max. 20 bar
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5.2.1 Verwendung eines hydraulischen Drehkopfes

Zum Anschluss der HVZ-ECO- Easy an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise benétigt

(einen fir die Klammerfunktion und eine fiir Drehkopfbewegung).
Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Lésen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf

verandert werden (). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder

einflhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben
Arretierungs-
schrauben

Anschluss fiir
Drehkopfbewegung

nach rechts Anschluss GELB fir

Klammerbewegung
,,0ffnen’

Anschluss ROT fiir
Klammerbewegung

Anschluss fur ..schlieRen*

Drehkopfbewegung
nach links



Einstellungen 17134
—probst

handling equipment

6 Einstellungen
6.1  Alligemein

o Um die optimale Verlegeleistung mit der hydraulischen Verlegezange zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgemaR eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und
gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fiir Punkt durch.

Achtung:

e Beiallen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen Funktionen niemand im
Bewegungsbereich der hydraulischen Verlegezange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

c Achtung bei Einstellarbeiten > Verletzungsgefahr der Hande!
Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

6.1.1 Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Feder-Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die
Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim
Ablegevorgang die bereits verlegten Steine erfassen und
diese ins Planum driicken kénnen. Je nach Lange des
Paketes seitlich tiberstehende Lamellen abnehmen oder
durch 1,5 fache Lamellen oder Halblamellen ersetzen.

e Beider Montage der Befestigungsschrauben fiir die Feder-
Stahllamellen darauf achten, dass die Anordnung der
Tellerfedern der Darstellung entspricht

e Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder
% Umdrehung |6sen, um den Lamellen lber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch
schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen.

\

Tellerfeder

Tellerfeder

Tellerfeder

Feder-Stahllamellen
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6.1.2 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Méglichkeit die Backenbreite entsprechend zu
verdndern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 1) beim Greifvorgang an der
Steinlage auRen etwas (iberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren. Zudem besteht die Gefahr, dass die
Stahllamellen beim Ablegevorgang, ungewiinschte
Abdriicke im Planum hinterlassen.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
duReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und
sowohl an der Maschinenseite der Hauptspannweite)
durch die entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen
ersetzt (Bild 2).

Bild 1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der
Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)

Bild 2
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6.2  Einstellung Hauptspannung

6.2.1 Allgemein

Einstellung der Hauptspannung am Ger&t (Maschinenseite/Planumseite) entsprechend der Steinlagenldnge einstellen.

Die beiden Anstellwinkelketten (1) an den oberen Enden von
der Ketten-Aufh@ngung entfernen und nach auen auf den
Boden legen. - Bild 1

Beide Begrenzungsketten (3) aushangen - Bild 2

Bild 2

@ e 0
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6.2.2 Einstellung Planumseite | Maschinenseite

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Maschinenseite
entfernen. - Bild 1

Maschineneite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und
anschlieRend Steckbolzen entnehmen & (siehe Bild 2).

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Planumseite
entfernen. - Bild 3

&y L’ \,‘

Planumseite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und anschlieend
Steckbolzen entnehmen N (siehe Bild 4).
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Hauptspannung von Hand an der Greifwange (2) und Absetzrollen (4) in die erforderliche Position ziehen (auf
entsprechende Steinlagenlange - siehe Bild 5 und 6).

Bild 5

Nach erfolgter Einstellung auf die gewiinschte Steinlagenldnge, muss die Hauptspannbacke wieder
durch Einstecken der Versteckbolzen und anbringen der Klappsplinte an Maschinenseite/Planumseite gesichert
werden!
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ACHTUNG: zuerst den Hydraulikzylinder
komplett ausfahren und dann erst die Ketten
(wie nachfolgend beschrieben) wieder
einhdngen.

Die beiden Anstellwinkel-Ketten (1) an den oberen
Enden von der Ketten-Aufhdngung in die gewl{inschte
Neigungsposition der HVZ-LIGHT einhdngen (Bild 7)

R
I ]

2 Bei geschlossenem, hangendem Gerét (HVZ-
LIGHT) die Anstellwinkelketten (1) so oben einhédngen,
dass sie fast straff sind. Schraubglieder festziehen. Dies
bewirkt, dass sich die Gerat bei ganz getffneter Stellung
(Hauptspannung) schrag anstellt, so dass auch Pakete,
welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen,
problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen werden
kénnen.

Bild 7

Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen Ketten-Aufhdngung eingehangt-> Bild 8
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6.3  Greiftiefeneinstellung

6.3.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so einzustellen,
dass die Federstahl-Lamellen sich im unteren % der
Steinlage (siehe Bild 2) befinden.

Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

Abstand ca. auf 100 mm -150 mm Mitte

Greiftiefeneinstellung von der Aullenkante der Steinlage
einstellen.
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6.3.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
einzustellen, dass die Federstahl-Lamellen sich auf der % | Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
der Steinlage (siehe Bild 5) befinden. dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der

Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

- 170 mm

Bild 4

Das Gerdt (HVZ-LIGHT) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Federsahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Federstahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen
Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 6).

,?‘ ] = / 3 -

Bild 6
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6.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )HG6he der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung A).

Bild 2
3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

Darstellung A
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6.6  Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdriickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes

Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den

Hydraulikkreis der Hauptspannung integriert.

® Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der

Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird

freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

_j/f?

mit ADV

o,
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7 Bedienung

71 Allgemeines

e Achtung!
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-LIGHT wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

® Beisorgsamen Umgang kann die HVZ-LIGHT auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu
rdumen und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf
geachtet werden, dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen
werden.
Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum
anderen kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.
In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch Halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Mini-Bagger, Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-3010der dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates flir den Steuerkreis fiir die Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung bewirkt,
damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-LIGHT mit gegriffener Steinlage betdtigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betdtigen Sie die Steuerhebel langsam und beddchtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da
insbesondere bei grokRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der
Verlegezange HVZ-LIGHT hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht iiber den angegebenen Werten liegen.
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7.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den
Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein
zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen
des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so 18Rt sich eine normgerechte Fuge in der GréfRe 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermafle der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV
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7-3

Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsétzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch
Gegenstdnde im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-LIGHT mittels des Tragergerdtes, bis die Zange frei hdngt.

Offnen der Hauptspannung der HVZ-LIGHT.

Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich steht und gefahrdet oder gar verletzt werden

kénnte. Unfallgefahr!

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige Hauptspannbacke

tiefer hdngt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges SchlieBen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Hauptspannung ganz schlieBen, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer

muss 150 bar anzeigen).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck iiber das
Druckbegrenzungsventil zuriickstellen (auf ca. 80 bar).

Bedienung ohne hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-LIGHT mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung ldsst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranflihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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e Vordem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

e Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

e Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

e Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

o Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

e Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

e Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

e Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-LIGHT schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

e Wihrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

e Die Verlegezange HVZ-LIGHT ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

7-4  Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

7.5  Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je diinner der Stein ist,
desto schwieriger wird das Greifen.

Je groRer die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.

Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene
Formen oder bei bauchigen Steinen, kann es mdoglich sein, da8 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt
nicht méglich ist.

Bei geschlossener, hangender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhdngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei ganz ge6ffneter Stellung schréag anstellt, so dass
auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen
werden kénnen.

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.
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e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so groR bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
dariiber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermafd des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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8 Wartung und Pflege

8.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

8.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrddern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif3 priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

8.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)
e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 - 51535).
e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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8.4 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine aulerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

8.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).
e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette
,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

[l%} Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

Expert inspection [3
Next inspection

—

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

Bpconst
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8.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l]g Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(lcksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
8.7  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
[lg zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"
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Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss

unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns ibermittelt werden 1).
1) per E-Mail an: service@probst-handling.de [ per Fax oder Post

Betreiber:  _____
Geratetyp: __ Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. Baujahr: L

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jdhrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Stempel
DE
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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MpeBog Ha OPMIMHA/IHUTE MHCTPYKLMM 33 eKCn/loaTaums

Xuapas/unyeH 3axsart 3a nosnaraHe HVZ-LIGHT

HVZ-LIGHT
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1 EG-AeKknapauusa 3a CbOTBETCTBUE

O3HaveHue: Xuapas/vyeH 3axsart 3a nosaraHe HVZ-LIGHT
Tun: HVZ-LIGHT

KaTtaznoxkeH Ne: 51400035

MpousBoguTen: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRRe 6
71729 Erdmannhausen, Fepmanusa
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

OnuvcaHaTa no-rope MallMHA OTroBapsA Ha CbOTBETHUTE U3UCKBAHUA Ha CIeAHUTE AUPEKTMBU HA EC:

2006/42/EO (AMpeKTMBa 3a MaLLMHUTE)

M3mno/a3BaHM ca c/legHUTE CTaHAAPTU M TEXHUYECKM CcrieludurKaLmm:
DIN EN ISO 12100

Be3onacHOCT Ha MaLLMHKTE - OBLLM NPUHLMMK Ha MPOeKTUPaHe - OLLeHKa Ha PUCKa M HamasABaHe Ha pucka (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Be3onacHoCT Ha malmnHKTe, obe3onacaABaHe 30HUTe Ha paboTa (1SO 13857: 2008)

YnbaHomolleHo /uue 3a EO goKymeHTaumaA:

Mme: J. Holderieg,
Appec: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Strafe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Mognuc, UHpopmauus 3a NogNUCaAHURA:

Erdmannhausen,13.03.2021
(M. Probst, F'eHepasieH AupeKTOp)

51400035 V2 BG
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2 Be3onacHocT

2.1 [AeduHnums 3a KBamdpULMpaH NepcoHan [ ekcnept

[lefiHoCTHTE MO MHCTa/IMPaHEeTO, MOAAPBKKATa U PEMOHTA Ha TOBA YCTPOMCTBO TPAGBA Aa ce NpoBeXAaT camo OT
KBa/IMPULMPAH NMepcoHan uam ekcnepTu!

KBa/‘lMd)MIJ,VIpaHVIHT nepcoHan nin ekcnepTuTe TpH6Ba Aa nputexKasat ° 3a MeXaHUKKa
HEO6XOAVIMMTe I'IpOCI)eCVIOHa/]HI/I 3HaHUA B C/1IegHUTE 06/1acm, AOKO/IKOTO TOBa o 3a XMApaB/MKa

Ce OTHacCA 3a TOBa yCTpOVICTBO:

o 3a MHeBMaATHUKa

o 3a €/1eKTpO3axpaHBaHe

2.2 [eduHULUM Ha NOHATUATA

30Ha Ha 3axXBallaHe:

YKa3Ba MMHUMaA/IHUTE U MaKCUMaA/IHUTE pa3MepU Ha NPOAYKTA 3a 3axXBallaHOTO U3ae/siune,
KOeTOo TpH6Ba Aa 6'b,£|,e 3aXBaHATO C TOBA yCTpOVICTBO.

3axBallaHo usge/nune
(3axBaLyaHu usgenua):

e MPOAYKTBT, KOMTO TPAGBa Aa ObAe 3axBaHAT pecr. TPAaHCMOPTUPaH.

LnpuHa Ha oTBOpA:

CbCTOM Ce OT 30HaTa Ha 3axBallaHe W pa3mepa 3a NoaBeXx4aHe.
30Ha Ha 3axsdwjaHe + pasmep 3a nodsexicodHe = WUPUHd Ha 0meopda

AbnbourHa Ha
nortanaHe:

OTroBapA Ha MaKCMMa/IHaTa BUCOYMHA Ha 3aXBaTa Ha 3axXBallaHOTO nlge/sinme, nopagau
BUCOYMHATA HA 3aXBallalllUTe paMeHa Ha yCTpOVICTBOTO.

YcTpoincTBo:

€ ONMCaHMETO Ha yCTpOl‘/IICTBOTO 3a 3axBallaHe.

Pasmepu Ha npoayKTa:

Ca pasmepuTe Ha 3axXBalllaHOTOo udgenue (Hamnp. Ab/AKUHA, LWMPUHA, BUCOUMHA HA eAMH
NPOAYKT).

CobcTBEHO Tern0:

e npasHoTo Ter/o (6e3 3axBaLLaHo U3ze/ne) Ha YCTPOMCTBOTO.

TOBapOﬂOAeMHOCT
(WLL *):

YKa3Ba MakCMMa/IHO AOMyCTUMOTO HAaTOBApPBaHe Ha YCTPOMCTBOTO (3a NoBauraHe Ha
3aXBalLAHOTO M3genue).

*= WLL > (anenutlicku:) Working Load Limit (MpaHuua Ha paboTHOTO HaToBapBaHe)

2.3  MHcTpyKumm 3a 6esonacHocT

OnacHOCT 3a XXMBOTa!
YKasBa onacHoCT. AKo He 6bge usberHata, noc/ieAuunTe Ca CMBPT U HAW-TEKKM HApaHABaHUA.

LeTu.

OnacHa cutyaums!
YKasBa onacHa cuTyauua. AKo He 6bae nsbArHata, nocneauum moraT ga 6bgaT HapaHABaHWUA UAKM MaTepuaHu

3abpaHa!

YKa3sBa 3a6paHa. AKoO He 61:,4e cnaseHa, nocieamMunuTe ca CMBPT U Hal-TeXKMU HapaHABaHUA U/IN MaTepUa/IHU

weTu.

51400035
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BaxkHo MHpOpMaLMA naM NosesHn CbBeTH 3a ynoTpebara.

2.4 MapkupoBKa 3a 6e3onacHocT

3ABPAHUTE/IHU 3HALHN

Cumeon 3HayeHue N2 3a nopbuka Pasmep

29040210 30 mm
HwuKkora He 3acTaBaiTe nog BUCALL, ToBap. OMacHOCT 3a XXuBoTa! 29040209 g 50 mm
29040204 @ 80 mm
OnacHOCT OT npemasBaHe! XBallaiTe camo pbKOXBaTKUTE. 2904.0367 205 X 30 mm
NPEAYNPEAUTE/IHU 3HALMU
Cumson 3HauyeHune Mopbuka Ne. Pasmep
29040221 30 X 30 mm
OnacHOCT OT NpemasBaHe Ha pblieTe. 29040220 50 X 50 mm
29040107 80 x 80 mm
YKA3ATE/IHU 3HALMU
Cumson 3HauyeHne N2 3a nopbuka Pasmep

Bceku onepatop TpAbBa aa e npoyen n pasbpan ppKOBOACTBOTO 33 29040665 30 mm
obcayBaHe Ha ypega C npeAnucaHuATa 3a 6e30nacHoCT. 29040666 50 mm

2.5 UsuckeaHuaA 3a MyHa 6e30nacHoCT

PBbYHOTO Haco4BaHe/MoABEKAAHE € pa3peLleHO camo 3a YCTPOWCTBA C 4PbHKKU.

e Bceku onepatop TpsAbBa Aa e npoyesn 1 pa3bpas UHCTPYKLUMUTE 33 eKCrn/i0aTaluma U 6e30nacHoCT.
e  (Camo Ha KBa/IMOULMPAH U OTOPU3UPAH NEPCOHA/I MOXKeE Aa paboTH YCTPOMCTBOTO M BCUUKU CBbP3aHH
ycTporictsa (nogemHo o6opygaBaHe).
A .
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2.6 3awuTHa eKMNUpoOBKa

3alyuTHaTa eKMNUMPOBKA TPABBA A4a Ce CbCTOM OT C/IeA4HUTE e [lpegnasHu gpexu
4acTH, Cbr/IaCHO NpeanMcaHnATa 3a 6e30MacHoOCT: o 3alWTHU pbKaBULM

e 3awuTHM 0BYBKM

2.7 [MpeanasBaHe OT MHUUAEHTH

e O6rpagere WMPOKO paboTHaTa 30Ha CPeLLly HEYIMb/HOMOLLLEHM /MLA, 0COBEHO aeua.

e [laseTe ce OT rpbMOTEBUYHU Bypu!

OcBeTeTe AOCTATBYYHO pa60THaTa 30Ha.

BHMMaBaiTe npu MOKpU, 3aMpb3Ha/IN U 3aMbPCEHN CTPOUTE/IHM MaTepuanm!

e PaboTaTa C yCTpOWCTBOTO NpU BbHLUHK TeMrepaTypu nog, 3 °C (37,5 °F) e 3a6paHeHa!l
CbLLecTBYBa OMACHOCT OT U3M/Tb3BaHe Ha 3aXBaLLLaHOTO U3/e/Me Mopaau B/ara Ui 3anesnBaHe.

OBb

2.8  ®PYHKUMOHEH KOHTPO/I

2.8.1 MexaHuKka

e  YcTpoNCTBOTO TPAGBa Npean BCAKO paboTHO NpuaoKeHue aa 6bae npoBepeHo 3a PYHKLMOHUPAHE U
CbCTOAHUE.

e [loaApbIKKa, CMa3BaHe M OTCTpaHABaHe Ha HeM3NPaBHOCTM TPAGBaA Aa ce U3BBPLUBAT CamMo NpU
CMPAHO YCTPOMUCTBO!

B C/]y‘-laﬁ Ha ,Cl,e(l)EKTVl, KOUTO 3acArar 6630HaCHOCTTa, yCTpOl';]CTBOTO MOXe Aa Ce U3no/s13Ba OTHOBO
CamMo C/z1ieg KaTto ,ﬂ'eq)EI-(TIATe 6'b,£|,aT Hanmb/1HO OTCTPAHEHMU.

B cay4alt Ha uenHaTUHM, MYKHAaTUHU AW MOBPEeAEHN HaCTU Ha KOATO U 4a € 4acT OT YCTPOMCTBOTO,
BCAKO M3M0/13BaHe Ha YCTPOMCTBOTO TpADGBa Aa 6bae cnpAHO He3abasHo.

e PBKOBOACTBOTO 32 €KCMN/10aTaLmA Ha yCTPOMCTBOTO TPAGBA Aa € Ha/IMYHO MO BCAKO BpeMe Ha
MACTOTO Ha ynotpeba.

e [locTaBeHaTa BbpXy yCTPOUCTBOTO pupMeHa Tabe/ika He TpAOBa Aa 6bae OTCTpaHABaHa.

el d’s

e HeueT/MBUTe yKazaTe/HU Tabe/ KK (KaTo 3abpaHuTe/HM U NpegynpeauTe/iHY 3Hauu) TpsabBea aa ce
CMEHHAT.

51400035 V2 BG



BesonacHocT 8/37

—probst

handling equipment

N

.8.2  Xugpasamka

MpoBepeTe 33 Te4OBE BCUYKU XUAPABAUYHM TPBOONPOBOAU U CbedMHEHUA NPeAn BCAKO 3anoyBaHe Ha
paboTa. Bb3soxKeTe cMAHA Ha gedeKTHUTE YacTU B CbCTOAHME Be3 Ha/iAraHe Ha CneuuannsnpaH nepcoHar.

Mpeau oTBapsHe Ha XMAPaBANYHUTE CbeAMHEHUA 30HaTa OKO/10 TAX TPAGBA OCHOBHO Aa ce NoYucTu. Mpu
paboTu No xmapaBAMyHATa CUCTeMa TPAOBaA ga cnasBaTe YMCToTa.

MapquMTe 3a XMApaB/IM4HO CBbpP3BaHe He TpH6Ba Aa UMaT TOYKM Ha NPOTPUBAHE U HE TpFIGBa Aa Ce 3aKa4art
3a U3NM'bKHA/IN p'b6OBe Nno Bpeéme Ha nopAauraiim U cnyckalm ABMUXeHUA U Mo TO3M Ha4MH Aa Ce pa3KbCBaT.

OnepaTopbT Ha YCTPOMCTBOTO € OTFOBOPEH 3a TOBA A3 FrapaHTMpa, Ye paboTHOTO Ha/iAraHe, Heo6XoAMMO 33
paboTa ¢ yCTpOMCTBOTO, € MOCTOAHHO.

Be3onacHOTO 3axBalllaHe WU/W MOBAWraHe W TPaHCMOPTMPaHe Ha U34e/IMATa € rapaHTUPaHO Camo MpuU Te3u
yC/10BUA.

-~ el —

2.9 lMpoueaypv 3a 6esonacHocT

N

9.1 Hocelwm ycTpoiicTBa [ nogemMHU MHCTPYMEHTH

e /3M0/13BaHOTO HOCELLLO YCTPOWCTBO [ NOoAeMeEH MHCTPYMEHT (Hanp. 6arep) TpA6Ba ga 6bae B 6e30nacHo
€KCMN/10aTalnoHHO CbCTOAHME.

L4 Camo YN b/IHOMOLLLEHN U KBa/WIq)MLI,MpaHVI /IMlda UMaT NpaBo Aa €KCn/10aTnpaTt HOCeWwoTo yCTpOl;’iCTBO /
noAgeMHUA UHCTPYMEHT.

e OnepaTopbT Ha HOCELLOTO YCTPOWCTBO [ NOAEMHUA UHCTPYMEHT TPAGBA Aa NpuTekaBa U3MCKBaHaTa OT
3aKOHa KBa/MpuKaLma.

Makcuma/iHO paspeLieHaTa TOBapoOnoAeMHOCT Ha HOCELL0TO YCTPOMCTBO | NOAEMHUA UHCTPYMEHT U
TOBapoO3axBaTHUTE CPeACTBa He TPAGBa Aa 6bAe NpeBUILIaBaHa MPU HUKAKBU 06CTOATE/NCTBA!

O =
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2.9.2

51400035

be3onacHOCT B peXxum Ha no/saraHe

[AbpnaiTe yCTPOWCTBOTO A0 NO3ULUATA CAMO 32 PbKOXBATKUTE!

OnepaTopbT TpAOBA g2 MOXe Aa Hab/ogaBa 6e3npenATCTBEHO YyCTPOMCTBOTO MO BpEMeE Ha LiAN0TO
TPaHCMOPTUPaHe A0 No/araHeTo

He noemaiiTe KameHHUTe 6/10KOBE HUKOra U3BBH B CpeaaTa, OnacHOCT OT NpeobpbliaHe U HapaHABaHe!
BHMMaTe/IHO NocTaBANTE KAMEHHUTE NaKkeTH

Be3sonacHocT npeaun 6bp3uHaTa

3acTaBaHeTo Moy /to/1eellm ce ToBapu e 3abpaHeHo. OnacHOCT 3a KusoTa!
PaboTeTe C yCTpPOMCTBOTO Camo B 6/M30CT 4,0 TEPEHa, He ro 3aBbpTaiTe Hag xopa!l

Mo BpemMe Ha peMM Ha rno/saraHe 3aCTaBaHETO Ha Xopa B paboTHaTa 30Ha v 30HaTa Ha NpUABMKBAHE e
3abpaHeHo! OCBEH aKO He e OT CbLLLECTBEHO 3Ha4YeHue, MopPaaM eCTeCTBOTO Ha NMPU/IOKEHUETO Ha
YCTPOWMCTBOTO, HamMp. Ype3 pbYHO HACOUBAHE Ha YCTPOMCTBOTO (C MOMOLLTA HA PbKOXBATKUTE).

OnepaTtopbT He TPAOBA A4a HamycKa MACTOTO Ha yNpaB/eHKUe, 40KATO YCTPOMUCTBOTO € HAaTOBapEeHO C
KaMeHEeH Maker.

YCcTpoWCcTBOTO He TpAbBa Aa 6bAe 0TBapAHO, KOraTo MbTAT HAa OTBapAHe Ha 3axBallaLUTe paMmeHa e
6/10KMpaH OT (Hanp. Kyn4nHa KambHU UK APYTU MOAOGHK)!

Hukora He gbpnaiiTe KOCO UM BAa4eTe TOBapa. B NpoTMBeH c/yyait OT TOBa MOMXKe Aa Ce NOBPEeAAT YacTh
Ha yCTPOMCTBOTO.

Hukora He OTCTpaHHBaVITe naombarta 3a MakCMMas/iHO HaCTPOEHOTO Ha/iAraHe be3 KOHCY/1TauuA C
I'IpOI/IBBOAVITenH!

He u3no/3BaiTe NOBAMIaLLOTO YCTPOMCTBO, 33 4a pa3ae/ATe 3a4pbCTeHN TOBapH.

TOBapOﬂOAEMHOCTTa U HOMUHA/IHUTE LWMPUHU Ha yCTPOﬁCTBOTO He TPHGBa Aa 6'bAaT npeBuLLaBaHU.

V2 BG
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2.9.3 Onpege/asHe Ha KAYECTBOTO HA TEXHUKATA HA 3aXBalllaHe

3a 6e3onacHoTO 1 6e3npob1eMHO GYHKUMOHMPAHE Ha CUCTeMaTa [ YCTPOUCTBOTO € OT CbLLLeCTBEHO 3HaYeHue aa ce
onpeaena Ka4ecTBOTO Ha KameHHWUTe B/10KOBe, KaTo ce 13Mo/13Ba C/legHaTa npoueaypa:

BpoAT KamMbHU, KOUTO TPAGBA Aa Ce 3axBaHar, ce ctTudupar
€4VH BbPXY APYr, MPU KOETO KaMbHUTE Ca NogpeaeHn B
OCHOBHATa MOCOKA Ha OMbH, T.e. CTPaHaTa, KbM KOATO ce
3axBalla 3axBallallaTa Ye/IloCT Ha OCHOBHUA obTeray, e
obbpHaTa KbM noga.

AKoO ,,Ky/nata““ ce npeobbpHe,
TOraBea CbluecTByBa
OMACHOCT KaMbHUTE MpK
TPaHCMOPTUPaHe ga ce
pasTpoLuar.

KambHUTe UMaT ,,kpaka“, Hanp. nopagu U3HOCEHU KaMeHHM
dopmu

KambHUTe umart ,,kopem*, Hanp. nopagu MoKpa cmec.

Pa3npbCHAaTUAT NACHK B Hai-40/1HMA C10M oH6pa3ysa
,MocToBe“.

AVCTaHUMpaLLMTE €€ MEHTU He MPOAb/XKaBaT Mo LAaaTa
BMCOYMHA Ha KaMbKa.

=> KameHHUTe 6/10KOBe Ce HaK/AaHAT A0 ,,pa3TpoluaBaHe*!

51400035

[TocoKka Ha OCHOBHMA
obTeray

e

AKoO ,,Ky/nata‘“ e ctabu/Ha, P
TOraBa KayecTBOTO Ha !
KaMbHUTE € B pey,
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3.1 PaspeweHa ynotpe6a

XnapaBAUYHMAT 3axBaT 3a nosaraHe HVZ-LIGHT e yHMBepcasHO noaxoaALL, 3a no/araHe Ha BCUYKKM CTaHAAPTHU YCTPOMCTBA
3a no/saraHe Ha KOMMNO3UTHWM BETOHHU U3ae/IUA, BK/IOYUTE/IHO 33 FO/1eMU KaMEHHM /1041, BbB BPb3Ka C BCAKO HOCELLLO
06opyABaHe KaTo MUHU-4Ye/IHU TOBapayu, MMHU 6arepu UM MALLMHK 3a NosaraHe Ha Probst (kaTo VM-301).

OcBeH HOCeLL0TO YCTPOMCTBO e He0OX0AMM CaMO eAUH XMAPAB/UYEH YrpaB/ABaLL, Kpbr 3a 3ageicTeare Ha HVZ-LIGHT.

C TOBa YCTPOMCTBO MOXe CbOTBETHO Aa Ce 3aXBaHe U MO/0XKM e4MH CBbP3aH KaMeHeH nakeT. ToBaponoAeMHOCTUTE U
HOMMWHA/IHUTE LUMPUHM HA XMAPaB/IMYHUA 3aXBaT 3a rno/araHe He TpAbBa ga 6baaT NpeBuLLIABaHMU.

TpAbBa Aa 6bAaT 3axBallaHM CaMo KaMbHU € He3ynpeyHo KavyecTBo, Te He TpADGBa Aa nmat “Kpaka, Kopem uau cienu
AUCTaHUMpaLm enemeHTH”. ToBa MOXKe @ 0Bege A0 NagaHe Ha Lie/MA KaMmeHeH 6/10K.

OnuuoHanHo obopygaBaHe: e  M3TnacKBaLo ycTporcTeo ADV

e MoHTaxeH g06 ET-L 32 MOHTa»K KbM HOCELLM YCTPOWCTBA CbC
36V 33 BU/IKOB BUCOKOMOBAMIaY

YC/10BUA NPY XMAPABAUYHO 33aBU:KBaHe (paboTHa XMapaB/vKa Ha HOCELLLOTO YCTPOMCTBO):

e O6emeH pasxog, u3nos3saem [I/min]: MuH. 15, onTUMazneH 25, Makc. 75
e  PaboTHO Ha/sAraHe, uanosssaemo [bar]: MuH. 180, onTMMasieH 200, MaKc. 320
e [IpoTMBOHa/AraHe: Makc. 20 bar

e  YCTPOMCTBOTO MOXe Aa Ce U3M0/13Ba CaMo Mo npeAHa3HavyeHMeTo, ONMCaHo B PbKOBOACTBOTO 3a
0b6cayKBaHe, B CbOTBETCTBUE C MPU/IOKUMUTE pasnopesbdv 3a 6€30macHOCT U B CbOTBETCTBUE ChC
CbOTBETHWUTE 3aKOHOBU pasnopeabu 1 4pyru nogo6HU. KOUTO ce 13MO0/I3BaT B AEK/IapaLMATa 3a
CbOTBETCTBUE.

e BcAKa gpyra ynoTpeba ce cumTa 3a He Nno npegHasHavyeHue 1 e 3abpaHeHa!

e /lefiCTBALLMTE HA MACTOTO Ha yroTpe6arta 3aKOHOBM pasnopesbu 3a 6e30MacHOCT U MPeoTBPaTABaHE Ha
3/10M0/lyKU TPABBA A,0Mb/HUTE/HO /Aa Ce CNasBar.

MoTpebutesnAaT TpAbBa Aa ce ybeau npeam BcAKa ynotpeba, ye:

®  YCTPOWCTBOTO € NOAXOAALLO 3a Npe/BuAeHaTa ynotpeba, B npaBu/HO CbCTOAHUE € U TOBapUTe, KOUTO
TpAOBa Aa ce NMoBAWrHaT, Ca NMoAXO0AALM 33 MOBAUraHe.

B cnyqaﬁ Ha Ko/sebaHusA ce CBBbpKEeTE C NPpONU3BOAUTENA MPpeAU NYCKAHETO B €KCn/10aTalua.
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3.2 CBbp3aHM KameHHU dopmH

1.) UIIOCTpUpaHnTe CBbP3aHU KaMeHHM
dopmK 1- 20 ca NMOAXOAALLM MEXKAY
APYroTo 32 MalUMHHO Mo/araHe.

Morart ga ce nosarat u 4pyrv KameHHu
dbopmu.

Ycn0BUe 33 TOBA € KAMEHHUTE U3ge/nsA
43 ca nakeTUpaHu BbB popmaLms
NMoAXOAALLA 32 MALUMHHO Mo/1araHe.

2.) CBbp3aHUTE KaMeHHU popmu 16-20
ca noAXOAALLM 338 MALLIMHHO Mo/1araHe ¢
nosuumoHupady, agantep PA
(4140.0003).

3.) CBBp3aHUTe KameHHU GOPMU21 — 25
ca noAXoAALLM 338 MaLLUMHHO No/araHe
CbC CrielyasneH aganTep.

21 22 23 24 25

CreuuasieH aganTep , Hamp. 3a e4AVHULM 3a No/araHe 21 40 24 uam nogobeH moxe ga 6bae g4ocTaBeH Mo 3aABKa (M3npaTeTe
yepTex Ha popmuTe).

e  YCTPOMCTBOTO MOXKe fa Ce U3M0/3Ba CaMo Mo NpeAHa3Ha4YeHUETO, ONMCAHO B PbKOBOACTBOTO 33
06C/1yKBaHe, B CbOTBETCTBUE C NMPU/IOKMUMUTE pasnopesom 3a 6€30MacHOCT U B CbOTBETCTBUE CbC
CbOTBETHWUTE 3aKOHOBM pasnopeaAdu 1 g4pyrv noA06HU, KOUTO ce U3M0/13BaT B AeK/1apaumATa 3a
CbOTBETCTBYE.

e Bcsika gpyra ynoTtpeba ce cumTa 3a He No npegHasHaveHve 1 e 3abpaHeHa’

e /lefCTBALLMTE HA MACTOTO HAa ynoTpebaTa 3aKOHOBU pa3nopes,ou 3a 6e30MacHOCT U NpeAoTBpaTABaHe Ha
3/10M0/IyKM TPABGBA A4OMB/IHUTENHO A3 Ce Cra3Bar.

MoTpebutenat Tpabsa aa ce ybeam npeam BcAKa ynotpeba, ye:
e  YCTPOWMCTBOTO € NOAXOAALLO 3a NpeABuaeHaTa ynotpeba
® Hamupa ce B U3MPaBHO CbCTOAHME

® MOAXOAALLO € 338 TOBapuTe, KOMTO LLie ce moBAUraT

B c/1yyaii Ha KosiebaHuA ce CBbPXKeTe C MPOU3BOAUTE/IA MPeAU MyCKaHeTO B eKCr/10aTaluA.
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BHUMAHME: ToBa ycTPOWCTBO MOXKe /a Ce U3Mo/3Ba CaMo B 30HM 6,130 go 3emATa (=P MNaBa
,,besonacHocT npu pa6ora‘“)!

Morart ga ce 3axBalLliaT CAMO KaMEHHW €/1eMEeHTU C Mapa/ie/IHN U MI0CKM 3aXBalLalliv MOBbPXHOCTU!
B nMpoTMBEH C/lyyait CbLLLeCTBYBa OMACHOCT OT NOAX/b3BaHe!

HEPA3PELUEHW AENHOCTU:

HepaspelieHnTte mognudpuKaLymm Ha yCTpONCTBOTO UM U3MO/3BAHETO HA AOMB/AHUTE/HU YCTPOMCTBA, KOUTO
MOMe fa CTe HanpaBW/M CaMu, 3aCTPaLLABaT 3/4PaBeTOo U }KMBOTA U C/1e40BaTe/IHO Ca CTPOro 3abpaHeHu!

ToeaponogemHoctTa (WLL) 1 HOMUHA/IHUTE LUMPUHU/30HATA Ha 3aXBaLLaHe Ha YyCTPOMCTBOTO He TPAGBaA Aa
6bAaT NnpeBULLIABaHMU.

BCMYKM TPAHCMOPTUPAHMA He MO NpegHasHayeHne C yCTPOUCTBOTO Ca CTPOro 3abpaHeHu:

TPpaHCNOPTUPaHe Ha XOpa U }KUBOTHMU.

3axBallaHe v TPAHCMOPTUPAHE HA MaKEeTH OT CTPOUTE/IHU NAKETH,
npeAmMeTH U MaTepuasiv, KOUTO He Ca OMMCaHW B HACTOSALLETO
PBKOBOACTBO 3a €KCM/1I0aTaLus.

OKa4BaHETO Ha TOBAapU C BbXKETA, BEPUTU U AP. KbM yCTpO[‘/IICTBOTO.

3axBallaHe Ha U3/4e/1A C ONaKOBBYHO GO0, ThI KaTO CbLLECTBYBa
PUCK OT NOAX/Nb3BaHe.

3axBalllaHe Ha U3gema ¢ 06paboTeHM NOBbPXHOCTU (KaTo
6osAauCcBaHe, HaHACAHE Ha MOKPUTUA, ppe3oBaHe U Ap.), Tt KaTo
TOBa BOAM 0 HamMa/iABaHe Ha KoedULMEHTa Ha TPUEHE MeXaY
3axBallalLuTe YeCTU U U3A4e/IMATa, KOUTO TpAbBa ga 6baaT
3axBaHaTu

- PUCK OT Noax/b3BaHe!

3axBalllaHe U TpaHCNOpTUPaHe Ha KOHWUYHU U KpbI/v U3genud, Tan
KaTo CbLLECTBYBA PUCK OT NoAX/Ab3BaHe. (Puryparta B4ACHO) =

KameHHu usgenua, kouto nmat "kpaka", “kopem" nau “crenu
AWCTaHUMpaLLM esemeHTuH".

V2
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3.3 06w nor/ies v KOHCTPYKLMUA

=N

broa Ha pa3no/iaraHe Ha Bepura 3a Hak/l0HeHa No3numnA

2. OCHOBHa CTAraLLa 4e/tCT OT CTpaHaTa Ha OCHOBaTa
3. Pery/upaHe Ha LUMPMHATA HAa OCHOBHOTO CTAraHe
4. HacTtpoiika Ha gba6ounHaTa Ha 3axBaTa (LuMpKHaTa Ha OTBOPA)
5. CTomaHeHu namenu
6. Peryiupyemu no BUCOUMHA CHEMALLM CE€ PO/KU
7. To3uumA Ha BKapBaHe Ha pbKOXBaTKaTa 3a 06C/1yKBaHe
8. PbKOXBaTKa 3a 06C/1yKBaHe (33 pbYHO Hanpas/ABaHe)
9. OKauBaHe 3a HOCelLLLO YCTPOMCTBO
LnpuHa Ha OCHOBHUSA
33 BUCOUYMHA HA KaMbKa ToBaponogeMHOCT Co6cTBEHO Ter/n10
Tun obTeray [mm] [ke] [ke]
[mm] g
570 - 1.180"
HVZ-LIGHT . 50 — 160 400 ~160
600 —1.160

* LLInpvHa Ha OTBOPA Ha 3axBaTa 3a rno/iaraHe

** Pazmep Ha nakeTa [ 06XBaT Ha 3axBaTa (3a pasMepa Ha KaMeHHuWsA 6/10K)
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4  HNHcTanaumA

4.1  MexaHM4YHa KOHCTPYKUMA

M3noa3BaiiTe camo OPUrMHA/IHM akCecoapu Ha Probst, ako umaTe CbMHEHUA, CBBPYKETE Ce C NPOU3BOAUTEA.

ToBaponoaeMHOCTTa Ha HOCELLLOTO YCTPOWCTBO [ MOAEMHUA MHCTPYMEHT He TpA6Ba Aa ce npeBuLLaBa OT
HaTOBAPBAHETO Ha yCTPOMCTBOTO, NpUCTaBKMTE (3aBbpTall, A4BUraTe/l, 4:k060Be 32 BMbKBAHE U 4p.) U
A,OMb/IHUTE/IHOTO HAaTOBapBaHe OT TOBapa, KOWTO TpAbBa Aa ce 3axBaHe!

YcTpoiicTBara 3a 3axBalliaHe TpA6Ba BUHAru Aa 6b4aT oKauBaHM TaKa, Ye 43 MOrar /a ce /1t0/1eAT cBo6oAHO
BbB BCAKO MO/I0XKEHME.

py HUKaKBM 0BCTOATE/ICTBA YCTPOMCTBATA 3a 3aXBallaHe He TPAbBaA 4a Ca TBbpPA0 CBbP3aHU KbM
NoAeMHMKa [ HOCeLw0To YCTPOUCTBO!

ToBa MOXe Aa goBee 3a KpaTKO Bpeme A0 cHyrnBaHe Ha oKauBaHeTo. locieamua morat ga 6b4at cMbpT,
TEKKN HapaHABaHUA U MaTePUaNHU LeTh!

MexaHunyHaTa Bpb3Ka Ha HVZ-LIGHT ¢ HOCeL0To yCTPOMCTBO Ce OChLLeCTBABA Ype3 YCTPOMCTBOTO 3a OKayBaHe

2-TOYKOBOTO OKa4BaHe e o6opy,a,BaHo C Npy»HMHa 3a
nornbllaHe Ha BM6paL|,MMTe.

YCTPOWCTBO 33 OKa4BaHe 33 HOCeLL0 YCTPOMCTBO

e

MexaHu4HaTa Bpb3Ka Ha XMApPaB/AUMYHUA 3aXBaT 3a nosarade (HVZ) ¢ HocelwoTo ycTpoiicTBo (6arepa) ce oCbLyecTBABA C
oKauBaHeTo Ha 6arepa (UBA, pecn. agantep Lehnhoff).

51400035 V2 BG
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OkayBaHe Ha 6arep Ha aganTtep Lehnhoff

Mexay BbpTALLATA Ce [/1aBa M OKa4YBaHeTO Ha barepa
TpAGBa Aa ce ocurypwm curypHa Bpb3ka (nasew, cbe
3aK/1t04BaLL, MPBCTEH).

OkauBaHe Ha barep
(aganTtep Lehnhoff)

Maneuy c ocuryputenex

MaxanHa cnmMpadka

BbpTALLa ce r/aBa

OkayBaHe Ha 6arep UBA

Mexay BbpTALLATA CE [/1aBa U OKa4YBaHETO Ha Barepa
TpAGBa Aa ce OCUrypw CUrypHa Bpb3ka (oCurypuTeneH BUHT

CbC 3aKOHTPALLLA raika).

OkauBaHe Ha barep
(UBA)

OcurypuTesieH BUHT CbC 3aKOHTPALLA raika*

MaxasnHa CnMpaYka

BbpTALLa ce r/aBa

*HacTpolikaTa Ha ocurypuTe/iHaTa raika uma Bb3geicTB1e BbpXy CKOPOCTTA HAa ABUMKEHME Ha MaxXa/HaTa Clnpayka.

51400035 V2
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4.2  XvApaB/WYHU BPb3KU

3a cBbp3BaHe Ha HVZ c HOCeL0To yCTPOMCTBO € He0BXOAMM XUAPAB/IMHEH KPbr.

CB'prBaHeTO Ha XMApPaB/IMYHUTE MapKy4K Ce U3BDbpLUBa KbM BEHTU/IHUA 6/10K.

Yc/10BUA NpU XMAPABAUYHO 33ABUKBaHe (PaboTHa X1APaB/IMKA Ha HOCELLOTO YCTPOMCTBO):

e ObewmeH pa3xog, n3nosssaem [I/min]: muH. 15, onTmManeH 25, Makc. 75
e  PaboTHO Ha/iAraHe, 13nos3saemo [bar]: MuH. 180, onTumaneH 200, MaKC. 320

e [lpoTMBOHaNAraHe: Makc. 20 bar
4.2.1  Ynotpeba Ha egHa XMApPaB/IMYHA BbPTALLA CE [1aBa

3a cBbp3BaHe Ha HVZ ¢ Hocelw0To YCTPOMCTBO Ca HEO6XOAMMM /Ba Pa3Ae/IeHU eAuH OT APYT XMAPAB/IMYHU YpaB/ABaLLm
Kpbra (e4uH 3a GyHKLMATA Ha cKOBaTa M eAWH 3a ABWMKEHME HA BbPTALLATA CE 1/1aBa).

CBbP3BaHETO HA XMAPAB/IMYHUTE MAPKYUM C€ U3BBPLUIBA KbM XWMAPABAMYHATA BBPTALLA Ce [1aBa.
Ypes pa3xsabBaHe Ha gBaTa GUKCMPALLM BUHT], LUMPMHATA HA OTBOPA MeXAY FrHe3/aTa Ha na/iuTe MOXKe 4a ce MPOMEHH,

aKo e Heobxoaumo (). 3a LenTa usKapaiiTe ABeTe rHesza Ha Ma/iuuTe, 3a 4a rv 3aBbpTHTE Ha 180° (BUIKTE CTpekUTE),
OTHOBO ' BKapaiTe u rn obesonaceTe ¢ GUKCHpPaALL, BUHT.

PuKcHpaLLm
BMHTOBE
Pukcnpatym
BMHTOBE
Cebp3BaHe 3a
ABUKEHME Ha Cebp3BaHe XKb/1TO

BbpTALLATA Ce [/1aBa
HaAsCHO

3a ABUKEHUE Ha
cKkobaTa ,,0TBapsHe

Cebp3saHe HEPBEHO
3a AiBMXKEHHUEe Ha

CBbp3BaHe 3a ABUXKeHUe ckobaTa ,,3aTBapAHe"

Ha BbpTALLAaTa Ce r/1aBa
HanABo

51400035 V2 BG
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5  Hactpoiiku

BHumaHue npu paboTu no HacTpoiikaTta! ONacHOCT OT HapaHABaHe Ha pbleTe!

M3nos3BaiiTe npegnasHu pbKaBULM.

5.1  O6wa MHpopmaumsa

® 3a/ace NOCTUrHe ONTUMa/IHa ePEKTUBHOCT Ha No/1araHe ¢ X1ApPaB/IMYHUA 3aXBaT 3a nosaraHe, Tol TpAbga Aa 6bae
NpaBW/IHO pery/MpaH KbMm 6eTOHHUTe H6/10K0Be, KOUTO Lie 6bAAT N0/I0XKeHW. 3aTOBa, MO/1A, 06 bpHETE BHUMaHME Ha
C/leiHUTE TOYKM MPY U3BBPLLIBAHE Ha HACTPOMKaTa U Hall-406pe npemMuHeTe nNpe3 MHCTPYKLMUTE 33 HaCTPOIKa TO4Ka No
TOYKa.

Bcnuku paboTu no HacTpolikaTa TpAbBa Aa ce M3BbPLUBAT CAMO MPU CNPAHO YCTPOMCTBO!

Mo Bpeme Ha BCUYKM paboTu Mo HACTPOIiKa Ce YBEpPETE Ce, Ye HAMA HUKOM B 30HaTa Ha ABUKEHUE HA
XUAPAB/IMYHMA 3aXBaT 3a Mo/1araHe, KOraTo Ce 3a4eMCcTBaT XMAPAB/IMYHUTE DYHKLMMU.

OnacHOCT OT HapaHABaHe Ha pbLeTe!
HwvKora He n3BbpLUBaiiTe paboTH MO HACTPOMKaTa, 4OKATO Ce U3Mb/HABA XMAPaBAUYHA QYHKLIMA.

M3nb/HABaWTE BCUYKM ABUKEHUA MO Bpeme Ha paboTa no HacTpoiKaTa 6aBHO U C BHUMaHWe, Tbi KaTo B
NMPOTUBEH C/1y4al MOKe fa ce CTUrHe 4,0 NOBpeAMU.

5.2 HacTpoliKa Ha npy}K1MHaTa Ha CTOMaHEHUTe 1amenu

e (CTOMaHeHUTe flaMenu He TPABBA 4a CTbPYAT CTPAHUYHO Hag KOHTYPa Ha KamMbKa, 3aLLL0TO B NPOTUBEH C/y4val Te 6uxa
MOT/IM 4@ 3aXBaHaT KaMbHUTE, BEYE MO/I0KEHU MO BPEME Ha NMpoLieca Ha rno/saraHe, U 4a rv NpUTUCHAT B OCHOBATa.
B 3aBMCUMMOCT OT Ab/IKMHATA Ha MAKeTa, OTCTPaHeTe U3AaBALLMTE Ce IaMe/IM U/IU T 3aMeHETE C 1,5-KPaTHU WK
nosy/sament.

L4 33 HAKOW KAMEHHW CUCTEMU MOXKEe Aa 61>,a,e YMeCTHO 1Uau Aopu HeO6XOAMMO (Hanpmmep Npn WECTOBIMb/IHU KaM'bHI/I) Aa
ce U3no/13BaT cneyuna/siHn 1ame/n. 3a Le/ITa €BEHTYa/IHO C€ CBbPKETE C MPOU3BOAUTE/NIA HA 3aXBaTa 3a Nno/iaraHe.

Mpy MOHTaKa Ha 3aKpenBaLLMTe BUHTOBE 3a laMe/IuTe
BHMMaBaWiTe 3a TOBa, Pa3no/I0}KEHUETO Ha TPUTE AUCKOBU
NPY*KUHU Aa CbOTBETCTBA Ha cxemarta (dur. 2).

JMCKOBU NPYKUHM

dur. 1 CTOMaHeHa namena

3aTerHeTe N/IbTHO CAaMO3aKOHTPALLUTE Ce Faliku 1 r'n pasx/iabeTe OTHOBO Ha ¥ 060poT, 3a g4a NpuaageTe Ha 1amemTe
MbPBOHAYa/IHA MbBKABOCT Ype3 AUCKOBUTE MPYXKUHU U MO TO3M HAYMH a3 OCUIypUTeE LWAaALLo 1 6e30nacHo 3axBaLlaHe

51400035 V2 BG
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5.2.1 I'Ipomsma Ha LLWIMPpMHATAa Ha Ye/IlnCTUTE

3a onTumMasnHoO 3axBalllaHe Ha KaMeHHUTE 6/10KoBe
CbLLeCTBYBa Bb3MOXKHOCT LUMPUHATA HA He/TICTUTE
CbOTBETHO Aa Ce NpOMeEHMU.

OcHogaHue: HYecTo BBHLUHWTE /1amMe/IM OT MPYKUHHA CTOMaHa
(Pur. 3) ce U34aBAT /IEKO OT BBHLUIHATA CTPAHa Ha KAMEHHUA
6/10K Mo Bpeme Ha npolieca Ha 3axBalliaHe M MO TO3M HauMH e
Bb3MOKHO 4@ 3aTPYAHAT NMOCTABAHETO KbM BeYe MO/OKEH
KameHeH 6/10K. OCBEH TOBa CbLLECTBYBa PUCK CTOMaHeHUTe
/lame/I1 4@ OCTaBAT HeXe/laHU C/1eau BbpXy OCHOBaTa Nno
BpeMe Ha npoLeca Ha no/araHe.

3a Ta3u ue/, B 3aBUCMMOCT OT CUTYALMATA, 4BETE BbHLUHM
/lame/in OT MpPY»KMHHA CTOMaHa (KaKkTo B OCHOBATa, Taka U OT
CTpaHa Ha MaLUMHATA HA LUIMPUHATA HAa OCHOBHWsA obTeray) 4a
Ce 3aMeHAT CbC CbOTBETHUTE aKCecoapu 1amenu oT
NpyKunHHa cTomaHa (dur. 4).

dur. 3

C: /lamenu OT Mpy»KMHHa CTOMaHa 3a yBe/IM4aBaHe Ha
LUMPMHATA Ha Ye/NtOCTUTE KbM OCHOBHUA 06Teraq (3401.0100)

D: /lame/iM OT NPy*KMHHA CTOMaHa 3a HaMaABaHe Ha
LUMPMHATA Ha Ye/OCTUTE KbM OCHOBHUA 06Terad (3401.0016)

5.3 Hactpoiika Ha ocHOBHMA obTeray

5.3.1 O6wa nHpopmauus

dwur. 4

HacrpoiikaTa Ha OCHOBHUs o6Teray Ha yCTPOHUCTBOTO (CTPaHa Ha MalLMHATa/CTPaHa Ha OcHOBaTa) TPAGBa Aa ce U3BBbPLUM

Cropes Ab/KMHATA HAa KAMEHHUA 6/10K.

OTCTpaHeTe ABETe BEPUIY 3a pery/mpaHe Ha brba (1) oT
rOpHWTE KpauLLa Ha BEPUKHOTO OKa4BaHe U rv nocraBere
HaBbH BbpXy 3emATa (dur. 5).

dur. 5

51400035
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5.3.2

OTCTpaHeTe BMBbKBALLMA Ce Masel, v CrbBaemMus LWMN/MHT 33
npomMsAHa Ha 06xBaTa Ha 3axBaTa (LUMpUHaTa Ha OTBOpPa) OT

CTpaHaTta Ha mawmHara (dur. 8).
5

DAY B

CrpaHa Ha MmaluMHaTa

HacTtpoliika oT cTpaHaTa Ha OCHOBaTa [ CTPaHaTa Ha MalUMHaTa

OTcTpaHeTe CrbBaeMus LWMN/IMHT Ha BMBKBALLUA Ce nasew u
C/leg, ToBa OTCTpaHeTe BMbKBaLWumA ce nasel, (dur. 9).

dur. 9

OTCTpaHeTe BMbKBALLMA Ce Masel, U CrbBaemus LM/IMHT 33
npomMsHa Ha 06xBaTa Ha 3axBaTa (LUMpUHaTa Ha OTBOPA) OT
cTpaHaTa Ha ocHoBaTa (Pur. 10).

CTpaHa Ha ocHOoBaTa

®dur. 10

51400035

V2

OTcTpaHeTe crbBaeMus LWM/MHT HAa BMbKBALLMA Ce naseL, U
C/lef, TOBA OTCTpaHeTe BMbKBaLuA ce nasel, (dur. 11).

dur. 11
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M3abpnaiiTe 0CHOBHUA 06Teray Ha pbKa BbpXy 3axBallallata CTpaHuyHa cTeHa (2) U cHemaluTe ce posiku (4) B
Heo6X0AMMOTO Mo/oKeHUe (A0 NOAXOAALLATA A4b/AKMHA HA KameHHUA 610K — (BUKTe dur. 12 1 dur. 13).
a -

dur. 13

C/leq, HaCTPOMKA HA Ke/laHaTa Ab/IKMHA HAa KaMeHHUA 6/10K, OCHOBHATA 3aTAralla Ye/1oCcT TpA6Ba ga 6bae
OTHOBO 3aKpeneHa Ypes NOCTABAHE Ha BMBKBALLUTE CE Ma/ILYU U NOCTAaBAHE Ha CrbBaeMUTE LUM/IMHTOBE OT
CTpaHaTa Ha MaluMHaTa [ ocHoBarTa!

51400035 V2 BG
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BHMMAHME:

MbpBO M3KapaiiTe HaMb/IHO XUAPAB/ANYHUSA
LUWIVMHABP U €4Ba TOraBa OTHOBO OKayeTe
Bepurute (KakTo e OrM1caHo no-4o1y).

OkayeTe gBeTe BEPUrM 33 pery/iMpaHe Ha br/a (1) Ha
FOpPHWUTE KpauLLia Ha OKa4YBaHETO Ha BEPUrMTE B Xe/aHaTa
MO3uLMA HA HaK/1o0Ha Ha HVZ (dur. 14).

dwur. 14

Mpw 3aTBOPeHO, OKa4eHo ycTpoiicTBo (HVZ-LIGHT) okayeTe Bepurute 3a pery/mMpaHe Ha brb/a (1) To/lKoBa
Harope, 4e ga ca No4TM OMbHaTK. 3aTErHeTe BUHTOBUTE 3BEHA. TOBA BOAM A0 HAK/IOHABAHE Ha yCTPOWCTBOTO,
KOraTo € Harmb/IHO OTBOPEHO (OCHOBEH 06Teray), Taka Ye A0py NMAaKETUTE, KbM KOUTO HE MOXKE 4a ce
NoAXO0XAa Nog NpaBs brb/, 4a Morat 6e3 npob/semu ga 6baat B3eTH OT BOAava.

51400035 V2 BG
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[lBeTe orpaHuyMTe/IHM Bepuru (3) ce oKayBaT OTHOBO
OMbHaTU B CbOTBETHUTE OKauBaHUA 3a Bepuru (dur. 15).

51400035 V2 BG
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5.4 Hactpoiika Ha gba6o4YMHaTa Ha 3axBaTa

5.4.1 CTpaHa Ha ocHoBaTa

AbnbounHaTa Ha 3axBaTa (cmpaHda Ha ocHoeama) TpAbBa Aa
Ce HaCcTpoM TaKa, Ye /laMe/IMTe OT MPY»KUHHA CTOMaHa 4a ce
HamupaT B go/HaTa s Ha KameHHUA 610K (dur. 16).

[Tpu MHO20 20/1EMU KaMeHHU b6/10K08e ce npenopsYsd
0b1604UHAMA Ha 3axe8amd Od ce HacmpoUled MAd/KO NO-HUCKO,
madka Ye lamesnume om Hepsucddemd CMOMaHd 0d 3axeau,dm
8 Hall-00/1HAMa Ydcm Ha KameHHUs 6/10K. B npomuseH cayuyatli
UMd ONACHOCM KameHHUSM 610k 0d ce pa3opobu npu
nosouzaHe.

51400035

Hactpoiite pasctoAaHueTo Ha npunb/. 100 mm — 150 mm B
cpepaTa 3a Ab/n160YMHATA Ha 3aXBaTa OT BbHLLHKA pbb Ha

dwur. 18
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5.4.2  CTpaHa Ha malluHaTa

Abn6o4nHaTa Ha 3axBaTa (cmpaHa Ha MdwuHama) TpAbBea [pu MHO20 20/1eMU KaMeEHHU 6/10K08e ce npenopsYed

A3 Ce HAaCTPOM TaKa, Ye /1ame/IMTe OT NPYXKMHHA CTOMaHa 4a | 0B1604UHAMA HA 3ax8amd da ce Hacmpoliea MA/sKO NO-HUCKO,

ce Hamupar B % Ha KameHHuA 610K (dur. 20). maxa ye aMmesume om Hepwv¥OdeMd CMOMdAHA Od 3axeau,dm

Mp1Mep: MM LWMPKHa Ha KamMeHHNs 610K 800 mm 8 Hatll-00/1HaMa Yacm Ha KameHHuUs 6/10K. B npomuseH cayuati

- 170 mm umd ONAcHOCM KameHHUAM 6,10k 0d ce pa3opobu npu
nogduzaHe.

odur. 20

YcrpoiictBoTto (HVZ-LIGHT) e onTUManHO HaCTPOEHO, ako /lame/IuTe OT MpYMHHA cToMaHa (0T CTpaHaTa Ha MalluMHaTa) ca B
MPAK KOHTAKT C KameHHMA 6/10K Mo Bpeme Ha npoueca Ha 3axBallaHe C OTBOPEH 3axBaT. a /lAMe/ITe OT NMPY*KMHHA CTOMaHa
(cTpaHa Ha ocHoBaTa) ca Ha pa3CcToAHWE OT OKO/10 100 - 150 MM OT KaMeHHUA 610K (Pur. 21).

dur. 21

51400035 V2 BG
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5.5 Hactpoiika Ha cHemalLuTe ce po/IKK
1) 3aHacTpoiika Ha CHeMallMTe Ce PO/IKM 3aBbpTeTe 2) HacTpoliTe BUCO4MHATa Ha ABETe CHEMALLM Ce PO/IKU MO

MaHMBE/1aTa Harope.

3) (eg ycnelwHa HaCTpOIKa 3aBbpTeTe ABETE CHEMALLM

Ce PO/IKM OTHOBO Hag 0y 1 r'n PUKCMpanTe.

€/iHaKbB Ha4YuH. Pa3CTOAHUETO MeXKAY aMennTe oT
NpY»KMHHA CTOMaHa A0 AO0/HWA pbb Ha KaMeHHUA 610K
TpAbBa ga e npubau3nuTesHO 50 mm (Pur. 22).

51400035

50 mm
L[|
—
odur. 22
V2
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5.6

3abesexkKu 3a aBTOMaTHM4HaTa GYHKLUMA HA U3T/ACKBALLOTO ycTpoiicTBo ADV

[laTeHTOBaHOTO M3TNAaCKBaLWo yCTpOVICTBO ADV npeaoTBpaTABa HaK/laHAHE Ha KaMBbHUTE U N0 TO3U Ha4MH
HEKOHTPO/IMPAHO OTK/IOHABAHE €4UH OT A4PYr HAa KaMBHUTE NO BpeMe Ha npoueca Ha no/araHe.

3aAeﬁCTBaHETO Ha U3T/1aCKBALL,OTO yCTpOﬁCTBO € Hanb/IHO aBTOMATUYHO UHTErpUpPaHO B XMApPaB/IMHHATa Bepura Ha
OCHOBHUA o6TeraL|, Cbr/1aCHO U3NCKBAHUATA.

KoraTo /10CTbT 3a ynpaB/ieHUe e B M0/10XKeHUe ,,3aTBapAHe Ha OCHOBHMA obTeray’, XugpaBAnMYHUAT UMAUHADBP Ha
YCTPOMCTBOTO 3a n3T/1ackBaHe ADV ce M3KapBa NbpBO aBTOMATHMYHO U HVZ-LIGHT e roToB 3a nocTaBAHe BbpXY
KameHHUA 6/10K, KOMTO TpAGBa Aa 6bae NO/NOXKEH.

KoraTo 10CTbT 3a ynpae/ieHue e B NO/I0XKEeHUe ,,0TBapAHe Ha OCHOBHUA obTeray’, XugpaBAndHUAT LWAMHABP Ha
M3T/IACKBALLLOTO YCTPOMCTBO ADV ce npnbupa 1 HasAraHeTo ce npuaara OTrope KbM MbPBUA pes KaMbHU M0
KOHTaKTHUA pbO.

EaBa Korato umanHABPBT Ha ADV e Hanmb/IHO M3KapaH, OCHOBHUAT obTeray ce 0TBapsA, KaMeHHUAT 6/10K ce
0cBobOXgaBa 1 e4HOBPEMEHHO Ce NMpUTUCKa BbPXY OCHOBaTa.

ohne ADV

mit ADV

o,

51400035 V2
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6 Exkcnzoataums

AKO yAb/IKUTE/IHOTO PamMo Ha HOCELLIOTO YCTPOMCTBO (6arepa) e npemecTeHo TBbPAE HaBbH CbC 3aXBalljaHe
Ha KaMEHHOTO U3/e/ne, ChLLLECTBYBA PUCK OT MpeobpbLiaHe Ha HOCELLLOTO YCTPOWUCTBO (6arepa) - nopasu
TEr/0To Ha 3axXBaTa 3a Nno/laraHe U Ter/10To Ha KaMeHHOTO usgenue. lMopaau ToBa 06bpHETE BHUMAHME Ha
CTabU/HOCTTA cpelly npeobpblyaHe HA HOCELOTO YCTPoKcTBO (6arepa).

6.1  O6wa MHpopmauma

e M3BbpLUBaAIiTE MPOBEPKa Ha GYHKLMOHUPAHETO U BM3ya/Ha NPOBEpKa NpeaAu BcAKa ynortpebal

e HacTpoiika Ha XMApaB/IMYHUA 3aXBaT 3a MO/IaraHe, KakTo € ONUCaHo B r/1aBa ,,XMApPaB/AMYHA
KOHCTPYKLMA“.

AKO ce paboTu BHMMaTeHo, HVZ mMoKe ga ce U3Mno/3Ba U 3a NpeMecTBaHe Ha NpasHK Na/sieTh OT MbTA U 3a NoAPeXAaHeTo
UM 33 eEKTUBHO OTCTpaHsBaHe No-KbCHO. BaxHO e obaye ga ce rapaHTUpPa, Ye NaseTUTe He Ca 3aXBaHATU C Mb/IHUSA
HaTWUCK Ha ckobaTa Ha OCHOBHMA obTerauy.

Mpw 3axBaLLaHe ¢ Mb/IeH HaTUCK Ha CKoBaTa, OT eAHa CTpaHa, NaseTnTe OBUKHOBEHO Ce NMOBPEXAAT, a OT 4pYra, Nopasau
U3K/IHOUMUTE/IHO BUCOKMA HAaTUCK Ha CKOBaTa BbpXY OTAE/IHU CTOMaHeHU /Iamen WM LA/aTa 3axBallialla CTPAaHUYHA CTeHa
MOMKe Aa Ce OrbHe.

B TakuBa c/yvaum 3aTBOpeTe OCHOBHUA obTeray camo A0TO/IKOBA, Ye MPOCTO Aa AbPKMU naseTurte!

e [lpu ynotpeba Ha MUHU Ye/IHW TOBapayu, MUHU Harepu u/aM MallMHU 3a No/saraHe Ha Probst (Hanp. VM),
MbPBO Ce 3aro3HainTe ¢ paboTHWUTE e/leMEHTH Ha HOCELLLOTO YCTPOMCTBO 3a yrpaB/ABaLLMA KPbr Ha
OCHOBHMA obTerauy. Mo-cneunanHo o6bpHeTe BHMMaHWe KOA GYHKLMA Ha /10CTa MPUYMHABA OTBApAHE Ha
OCHOBHMA 0bTeray, 3a 4a He akTUBMPaTe C/1y4ailHO Ta3un pyHKLUuMA, korato HVZ e noBaurHaTt u
KaMeHHMAT 6/10K e 3axBaHaT, C KOETO KaMEHHUAT 6/10K MOe /a NagHe oT ckobaTa. OnacHOCT OT
3/10no/1yKa!

3ageiicTBalTe N10CTa 3a ynpas/eHWe 6aBHO M BHUMATE/IHO, aKO € Bb3MOXHO C HOCeL0TO YCTPOICTBO Ha NpaseH Xog, Tbit
KaTo B NPOTUBEH cnyqaﬁ BUCOKUTE ,Cl,e6I/ITM Ha Mac/10TO MOraT ga NpU4YNHAT HEU3NPaBHOCTU U/ A0PU Aa MOBPEAAT 3axXBaTa
3a nosaraHe, ocobeHo npw ronemu 6arepmu.

yBGPETe ce, He XmapaB/IMYHUTE HA/IAraHUA He Ca Haj YKa3aHuTe CTOMHOCTM.

6.2 YKasaHusA 3a npaBU/IHO Nno/laraHe Ha 6eToHHM NaBeTa

M3xoKaa ce OT TOBa, Ye HeTOHHUTE 6/10KOBE, KOUTO LLLe Ce NoaraT, N03B0/1ABaT CTaHAAPTU3UPaH, e4HAKbB MOAE/ Ha
rio/iaraHe.

M3xoxpaa ce OoT TOBa, Ye 6eTOHHUTE NaBeTa, KOMTO TPAGBaA Aa 6bAaT N0/N0XKEHU, ca CHAabAEeHU C Taka HapeYeHuTe
pasganeunTtenu ¢ gebearHa Hak-mMaznKko 2,5 mm.

Ypes ynoTpebaTta Ha TEXHO/IOMMATA HA YCTPOUCTBOTO 3a U3T/1ackBaHe ADV ce ocurypABaT ONTUMa/HU YC/10BUA OTAE/HUTE
KaMeHHM 6/10KOBe Aa He Ce HaK/IaHAT Mo BpemMe Ha MpoLeca Ha rno/saraHe 1 4a uMa AOMb/HUTE/IHA /1eKa dyra mexay
OTAe/HUTe KaMbHM B MOCOKATA Ha 3axBalliaHe Mo Bpeme Ha rnpoLeca Ha no/araHe nopagu onoparta Ha ropHuTe pbboBe Ha
KaMbHUTE.

Cneg npoueca Ha no/araHe, Tesu 4OMb/HUTE/IHWU, Ma/iku GYyrv Mpu HUKaKBU 0H6CTOATE/ICTBA He TPADBA 4a ce OTCTpaHABaT
Yypes noTynBaHe 3ae4HO C r'yMeH YyK OT CTpaHaTa Ha ocHoBaTa. (/leg npoueca Ha rno/iaraHe, KaMbHWUTE OT NPACHO
NoCTaBeHWA KameHeH 6/10K TpA6Ba ga 6baaT /1eKo pasgaievyeHn KbM OCHOBATa, B UAea/HUA C/1yvai camo C 0B6yBKMTE Ha
roApaBHABALLMA.

Camo Taka MOKe a ce MOCTUrHe HopmasiHa dyra C roneMuHa oT 3 40 5 mm!

AKO Ce U3MUCKBa pbYeH MOHTaX NpeAn Ha4ya/I0TO Ha MalLMHEH MOHTaX, pa3MepuTe Ha pacTepa Ha MOHTaXXHUA 6/10K TpAbGBa
43 Cce CrnasBaT Npu pPbYHUA MOHTAX.
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6.3 l'lp0Tw-|a|-|e Ha UMKDb/1a Ha no/1araHe
Mo NpMHLUMI BOAAY BT Ha HOCELLLOTO NMPEBO3HO CPeACTBO TPAOBA Aa MMaA NMpes3 LA/I0TO BpeMe BUAMMOCT Ha
LiA/1aTa paboTHa 30Ha Ha HOCaya M 3aKpenBaHEeTO U A4a Ce yBepU, Ye HAMA HUTO XOpa, HATO NpeAMeTH B
oracHaTa 30Ha.

OnacHOCT OT 3/10noayKa!

1. MNosaurHete HVZ c momMoLLTa Ha HOCEL,0TO YCTPOMCTBO, A0KaTO 3aXBaTbT yBUCHE CBOOOAHO.

2. OTBOpeTe OCHOBHMA obTeray.
@
l I'lopa,a,m NO/I0KEHUETO Ha ABETE pery/mpaliy BeEpuUrn € rapaHTupaHo, 4e OCHOBHaTa O6TF|I'aLLI,a 4e/0CT OT
CTpaHaTa Ha KOHTAKTa BUCU NO-HUCKO OT OCHOBHATA O6TF|I'aLLI,a 4e/1I0CT OT CTPaHAaTa Ha OCHOBATa.
3

3aTBOpeTe 3a KpaTKO OCHOBHUA obTeray (Npub/. 1 cek.).
B pe3ysTaT Ha TOBa XMAPAB/AUYHUAT LU/AUHABP HAa U3T/NIACKBALL,OTO YCTPOMCTBO ADV ce n3KapBa 1 U3T/1acKBalLaTa
LIMHa ce nosaura.

4. 3aTBOpeTe Hamb/IHO OCHOBHUA 0bTeray, Taka 4Ye KambHUTe ga 6bAaT CUAHO NPUTUCHATU €AUH KbM APYr
(MaHoMeTBpPBT TPAGBA Aa NoKasea 150 bar).

I'lpvl KaMBbHU HYBCTBUTE/IHU HA HATUCK, HalNp. TPE€BHU NaBeTa, Npu HeO6XOAMMOCT HaMa/ieTe HaNAraHeTo Ha
NMPUTUCKAHE Ype3 BEHTU/1A 3a OrpaHNYaBaHE Ha Ha/1IAraHeTo (Ha OK. 80 bar).

5. a) 06cayxBaHe 6e3 xugpaB/inyHa BbPTALLA Ce /1aBa

AKO HVZ He e cBbp3aH C HOCELL,OTO MPEBO3HO CPEACTBO Ypes XMApPaB/IMYHA BbPTALLA Ce I/1aBa, € Bb3MOKHO 3aXBaTbT Ypes
KOCO OKa4BaHe Aa 6bae NpUKperneH KbM KaMeHHUA 610K Ype3 NogBeKAaHe KbM KaMeHHUA 610K, KOUTO e 6bae BAUrHAT,
[O0KATO CTOMAaHeHUTe /laMe/IM HAa OCHOBHATA 3aTArallla Ye/tloCT Ha CTPaHUYHaTa MOBBbPXHOCT Ha KaMeHHUA 6/10K, KOMTO
TpAbBa ga 6baaT BAUrHaT 6bA4aT NOAPaBHEHW A40pU €3 XMAPAB/AMYHA BBPTALLA CE I/1aBa UK AOMb/HUTE/IEH ONepaTop.

C/]E,CI, noAapaBHABAHETO HVZ ce CnycCKa LLeHTpa/IHO BbpXy KaMeHHUA 6/10K, 3a da 61>,a,e MO/10XKEeH NO TaKbB HA4MH, 4e
CTOMaHEHUTE Z1IaMe/IM Ha OCHOBHATA 3aTAralla 4e/1l0CT Ha KOHTaKTHaTa CTpaHa BCe ole AOKOCBAaT KAMEHHUTE CTPaHUYHU
MNOBBPXHOCTU UM MaAKC. UMAT Pa3CTOAHME OKO/10 2 CM OT KaAMEHHUTE CTPAaHUYHU NOBBPXHOCTMU.
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5. b) O6cnyskBaHe € XMAPaB/IMYHA BBPTALLA Ce r/1aBa

AKO HVZ e cBbp3aH KbM NPEBO3HOTO CPEACTBO Ype3 XMAPaB/IMYHa BbPTALLA Ce [/1aBa, TOW MoxKe ga 6bae rpybo nogpaBHeH
C KaMeHHuWA 6/10K, KOMTO TpADBa fa ce B3eme ¢ NOMOLLTa HA GYHKUMATA Ha BBPTALLaTa ce r/1asa. C1ed ToBa PUHOTO
roApaBHABaHe MOXKe /a Ce U3BbPLUM MHOro 6bP30 Npe3 HAaK/IOHEHO OKaYBaHe Ha 3axXBaTa Ypes NogBeXKgaHe KbM KaMeHHUA
C/1014, KOUTO TPAGBA @ Ce B3eMe, 40KATO CTOMaHEHWTE laMe/IM Ha OCHOBHATA 3aTAralla 4e/Il0CT OT KOHTaKTHaTa CTpaHa He
B/1A3AT B CTPAHMYHaTa NMOBBPXHOCT Ha KaMeHHUA 6/10K , KOIUTO TpAGBa Aa ce B3eme.

Cnep nogpasHaABaHeTo HVZ ce crnycKa LeHTpa/sHO BbPXY KaMeHHUA /10K, 3a Aa ObAe NO/M0KEH MO TaKbB HAYMH, ve
CTOMaHeHWTE /lamMme/IM Ha OCHOBHATa 3aTAralla Ye/MtoCT Ha KOHTaKTHATa CTpaHa BCe OLLLe AO0KOCBAT KAMEHHUTE CTPaHWUYHM
NMOBBPXHOCTU U/AU MAKC. UMAT Pa3CTOAHME OKO/IO 2 CM OT KAMEHHUTE CTPaHWUYHU NMOBBPXHOCTY.

6. [llpeau Aa noBAMrHeTe 3aXBaHATUA KaMeHeH 6/10K C HOCELLLOTO YCTPOMCTBO, MpemecTeTe TOYKaTa Ha OKayBaHe,
KaTo npemecTuTe cTpesaTa (barepa) wam KaTo upes npemectsaHe (MallMHa 3a nosaraHe) npub/n3nuTeHO Ha 5 - 10
CM KBbM OCHOBHaTa 3aTArallia 4e/IloCT OT KOHTAKTHaTa cTpaHa. C/leq ToBa 3aXBaHAaTUMAT KameHeH 6/10K MoXe aa ce
NnoBAMrHe BEPTUKA/IHO Harope.

7. pes3aBbpTallo gBukeHue (6arep) uam npemectsaHe (MallMHa 3a No/araHe) 3axBaHaTUAT KaMeHeH 6/10K ce
TPaHCMOPTMPA A0 MACTOTO HA No/araHe.

8. To3uuMOHUpaliTe 3aXBaHaTWA KaMeHeH 6/10K Ha OK. 5 CM B MOCOKA KbM OTBOPEHAaTa OCHOBA OTAa/IeYeH OT ABaTa
‘bI'b/1a HA NoO/IaraHe, 40KaTO ABETe CHEMALLLM Ce PO/IKM Ce AOMNpPaT BbB BEYE M0/10XKEeHATa HACTU/IKA.

9. Cera usternete ANaroHa/IHO 3aXBaHATUA KaMeHeH 6/10K B brrb/1a Ha p1>6a 3a no/iaraHe v TaM BHMMaBalTe 3a
TOYHOTO CbBMageHne C €eBeEHTYa/IHOTO Ha3bOBaHe Ha HacTW/IKaTa.

10. CI'IyCHETe 3axXBadHATUA KaMeHEH 6/10I-(, AOKAaTO ABETE OKa4€HU BEPUIU /IEKO Ce pa3xna6ﬂT.

11. OTBOpeTe OCHOBHMA 0bTerady 3a oK. 2 cekyHau. C ToBa MbPBO XWUAPAB/UYHUAT LUANHADBP Ha MU3T/IACKBALLOTO
YCTPOMCTBO aBTOMATUYHO ce npubupa, ADV g0oCTUra MbpBUA peg KaMbHU C aKyMy/IMpaHa npyKuHHa cuaa. Creg,
3aBbpLUBaHe Ha TOBA /ABWKEHUE U3KAPBAHETO Ha UMAnHABbPa Ha ADV BOoAM MbPBO A0 OTBAPALLO ABUMKEHE Ha
LMANHABPA HA OCHOBHUWA 0BTeray 1 C ToBa 4,0 OCTaBAHe Ha no/araHaTa eAuHULa BbpXy OCHOBaTa.

Mpu ToBa WMHaTa Ha ADV NpuTUCKa KambHUTE Haa0/1y 1 NPpeAOoTBPaTABA CU/IHO 3aCTaBaHe Moy, brrb/l Ha KAMbHUTE.

12. M3nonssavite HOCELWOTO NpeBO3HO CPeACTBO, 3a Aa NpeEMECTUTE TOYKATa Ha OKa4BaHe I'IpVI6/1VI3VITe/1HO 5-10cm
KbM OCHOBHATA 3aTArawia 4€/1t0CT OT CTpaHaTa Ha OCHOBATa.

13. Korato Bnoc/neacteue npasHmAT HVZ ce noBgurHe, To aBTOMaTUYHO Ce /il0/1ee Hanpes KbM OTBOpPEHaTa OCHOBaA
CbOTBETHO KbM OCHOBHATa 3aTAralla 4e/oCT OT CTPaHaTa Ha OCHOBATA M MO TO3M Ha4YMH Aa/1ey OT TOKY-LLLO
MO/IOXKEHUA KaMeHeH C/10i. ToBa NpeaoTBpaTABa Pa3KkbCBAHETO HAa OTAE/IHM KaMbHU B NPeAHUA pes oT
NoBAMIralLLLOTO ABUKEHME HA 3axBaTa 3a no/saraHe.

14. Mo BpeME Ha BbPTEHETO UM NPUABUKBAHETO, 3a A4a NoeMe C/1e4Balliua KaMeHeH 6/10K, OCHOBHMUAT obTeray ce
OTBapA Hanb/IHO U C/1e/4 TOBa BeAHara Ce 3aTBapA 3a OKO/10 1 CeKyHaa. ToBa KPaTKO 3aTBapALW0 ABUXKEHUE HaA
OCHOBHMA obTeray BOAM A0 NB/IHOTO M3KAapBaHE Ha XNA4paB/IMYHUA UW/IMHADBP Ha U3T/ZIaCKBALWOTO yCTpOﬁCTBO n
npe3apexaaHeTo Ha NPYXXMHHUA NaKeT.

15. 3axBaTbT 3a nosaraHe HVZ cera e rotos 3a U3Mb/IHEHWE HA ceaBauima UMKbA.

6.4 O6LwWwM yKa3aHuA 3a NpaBWU/IHO No/araHe

Cneg npoueca Ha no/iaraHe, KaMbHUTE OT NPACHO NOCTaBeHUA KaMeHeH 610K TpAbBa aa 6b4aT 1€KO pasgasneyeHu Kbm
OCHOBaTa, B Ugea/HWA c/1y4vall camo ¢ 06yBKUTE Ha NogpaBHABaLLmMA. Camo Taka MOXe Aa ce MOCTUrHe HopmasHa dyra ¢
ro/eMMHa OT 3 40 5 Mm! AKO Ce M31CKBA PbYEH MOHTAXK MPEAU HAYa/I0TO Ha MALLUMHEH MOHTAXK, Pa3MepUTe Ha pacTepa Ha
MOHTaHWA 6/10K TpAGBa ga ce cnasBaT Npu pbYHUA MOHTAX. B HUKaKBB C/1y4alt KaMbHWUTE He TpAGBa aa ce HabusaT
3ae4HO C ryMeH YyK B TOYKaTa Ha no/araxe. MocTurHaTuTe HopMa/iHu Gyrv ¢ ToBa ce npemMaxBart. Pe3y/ATaTbT e HenpaBu/HO
T0/10KeHa HacTu/IKa!
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6.5 O6LwM yKa3aHuA 3a nosaraHe

KoskoTo no-p,e6e/1 € KaMBKBT, TO/IKOBA NO-/1€CHO € 4a ro 3axBaHeTe 6e3onacHo U O6paTHO, KO/IKOTO MNO-TbHBK € KaMBKbT,
TO/IKOBA NMO-TPYAHO € Aa Ce 3axBaHe.

KO/IKOTO Mo-ro/sim e 3axBaTsbT (4b/XKMHATA) HA KAMEHHUS MaKeT, TO/IKOBA MO-TPYAHO € 43 Ce 3axXBaHe.
Mpu HEKAYECTBEHWN KaMbHH, T.€. C Ha3bOBaHe Mo A40/IHUTE KAMEHHU pbOOBE, HAMNp. NOPaAU U3HOCEHU GOPMU U/ U3MTBKHA/M
KaMbHU, MOXE Aa He € Bb3MOXHO MOBAUraHEeTO Ha NakeTa 13o6Lu0.

Mpwu 3aTBOPEH, OKaYeH 3aXBaT OKa4yeTe BEPUrnTe 3a pery/iMpaHe Ha brb/a TO/IKOBa Harope, Yye Aa ca NoYTu OnmbHaTy.
3aTerHete BUHTOBUTE 3B€Ha. TOBA BOAM /4,0 HAaK/OHABAHE HA 3aXBaTa, KOraTo € Hamb/IHO OTBOPEH, TaKa Ye 40Py NakeTuTe,
KbM KOUTO HE MOMKE 4a Ce NOAXO0XAA NOoZ NpaB b/, A4a Morat 6e3 npobiemu ga 6b4aT B3€TH OT BOgaYa.

BucoKara cTerneH Ha MexaHu3auus Ha MAlMHHOTO Mo/araHe Moxe Aa 6bge onTUMU3MpaHa UKOHOMUYECKM CAMO aKo Ce
ONTUMM3UPAT U FPAHUYHUTE YC/I0BUA. Tbid KAaTO MO/IAraHeTo Ha CBbP3aHU KaMbHM C€ CbCTOM B ro/IAMa CTerNeH OT TPAHCNOopT
M CaMO B OTHOCUTE/IHO Ma/IKa 4acT OT el CTBUTE/IHUA NPpOoLec Ha No/iaraHe, e ACHO, Ye TPAHCMOPTHT Ha CTPOUTe/IHaTa
n/owagKa Tpabea 4a 6bae onTUMU3UPaH.

MNakeTute npu 40CTaBKaTa TpH6Ba Aa ce OCTaBAT Bb3MOXKHO Han-6/n30 Ao p1:6a Ha no/saraHe, 3a 4a ce nsberHe MeXANHHO
TPpaHCNOPTUPaHeE U Aa C€ NOCTUMHAT KPAaTKM Pa3CTOAHMA U NO TO3U Ha4MH BUCOKA NPOU3BOAUTE/NIHOCT Ha Nno/1araHe c
MalllMHaTa 3a no/iaraHe.

OcTaBeTe obaye A0CTaTbYHO MACTO 3a MaHeBpPUPaHe Ha MalllMHaTa 3a no/iaraHe.

OnTMMasnHa e gocTaBkaTa “To4HO Ha Bpeme”, 3a Aa MOKe KaMEeHHUTE MaKeTu BUHArM Aa MoraT 4a 6b4aT pasno/ioxeHn
Bb3MOXHO Hal-6/11M30 4,0 MOABUNKHUA PBO Ha NO/AaraHeTo OT Pa3TOBAPBALLMA KPaH.

BbB BCEKkM cnyqaﬁ Pa3CcTOAHUNETO MeXAY NakeTuTe OT BCUYKU CTPaHU Tpﬂ6Ba Aa 6'bAe AOCTAaTb4YHO ro/s1IAMO, 3a Aa MOXKeE Aa
Ce€ NoCTaBM 3axBallallimAa rpaﬁq)ep Ha MalllMHaTa 3a no/iaraHe.

OcobeHo NpU T€CHU UBULM 3a NMO/1araHe, Hamnp. Ha yaMuu Uam A4pyru HOAOGHM, n34nc/sieTe pa3CcTOAHUETO MeEXAY NakKeTUTe OT
N/10WTa 3a Nno/araHe U KBagpaTHUTE METPU 3a NaKeT OT KaMbHMU.

MNakeTute TpFI6Ba Aa Cce OCTaBAT paBHOMEPHO U Aa HE Ce€ YCYKBaAT.

VIBB'prUGTe nogpaBHABAHE HA NAKETUTE Cnopes No-KbCHAaTa ONTUMa/iHa NOCOKA Ha 3ano4BaHe KbM MalllMHATA 3a no/iaraHe.
HAKOU MOHTaXHU €AVHUNLN Ca aCUMETPUYHU, TaKa Y€ BUHArun ce yBepeTe, 4e nogpaBHABAHETO € €4HO U CbLUO.

l'lpvl HAKOU MOHTa*XHU €ANUHULU, Hanp. KaMBbHU TUN pl/l6€Ha KOCT, 6/10KOBETE KAMbHMU TpFI6Ba Aa 6'bAaT Pa3no/1oKeHU
CTbNazn0BNAHO. 3a ueAnTa no/sydyeTe CBOEBPEMEHHO NOAXOAAWU UHCTPYKLUMU 3a MOHTAX OT 40CTaBYMKA HAa KAMBHUTE, 3a 4a
He I'y6VlTe HEHYXHO BpemMe C eKCNEPUMEHTU, KOraTo CTapTuUpaTe Ha CTPOUTE/IHATa N0 agKa.

Haﬁ-,a,o6pe € Aa 3ano4yHeTe CbC CbBCEM HOBO Ha4a/10 BbB BCAKA TOYKA Ha pa3ge/iaHe OT CTapuA pbY4€H MOHTaX 40
MalUMHHMA MOHTAX, 3alllOTO ABaTa BUAA MOHTaX 0BUKHOBEHO UMaT pa3/inyHN CbegUHEHUA.

MpoBepsBaliTe HENPEKbCHATO Aa/IM NPABOBIb/IHOCTTA, XOA BT HAa PyrUTe U pasmepuTe Ha pacTepa Ha HacTU/IKaTa BCe oLe
Ca npaBU/THU. [MoHAKora noc/ieapauimnte KOpeKUUM ca HEBb3MOXKHU NN OTHEMAT OrPOMHO KO/IMHECTBO BpeMe 3a
npepaborTka.

U3bsareaiTe pPA3aHeTO 1 pbYHATA pa60Ta, KaTo M36epeTe LWMPWHA Ha /Z1I€HTaTa, KOATO LWe Ce no/lara, Kato KpaTHa Ha
LWMPpUHATa Ha KaMeHHKA 6/10K.

AKO e Bb3MOXHO, CMeceTe KaMeHHUTe 6/10K0Be OT pPa3/ZiM4HKN KaMeHHU ONMaKOBKK B NOC/1€4,0BaTE€/IHOCTTA HA NO/1araHe.

PasksaTeTe xoga Ha pyraTta npeam nosaraxe u wiandaHe. HUKora He paskaalaiTte no-64130 oT OK0/10 3 MeTpa A0
OTBOpeHMA pbO Ha nosaraHeTo.
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l'Io,a,pe,a,eTe €AVH BbpPXY APYr ONAaKOBDBbYHUTE MaTEPUA/IU, HaMNp. NaneTu, 1 C1e4 TOBa U3Ba4ETE Lie/IMA CTEK OT 30HaTa 3a
no/saraHe.

3a ONaKoOBBYHMU mMmaTepua/iv, Kato C])O/'IVIO UAN IEHTU, OCUrypeTe NoAXoAALLN, aKO € Bb3MOXKHO, MOABUXKHU KOHTel‘;iHepVI,
KbAETO Te€3M OTNagb4yHU MaTeEPUA/IM MOraT Aa Ce U3XBDBP/IAT He3abaBHo.

BuHaru oTpA3BaiiTe IeHTUTE 2-CTPaHHO, Bb3MOKHO Haii-Hago/1y BbpXy OMaKOBKaTa, 3a Aa NPegoTBpaTUTeE C/1yHaiHo
NpULLMINBaHe Ha IEHTUTE NMpU 3axBallaHe CbC 3axBaTa 3a no/araHe. Korato ToBa ce ¢/lyuu, CbeMHUTE/IHATa BPb3Ka 4eCTo
Ce U3MeCTBa BbPXY Nna/zeTa u TpAbBa 4a ce Kopurmpa pbyHo.

AKO e Bb3MOXHO, ocurypeTe noaBu»KHU, N0 Bb3MOXKHOCT HaK/1aHALLM Ce I-(OHTel7|HepVI 3a noBpeaeHn KaMbHU U KaMEHHU
oTnagbuMu. ToBa cnecTABa TPYAOEMKOTO c1:6mpaHe Ha Te€3U KaMbHU U NPENATCTBMUA MO NbTA HA TPAHCNOPTHUTE U
no/slaralwuTe MallnHU.

Mo NPUHLMNN YMCTaTa U NperineaHa CTpoOUTe/IHa n/owagaka cnectABa MHOIoO Bpeme U napu.

B cnydalt Ha npobiemu ¢ TeXHWKaTa 3a rno/iaraHe, yCTaHOBeTe AMpeKTeH TesiepOHEH KOHTAKT Mexay NepcoHasa Ha
CTpouTenHaTa n/iowaaKka (ako e Bb3MOKHO, BOaYa Ha Mo/iaraliara MallimHa) U 40CTaBYMKa Ha no/aratara matimHa. Tosa
03HayaBa, Ye MHPOopMaLUATa OT MbPBa PbKa LLie € AO0CTbIMHA 33 KOHCY/ITaHTa Ha 40CTaBYMKa Ha MALLMHATA 32 Mo/1araHe u e
Y/IeCHU AMArHOCTMKATA U CbAENCTBUETO.

7 NoaapbKKa u 06CcnyKBaHe

71 MoaapbxKKa

.\ 3a ga ce rapaHTupa npasuiHaTa GyHKLMA, 6@30MacHOCTTa U eKCN/10aTaLMOHHUA CPOK HA YCTPOMCTBOTO,
/ TpAbGBa Aa ce U3MB/HAT C/1eHUTE TOYKU B UHTEPBa/a 3a NOAAPbKKa.

S M3no/3BaiiTe camo OpUrMHA/NHU pe3epBHU YacTu, B MPOTUBEH C/ly4alt rapaHLmATa oTnaga.
Bcnykm gencTemA morar ga ce M3BbpLUBAT CaMO, KOraTo YCTPOMCTBOTO He € NOJ XMAPaBANYHO Ha/AraHe,
U3K/IOYEHO OT €/1.3aXpaHBaHe 1 € B 3aTBOPEHO CbCTOAHUE!
Mpean BCUYKM onepauumn TpAGBa ga ce yBepuTe, He yCTPOMCTBOTO HAMA Aa Ce 3aTBOPM HenpegHaMepeHo.
OnacHoOCT OT HapaHsaBaHe !!!
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711 MexaHuka

CPOK HA NOA4APDBKKA

Heobxoaumu pabotu

MbpBa UHCNEKYMA crea
25 paboTHM Yaca

KoHTpo/npaiite, CbOTB. 3aTerHeTe AOMb/IHUTE/NHO BCUYKM KpenexHu 6oaTose
(TpAbBa fAa ce U3BDBPLLBA CAMO OT KBA/IMPULMPAH CrELMaAIUCT).

Bceku 50 paboTHM Yaca

[lo3aTerHeTe BCUYKU KpenekHW 60/1ToBe (BHMMaBaliTe 60/1TOBeTe Aa 6baaT
£,03aTerHaT Cbr/1acHO NpegBUgeHUTE BbPTALLM MOMEHTU Ha 3aTAraHe 3a
CbOTBETHUTE K/1IAaCOBE HAa AKOCT).

MpoBepeTe BCUYKM HA/IMYHU 3aCTOMOPABALLM e1eMeHTH (KaTo OTMATALLM ce
wnamMHTOBe) 33 6e3ynpeyHa GyHKUMA U CMeHeTe gedeKTHUTE 3aCTONOPABALLU
e/eMeHTH. > 1)

[poBepeTe BCUMYKM LUAPHUPU, BOAa4uu, DOATOBE U 3bOHM KO/1€/1a, KAKTO U BEpUrH, 32
Be3ynpeyHa GyHKLMA U MPU HEOBXOAUMOCT M'M HAaCTPOWTE U/IM CMEHeTe.

MpoBepeTe 3a U3HOCBAHE 3axXBaLLALLMTE He/M0CTH (aKO MMA TaKMBA) U MU MOYUCTETE,
Npy HEOBXOAUMOCT MM CMeHeTe.

BCHUYKM Ha/IMYHM BOAAYM U LLAPHMPU HA MOABUMHU KOHCTPYKTUBHM YacTU UK
MALLUMHHU KOHCTPYKTUBHM KOMMOHEHTU TPADGBA Aa ce rpecupaTt/cmassar 3a
Hama/ifiBaHe Ha M3HOCBAHETO M 33 ONTUMA/IHW MPOLLECH HA ABUNKEHME.

Cma3BaiiTe BCUYKKM CMA304HUM HUMeu (aKo MMa TakMBa) C npeca 3a rpecupaHe.

Haii-MasKo 1 MbT roAULLIHO

(npu He6AaronpuATHN
€KCN/10aTauMOHHM YCI0BUS
CKbCeTe MHTepBa/a Ha
nposepka)

7.2 Xugpasiuka

CPOK HA NOAAPDBKKA

MbpBa MHCNEKUMA crep,
25 paboTHM yaca

HOHTpO/‘I Ha BCUYKHM OKA4YeHU 4aCTU, KaKTO U Ha 60/1TOBE U M/IAHKU. I'lpOBepKa oT
KBa/'IMq)VILI,VIpaH cneumasincT 3a NyKHaTUHU, KOpO3KuA U q)yHKLI'MOHa/'IHa HageXAaHOCT.

1) /’ /W

OK

NO

Heobxoaumu pabotu

MpoBepeTe, CbOTB. 3aTerHeTe AOMb/IHUTE/IHO BCUYKU XUAPAB/AINYHU ChedUHEHUA
(TpsbBa Aa ce U3BBPLUBA CAMO OT KBA/MPULMPAH CreLMaIUCT).

MbpBa UHCNEKLUA crea
50 paboTHM Yaca

CmeHeTe XWApPaB/IMYHaTa TeYHOCT (MPenopbuUTE/IHO XMUAPABAUYHO Macio: HLP 46 no
DIN 51524 - 51535).
CMeHeTe BCUYKM Ha/IMYHU PUATPU 33 XMAPAB/IUYHO MAc/o.

Bceku 50 paboTHu yaca

51400035

[lo3aTerHete BCUYKKU XMAPAB/ANYHU CbeAUHEHMA

[poBepeTe xMgpaBM4HaTa cMCTemMa 3a Te4YoBe

MpoBepeTe X1apaB/AMYHUA MacieH UATBP, NPU HEOBXO0AMMOCT ro nouuctete (B
C/lyyait, ye e Ha/myeH)

MpoBepeTe XUAPaAB/AMYHATA TEYHOCT U A CMeHeTe (Cbr/1acHO A4aHHUTE Ha
npoussoauTes) (MpenopbUUTENIHO XUAPaB/AMYHO Mac/a0: HLP 46 no DIN 51524 —
51535).

lpoBepeTe xnapaBAMYHUTE MApPKy4u 3a NpeyyrneHn U NpoTpUTH MecTa.
MoBpeAeHUTE XMAPaB/AMYHM MapKy4u TpA6Ba ga ce CMeHAT

(Mo npuHLMN ce npenopbyBa XMAPaB/AUYHUTE MAPKYYM 43 C& CMEHSAT Ha BCEKU 6
roguHu).

TpA6Ba Aa ce M3M0/13BaT camMo YKa3aHUTE MapKu mac/a!

V2 BG
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7.2 PemoHTH

L4 Camo /iMga c noagxoAAwm no3HaHNA U CnocobHOCTU UMart npaBo A4a peMOHTUpaT yCTpOVICTBOTO.

e [lpeau yCTPOMCTBOTO Aa Ce U3ro/13Ba OTHOBO, TO TPABGBa 4a 6b/e NPOBEPEHO OT eKCreprT.

7.3 MNpoueaypu no 6e3onacHocT

e [lpegnpviemayubT TpAOBa ga rapaHTUpa, Ye YCTPOMCTBOTO Ce NPOBEPABA NOHE BeAHDBXK rOAMULLIHO OT
EKCMEePT v BCUYKKM OTKPUTH gederTu ce oTCTpaHnABaT He3abasHo (= BukTe DGUV npasu/io 1-54 u DGUV
npasun/0 100-500).

o CbHOTBETHUTE 3aKOHOBMU pasnope,q6m N AeKNapaynATa 3a CbOTBETCTBUE TpFI6Ba Aace crnasBat!

e EKCrepTHaTa NpoBepKa MOXe /a ce U3BbPLUM U OT nponsBogutens Probst GmbH. CBbpikeTe ce ¢ Hac
Ha: service@probst-handling.de

e [IpenopbyBame ga 3a/1enuTe CTUKepa 3a uHcnekuma "ExkcneptHa nHcnekums [ Expert inspection” no
ACHO BUAMM HAYUH, C/1e4, KaTo MHCTMEKLMATA € M3BBbPLUEHA U HegocTaTbLMTe ca oTcTpaHenu (Mopbyka
N2: 2904.0056+CTHKEp Ha TV C roguLLeH HOMep).

EKcnepTHaTa MHCNEKLMA TPAGBA 3a4b/KUTE/HO Aa Ce 4OKYMeHTUpa!

Sachkundigenpriifung|g

©
8

Expert inspection |3

Néchste Priifung
Next inspection

Bei Bedarf friiher
If required earlier

—probst

andling equipment

YcTpoiicTBO

FoguHa Aata ExkcnepTt

dupma

7-4  YKasaHus 3a uHpopmaumoHHaTa Tabesa

51400035

TUNBT, CEPUAHMAT HOMEP M FroAMHaTa Ha NPOM3BOACTBO Ca MHOTO BaXKHU 3a UAEHTUULMPAHETO Ha BalLeTo
YCTPOWCTBO. AKO MMaTe Hy»Kaa OT MHGOPMaLMA 3a pe3epBHU YacTH, rapaHLMA AW APYTY KOHKPETHU

nogpobHOCTH, MOAA, BUXKTE Tasu MHGopMaLma.

MakcrMmasHaTa TOBaponoAeMHOCT [ paboTHOTO HaToBapBaHe (WLL) e MakcMMaHUA TOBap, KOMTO MOXKe aa
Ce MaHuny/mpa C yCTPOUCTBOTO. He npeBuLLIaBaiTe Tasu rpaHumL,a Ha TOBApOHOCMMOCT [/ paboTeH ToBap

(WLL).

AKO 13r0/13BaTe YCTPOMCTBOTO B KOMBUHALMA C APYro TPAHCMOPTHO-MOBAMIALLO YCTPOMCTBO (KpaH,
BEPUIKEH NOBAMraY, BU/IMYeH rnoBauray, 6arep), B3emeTe npesAsug M COBCTBEHOTO TEr/10 Ha YyCTPOMCTBOTO.

V2

BG
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Typenschild

Artikel-Nr.: XXXXXXXX
Gerdfenummer: XXXXXXxX
Eigengewicht: Xx,X kg
Greifbereich: xX - xXx mm
Eintauchtiefe: XxXx mm
Traghhigkeit WLL: XxX kg

Mpumep:

=probst

handling equipment
Probst GmbH
Gotilieb-Daimler-Strafie 6
71729 Erdmannhausen
Germany
Tel.: +49 LC'] 7144-3309-0
www.probst-handling.de

2

8549797583238

4

7.5  YKasaHuA 3a HaemaHe [ IM3UHT Ha ycTpolictBa PROBST

@ lMpu BCAKO HaemaHe [ M3MHT Ha ycTpoiicTBa PROBST opurnHasHuUTe MHCTPYKLMM 3a eKcnioaTauma TpAbea 4a
6baaT BR/OUYEHH 6e3yc/10BHO (B 3aBUCMMOCT OT A bpKaBaTa Ha Mo/3BaHe, 40Mb/IHUTE/IHO TpAGBa Aa ce
NpeAOCTaBAT U CbOTBETHWUTE NMPEBOAM Ha OPUrMHA/HATa MHCTPYKLMA 3a eKcnioaTauma)!

51400035

V2

BG



Schmieranweisung | Lubrication instructions b t
Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment

N
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Art.-Nr.: 60200015

L 2] 24

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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YaocroBepeHne 3a nogapviKka handling equipment

FapaHyuama Ha masu mawuHd e 8a/1UOHd, CAMO dKO ce Cb6/1100dedm U U3sspwieam 3d0s/mKumesHUme pabomu no
noddpwsmKama (om yns1HOMOWEH cheyud/au3upaH cepsus)! C/1ed 8cKO 3d8bpuieHo delicmeue 8 CbomaemHus
UHMepean 3a N00OPBIKA, Npu/IoHeHUSM dopmy/ap mpsbea 0a 6v0e nonv/aHeH, noone4ydmadH, NOONUCAH U

usnpameH He3abaeHo 00 Hac 1). 1) upes e-mail to service@probst-handling.de / dakc uau nowa
Onepatrop: ___
Tun Ha YCTpOﬁCTBOTO: ________________ No. Ha apTuwkyaa: _ _

No. HaycrtpovictBoTo: _ _ FoguHa Ha NPOU3BOACTBO: _

MbpBa npoBepKa c/eg 25 paboTHM Yaca

Aarta: [efHOCTU No NoAAPBIKKA: lNpoBepeHO OT KOMMNaHUA:

Meuyam Ha KomnaHuama

Ume Moonuc

Ha Bceku 50 paboTHm yaca
AaTa: [AlefiHOCTU No NoAAPBIKKA: lMpoBepeHO OT KOMMaHUA:

Meuyam Ha KomnaHuama

Ume Modnuc

Meyam Ha KomnaHusma

Ume Modnuc

Meyam Ha KomnaHusma

Ume Modnuc

MuHUMYM 1 MTbT rOAULLHO
Aara: [lefiHOCTU No NoAAPBKKA: lMpoBepeHO OT KOMMNaHUA:

Meyam Ha komnaHusma

Ume Modnuc

Meyam Ha komnaHusama
MMe noanuc
BG
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany




LLinpuHa Ha pamMmoTo Ha barepa / excavator arm width "B"
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MNaneu @ / bolt-@ "A"
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KoMnnekT BTyJnKU / sleeves set

Mos. I?p. Kﬁﬁ;;)me V. Onucanue/description OvmknHalle | Terno/weight Matepu
nAnNn JvcTaHumnoHHa BTynka

naneu / bOItS QSS - g?O A 1 1 33100075 0 @35x4,5x20 gbnrac 20.0 0.1kg S235JRG2
— — 2 2 33100076 | O ﬂmcgggrggasggfgﬁfa . 50.0 0,2 kg S235JRG2
| ‘ | | ‘ | ‘ \ 3 2 33100077 | O ﬂ“cggg)‘;‘gggggﬂfa c 90.0 0,3 kg S235JRG2

— _ ,D,MCTaHLLMOHHa BTyJA'Ikia -
4 4 33100078 | O B30x2x50 [bMra 50.0 0,1 kg S235G2T
AncTaHUMOHHM BTYNKM / spacers B35 5 | 2 | 38100079 | 0 | A B O e 50.0 0lkg | S2350RG2

OucTtaHumoHHa BTYyJKa

6 | 2 | 33100080 | 0 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
@39,5x331x50 abnra c
= ‘ = ‘ i : AR — p ro s © Bcunukn npaea 3anaseHn cbrnacHo ISO
MCTaHUMOHHA BTYJKa h li i
| 7 2 33100081 0 @49 5x@31x50 Abnra ¢ 50.0 0,5 kg S235G2T andling equipment
| 20 50 | | 50 | | 90 90 50 [IByCTP. acka 0,5x45° flata ::""': , Osnavenve
r 1 T 1 T 1 T 1 T 1 T 1 . AXOQpMaH

8 2 33100082 1 (- 50.0 0,79 kg S235JRG2 Mbpgoraqan KomnnekT aganTtepu 3a
C ABycTp. dhacka !
npn TcTanLonna BTynka Ongfin |7 Xobuer 3a NocTaBsHe Ha PaMoTO Ha
I'Ianeu [ bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 960,5x@31X50 Abra © 50.0 1,2 kg S235JRG2 (OTBOP B30-B70/AMCTAHUMOHHM BTYMKM ¢ 100-300 mm
,D,I/ICTaHLI,MOHHa BTYyInKa KaTanoxeH Homep/HoMep Ha INvc
‘= =‘ = - - ’ SIooee | @ 030x2x90 prac %00 0-1kg S235JRG2 deprexa 1

JuncTaHUMoHHa BTynKa NA1ANNEQ2 oT2

11 | 1 | 33100099 | 0 D30N2N20 A e 20.0 0,0 kg S2350RG2 [t - [ ore

8 | 7 | 6 5 4 3 2 1




LLilnpuHa Ha pamoTo Ha barepa/ excavator arm width "B"
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Maney, / bolts @35 - @70 "A"
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MNanevy, / bolts @30 "A"

MNaneu @ / bolt-@ "A"

handling equipment
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Benennu

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

Blatt

r/Zeichnungsnummer

Artikelnumme|

E51400035

Datum Name

Erst.| 2.6.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

21000204

20000075
41401156

Blatt 8

41400154

41400154

Blatt 3

Blatt 3
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Datum Name
Erst.| 2
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Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT
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7 6 5 2
41401056
Blatt 4
O
QY
O
QD
21550048 41401057
Blatt 5
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name | Benennung
R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Hoffmann HVZ - LIGHT
Artikelnummer/Ze ichnungsnummer
E5140003
Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 2 | 1




20100014
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Datum Name Benennun g
Erst|262016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LlGHT
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
20100017 E51400035 —
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 | 4 2 | 1
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41400164

21800001
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20450007

20000023

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
5
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

5 5 4 3 2 | 1




33701025

21600016

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
6
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

6 5 4 3 2 | 1




41400041

20000025

21720001

34010097

20100017

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung
Erst| 262016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ _ LIGHT
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
7
E51400035
von 8
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

(&,]

|




41400069

20000025

34010097

21720001

20100017 — prO bSt © all rights reserved conform to 1ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
8
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




A51400035 HVZ-LIGHT —probst
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Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367

29040220

29040220

[ |
= pgg!E:‘;E XXXXXXXX

ArthelNr 53100130
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nt 18y
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50 - 541
o 130mm

0 i
Tel: +49 (0] 7144 32080 |||l| ml"l C€
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Gemany

E
ik EODLNENING 3¢ 0 |12345u59012

—probst Hvz

handling equipment

1f required earlier

=probst

handiing quipment

29040081
Auf beiden Seiten / on both sides

2904066

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen 29040209
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles AUf beiden Seiten/
Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées
On both sides
29040367
O 25.04.2019 Vo 1/1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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