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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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2 EG-Konformitdtserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT
Type: HVZ-LIGHT

Bestell-Nr.: 51400035

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (ISO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Strae 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 13.03.2019.......... e . K.,
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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3 Sicherheit

3.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmafle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e st die Bezeichnung flir das Greifgerat.
Produktmal: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Ldnge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): | e gibt die hdchstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit
3.2  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: ¢  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik

e fir Elektrik

3.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
j Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschdden
" | die Folge.
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3.4  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.:  GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm

2904.0204 80 mm

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger o squeezing! Touch only at handles Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

WARNZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm

Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm

2904.0107 80 mm

GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt 2904.0665 3o0mm
mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden 2904.0666 50 mm
haben.

3.5 Personliche Sicherheitsmafnahmen

o Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Geréte in/an die das Geradt eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.
A e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.
3.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen e  Schutzkleidung
Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe
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3.7  Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerat bei Witterungsverhdltnissen unter 3° C (37,5° F) ist verboten!

3.8  Funktions- und Sichtpriifung

3.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand geprtift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

wieder eingesetzt werden.

jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss sofort

NN

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

8.2 Hydraulik

w

Fachpersonal austauschen lassen.

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von

Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreiRRen.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und

Arbeiten mit dem Gerit erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e> IO

Gerdt gewdbhrleistet.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
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3.9 Sicherheit im Betrieb

3.10 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerat muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
[@) e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

| o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

3.10.1 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an ihren Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.

e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegbetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn es ist unerlasslich. Bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht ge6ffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
e Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
e Die Tragfdhigkeiten und Nennweiten des Gerites diirfen nicht iiberschritten werden.
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3.10.2 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerédtes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

| 7
g}* [ 1
0 /

Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in /7
Steine beim Transport Ordnung \/6
durchbrechen. s
\1/4
~7
~7)
§\ 1

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen

Die Steine haben ,,Bduche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. - L LI -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken. W—W
Abstandhalter gehen nicht iber die ganze H6he der Steine. EDE:DD

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : E
= —
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4 Allgemeines

4.1  BestimmungsgemaBer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten, u.a. besonders fiir groRe Steinplatten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie
Mini- Radlader, Mini-Bagger, oder Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-301).

e Seijtens des Tragergerates ist nur ein hydraulischer Steuerkreis zur Betatigung der HVZ-LIGHT erforderlich.

e Mit diesem Gerat (HVZ-LIGHT) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT diirfen nicht liberschritten werden.

e Esdirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "Fiil3e, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit: e Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

e Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Flihrung der Zange.
e Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
e Mit Oldruckmanometer.

e Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

e Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Optionale Ausriistung: e Optionale Abdriickvorrichtung (ADV 41400007) .

e Optionale Einstecktasche (ET-L 41400001) zum Anbau an
Tragergerate mit Staplerzinken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [l/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Rlickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter
Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen u. den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten
werden.
@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemaf3en Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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4.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27

Sonderadapter z. B. fiir Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).
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Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerates diirfen nicht iberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Das Transportieren von Menschen und Tieren.

e Das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen, Gegenstdnden
und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

e Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an dem Gerat.

e Das Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e Das Greifen von Greifglitern mit behandelten Oberflachen (wie
Lackierung, Beschichtung u. dergleichen). Da dies zur Verminderung
des Reibwertes zwischen den Greifbacken und Greifgutes fiihrt
- Abgleitgefahr!

e Das Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifglitern,
da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) =

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Bduche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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4.3  Ubersicht und Aufbau
1 Anstellwinkel-Kette fiir Schraglage der HVZ-LIGHT |6 | Hohenverstellbare Absetzrollen
2 Planumseitige Hauptspannungsbacke 7 | Aufsteckpositiion fir Bedingriff
3 Verstellung der Hauptspannweite 8 | Bedingriff (zur manuellen Fiihrung)
4 Greiftiefeneinstellung (Offnungsweite) 9 | Aufhdngung fiir Tragergerat
5 Stahllamellen
4.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhéhe Eintauchtiefe Tragfahigkeit Eigengewicht
[mm] [mm] [mm] (ke] [ke]
HVZ-LIGHT 570 — 1180 * 50-160 110 400 ca. 160
600-1160 ¥ ¥
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange

= Paketmal? [ Greifbereich (fiir Steinlagenabmessung)
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5 Installation

5.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHT mit dem Tragergerat erfolgt iber die Aufhangevorrichtung

Die 2-Punkt-Aufhdngung ist mit einer Feder zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Aufhangevorrichtung fiir Tragergerat

Einstell-Kette

Feder

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHTmit dem Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber eine Baggeraufhangung (z.B.
UBA, bzw. Lehnhofadapter).

Baggeraufhdangung Lehnhofadapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(Lehnhofadapter)

¢ A
[ T T e

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhdangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube
mit Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und
Baggeraufhdngung hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse.

5.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-LIGHT an das Trégergerat wird ein Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am
Hydraulikkreislauf bendtigt. Ventilblock.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Trégergeréates):
- Volumenstrom, nutzbar [l/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Riickstaudruck: max. 20 bar
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5.2.1 Verwendung eines hydraulischen Drehkopfes

Zum Anschluss der HVZ-ECO- Easy an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise benétigt

(einen fiir die Klammerfunktion und eine fiir Drehkopfbewegung).
Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Lésen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf

verandert werden (). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder

einflihren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben
Arretierungs-
schrauben

Anschluss fiir
Drehkopfbewegung

nach rechts Anschluss GELB fir

Klammerbewegung
,,0ffnen’

Anschluss ROT fiir
Klammerbewegung

Anschluss fur ..schlieRen*

Drehkopfbewegung
nach links
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6 Einstellungen
6.1  Allgemein

e Um die optimale Verlegeleistung mit der hydraulischen Verlegezange zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgemaR eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und
gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fiir Punkt durch.

Achtung:

e Beiallen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen Funktionen niemand im
Bewegungsbereich der hydraulischen Verlegezange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

c Achtung bei Einstellarbeiten > Verletzungsgefahr der Hande!
Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

6.1.1 Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Feder-Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die
Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim
Ablegevorgang die bereits verlegten Steine erfassen und
diese ins Planum driicken kénnen. Je nach Lange des
Paketes seitlich tiberstehende Lamellen abnehmen oder
durch 1,5 fache Lamellen oder Halblamellen ersetzen.

e Beider Montage der Befestigungsschrauben fiir die Feder-
Stahllamellen darauf achten, dass die Anordnung der
Tellerfedern der Darstellung entspricht

e Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder
% Umdrehung |6sen, um den Lamellen lber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch
schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen.

\

Tellerfeder

Tellerfeder

Tellerfeder

Feder-Stahllamellen
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6.1.2 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Méglichkeit die Backenbreite entsprechend zu
verdndern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 1) beim Greifvorgang an der
Steinlage auRen etwas (iberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren. Zudem besteht die Gefahr, dass die
Stahllamellen beim Ablegevorgang, ungewiinschte
Abdriicke im Planum hinterlassen.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
duReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und
sowohl an der Maschinenseite der Hauptspannweite)
durch die entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen
ersetzt (Bild 2).

Bild 1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der
Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)

Bild 2
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6.2  Einstellung Hauptspannung

6.2.1 Allgemein

Einstellung der Hauptspannung am Ger&t (Maschinenseite/Planumseite) entsprechend der Steinlagenldnge einstellen.

Die beiden Anstellwinkelketten (1) an den oberen Enden von
der Ketten-Aufh@ngung entfernen und nach auen auf den
Boden legen. - Bild 1

Beide Begrenzungsketten (3) aushangen - Bild 2

Bild 2

@ e 0
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6.2.2 Einstellung Planumseite | Maschinenseite

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Maschinenseite
entfernen. - Bild 1

Maschineneite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und
anschlieRend Steckbolzen entnehmen & (siehe Bild 2).

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Planumseite
entfernen. - Bild 3

&y L’ \,‘

Planumseite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und anschlieend
Steckbolzen entnehmen N (siehe Bild 4).
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Hauptspannung von Hand an der Greifwange (2) und Absetzrollen (4) in die erforderliche Position ziehen (auf
entsprechende Steinlagenlange - siehe Bild 5 und 6).

Bild 5

Nach erfolgter Einstellung auf die gewiinschte Steinlagenldnge, muss die Hauptspannbacke wieder
durch Einstecken der Versteckbolzen und anbringen der Klappsplinte an Maschinenseite/Planumseite gesichert
werden!
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ACHTUNG: zuerst den Hydraulikzylinder
komplett ausfahren und dann erst die Ketten
(wie nachfolgend beschrieben) wieder
einhdngen.

Die beiden Anstellwinkel-Ketten (1) an den oberen
Enden von der Ketten-Aufhdngung in die gewl{inschte
Neigungsposition der HVZ-LIGHT einhdngen (Bild 7)

R
I ]

2 Bei geschlossenem, hangendem Geréat (HVZ-
LIGHT) die Anstellwinkelketten (1) so oben einhédngen,
dass sie fast straff sind. Schraubglieder festziehen. Dies
bewirkt, dass sich die Gerat bei ganz getffneter Stellung
(Hauptspannung) schrag anstellt, so dass auch Pakete,
welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen,
problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen werden
kénnen.

Bild 7

Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen Ketten-Aufhdngung eingehangt-> Bild 8
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6.3  Greiftiefeneinstellung

6.3.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so einzustellen,
dass die Federstahl-Lamellen sich im unteren % der
Steinlage (siehe Bild 2) befinden.

Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

Abstand ca. auf 100 mm -150 mm Mitte

Greiftiefeneinstellung von der Aullenkante der Steinlage
einstellen.
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6.3.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
einzustellen, dass die Federstahl-Lamellen sich auf der % | Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
der Steinlage (siehe Bild 5) befinden. dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der

Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

- 170 mm

Bild 4

Das Gerdt (HVZ-LIGHT) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Federsahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Federstahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen
Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 6).

,?‘ ] = / 3 -

Bild 6
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6.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )HG6he der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung A).

Bild 2
3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

Darstellung A
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6.6  Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdriickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes

Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den

Hydraulikkreis der Hauptspannung integriert.

® Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der

Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird

freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

_j/f?

mit ADV

o,
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7 Bedienung

71 Allgemeines

e Achtung!
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-LIGHT wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

® Beisorgsamen Umgang kann die HVZ-LIGHT auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu
rdumen und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf
geachtet werden, dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen
werden.
Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum
anderen kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.
In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch Halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Mini-Bagger, Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-3010der dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates flir den Steuerkreis fiir die Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung bewirkt,
damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-LIGHT mit gegriffener Steinlage betdtigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betdtigen Sie die Steuerhebel langsam und beddchtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da
insbesondere bei grokRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der
Verlegezange HVZ-LIGHT hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht iiber den angegebenen Werten liegen.
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7.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den
Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein
zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen
des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so 18Rt sich eine normgerechte Fuge in der GréfRe 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermafle der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV
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7-3

Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsétzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch
Gegenstdnde im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-LIGHT mittels des Tragergerdtes, bis die Zange frei hdngt.

Offnen der Hauptspannung der HVZ-LIGHT.

Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich steht und gefahrdet oder gar verletzt werden

kénnte. Unfallgefahr!

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige Hauptspannbacke

tiefer hdngt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges SchlieBen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Hauptspannung ganz schlieBen, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer

muss 150 bar anzeigen).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck iiber das
Druckbegrenzungsventil zuriickstellen (auf ca. 80 bar).

Bedienung ohne hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-LIGHT mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung ldsst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranflihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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e Vordem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

e Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

e Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

e Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

o Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

e Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

e Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

e Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-LIGHT schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

e Wihrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

e Die Verlegezange HVZ-LIGHT ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

7-4  Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

7.5  Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je diinner der Stein ist,
desto schwieriger wird das Greifen.

Je groRer die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.

Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene
Formen oder bei bauchigen Steinen, kann es mdoglich sein, da8 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt
nicht méglich ist.

Bei geschlossener, hangender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhdngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei ganz ge6ffneter Stellung schréag anstellt, so dass
auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen
werden kénnen.

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.
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e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so groR bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
dariiber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermafd des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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8 Wartung und Pflege

8.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

8.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrddern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif3 priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

8.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)
e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 - 51535).
e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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8.4 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine aulerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

8.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).
e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette
,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

[l%} Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

Expert inspection [3
Next inspection

—

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

Bpconst
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8.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l]g Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(lcksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
8.7  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
[lg zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geritetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. _ Baujahr: L
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o
Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
o
Wartungsarbeiten 1x jahrlich
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
o
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Soren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"
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Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1
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u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.
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Navod na obsluhu

Preklad origindlu navodu na obsluhu

Hydraulické pokladacie klieSte HVZ-LIGHT
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1 CE - Prehlasenie o zhode (Konformita)

Oznacenie: Hydraulické pokladacie klieSte HVZ-LIGHT
Typ: HVZ-LIGHT

Vyr. & 51400035

Vyrobca: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRRe 6
71729 Erdmannhausen, Nemecko
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Hore ozna&eny stroj zodpoveda prislusnym zadaniam nasleduijtcich smernic EU:

2006/42/EG (Smernica)

Boli pouzité nasledujtice normy a technické Specifikacie:
DIN EN ISO 12100
Bezpelnost' strojovych zariadeni - VSeobecné zasady pre konstrukciu - Postdenie rizik a znizovanie rizik (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Bezpecna vzdialenost’ od miest zo zvySenym rizikom drazu
Bezpecnost strojov. Bezpecné vzdialenosti na ochranu hornych a dolnych koncatin pred siahnutim do nebezpeéného
priestoru (ISO 13857:2008)

Opravnené osoba pre EC-dokumentacie:

Meno: J. Holderied
Adresa: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, informacie o podpisovatelovi:

Erdmannhausen,13.03.2019
(M. Probst, konatel spolo¢nosti)

51400035 V2 SK
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3 Bezpecnost

3.1 Definicia odborného personalu/odbornika

InStalacné, Udrzbdrske a opravdrske prace na tomto zariadeni smie vykondvat' iba odborny personal alebo odbornici!

Odborny personal alebo odbornik musi mat’ potrebné odborné vedomosti e mechanika,
v nasledujucich oblastiach, ak sa to vztahuje na toto zariadenie: e hydraulika,

e pneumatika,

e elektrika.

3.2  Definicie pojmov

Rozsah uchopenia: e definuje minimalne a maximalne rozmery uchopenych predmetov, ktoré je mozné pomocou
tohto zariadenia uchopit.

Uchopeny predmet e je produkt, ktory sa prave uchopuje, resp. prepravuje.

(uchopené predmety):

Sirka otvorenia: e saskladd z rozsahu uchopenia a rozmeru zasunutia.
rozsah uchopenia + rozmer zasunutia = rozsah roztvorenia

Hibka uchopenia: e zodpovedd maximalnej vySke uchopenych predmetov v zavislosti od vysky uchop. ramien
zariadenia.

Zariadenie: e je oznacenim pre uchopovacie zariadenie.

Rozmer produktu: e stirozmery uchopeného predmetu (napr. dizka, $irka, vy$ka produktu).

Vlastna hmotnost® e je Cistd hmotnost zariadenia (bez uchopeného predmetu).

Nosnost’ (WLL *): e uruje maximalne pripustné zat'aZenie zariadenia (na zdvihanie predmetov uréenych na
zdvihanie).

*= WLL - (anglicky:) Working Load Limit

3.3 Bezpecnostné upozornenia

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota!
Oznacuje nebezpeclenstvo. Ak sa mu nezabrani, nasledkom su smrt’ a najtazsie poranenia.

Nebezpecna situacia!
Oznacduje nebezpednd situdciu. Ak sa jej nezabrani, nasledkom mo6Zu byt poranenia alebo materialne Skody.

Zakaz!
Oznacuje zakaz. Ak sa nedodrzi, nasledkom su smrt’ a najtazsie poranenia alebo materidlne Skody.

Doélezité informdcie alebo uZito¢né tipy na pouzivanie.

~0OeP

51400035 V2 SK
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3.4 Bezpecnostné znacenie

Zakazové znacenie

Symbol Vyznam Obj. dislo: Velkost’
Nikdy nevstupuijte pod zavesené bremeno. Nebezpecenstvo 29040210 @30 mm
. 29040209 g 50 mm
ohrozenia Zivota!
29040204 @ 80 mm
Nebezpecenstvo pomliazdenia! Dotykajte sa len rukovati. 2904.0367 205 X 30 mm
Oznacenie
Symbol Vyznam Obj. &islo: Velkost’
29040221 30 X 30 mm
Nebezpeclenstvo pomliazdenia ruk. 29040220 50 X 50 mm
29040107 80 x 80 mm
Prikazové znacenie
Symbol Vyznam Ob;j. ¢cislo: Velkost’
Kazdy operator si musi precitat ndvod na obsluhu pre zariadenie spolu 29040665 @30 mm
s bezpecnostnymi predpismi a porozumiet’ ich obsahu. 29040666 @50 mm

3.5 Osobné bezpecnostné pokyny

predpismi a tymto porozumiet'.

Kazda obsluhujica osoba si musi precitat’ navod na obsluhu pre zariadenie spolu s bezpe¢nostnymi

Zariadenie a vSetky nadriadené zariadenia, do ktorého/na ktoré je zariadenie namontované, smu
prevadzkovat iba osoby, ktoré st poverené touto ¢innostou a su na to kvalifikované.

e  Manudlne viest’ sa smu iba zariadenia s rukovatami.

V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo poranenia rik

>

3.6 Ochranné vybavenie

Pri praci je nutné vzdy pouZzivat’ ochranné pracovné pomécky. .
L]

51400035 V2

Pracovny odev
Ochranné rukavice

Ochranna obuv

SK
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3.7 Ochrana pred Grazom

e Pracovnu zénu zabezpecte v dostato¢nom rozsahu proti nepovolanym osobam, predovsetkym detom.

e  Pozor pri burke!

Zabezpeclte dostatocné osvetlenie pracovnej zdny.

S mokrym, zamrznutym alebo znedistenym stavebnym materidlom pracujte opatrne!

e  Prdce so zariadenim st zakazané pri poveternostnych pomeroch pod 3 °C (37,5 °F)!
Hrozi nebezpeclenstvo sklznutia uchopeného predmetu v désledku mokra alebo ndmrazy.

OBb

3.8 Funkcie a opticka kontrola

8.1 Vseobecne

w

e  Funkcia a stav zariadenia sa musia prekontrolovat’ pred kazdym pracovnym pouzitim.

e Udrzba, mazanie a odstrariovanie poruch sa smu vykonavat iba pri zastavenom zariadeni!

Pri nedostatkoch, ktoré sa tykaju bezpecnosti, sa smie zariadenie opat’ pouzivat’ az po kompletnom
odstrdneni nedostatkov.

Pri akychkolvek trhlindch, prasklindch alebo poskodenych dieloch na dieloch zariadenia sa musi
okamzite zastavit’ akékolvek pouZitie zariadenia.

e Navod na obsluhu musi byt vzdy volne dostupny.

e Typové oznacenie nesmie byt zo zariadenia odstranené.

~Bp

e Neditatelné upozorniujlce stitky (ako zdkazové a vystrazné znacky) sa musia vymenit.

3.8.2  Hydraulika

Pred kazdym pouZitim skontrolujte tesnost’ vSetkych hydraulickych vedeni a spojov. Chybné diely musi
vymenit’ odborny personal v beztlakovom stave.

Pred otvorenim hydraulickych spojov dékladne vycistite prostredie. Pri pracach na hydraulickom zariadenf{
dbajte na istotu.

Hydraulické pripojovacie hadice nesmu mat Ziadne odreté miesta a pri zdvihacich a spustacich pohyboch sa
nesmu zachytavat o Ziadne vycnievajlce hrany, aby sa neodtrhli.

Operator zariadenia ma zabezpecit, aby bol prevadzkovy tlak, ktory je potrebny na prace so zariadenim,
konstantny.

Iba za tychto podmienok je moZné zarucit’' bezpecné uchopenie, zdvihanie a prepravu uchopenych predmetov
pomocou zariadenia.

~Ldel—
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3.9 Bezpecnost pri prevadzke

.9.1 Nosné zariadenia/zdvihaky

w

e PouZité nosné zariadenie/zdvihak (napr. bager) sa musi nachadzat’ v prevadzkovo bezpecnom stave.
e Iba poverené a kvalifikované osoby smu obsluhovat’ nosné zariadenie/zdvihak.

e Osoba obsluhuijtica nosné zariadenie/zdvihak musf spifiat’ zdkonom predpisané kvalifikécie.

Maximalne povolené zat'azenie nosného zariadenia/zdvihaka a viazacich prostriedkov sa nesmie v Ziadnom
pripade prekracovat”

Q'

3.9.2  Bezpecnost pocas kladenia

e Zariadenie moZete tahat do inej polohy iba za jeho rukovate!

e  Operator musi mat' moznost’ pocas celej prepravy az po zloZenie nerusene sledovat zariadenie

Nikdy neuchopte vrstvy dlazby mimo stredu, hrozi riziko prevratenia a poranenia!
Opatrne polozte balené vrstvy dlazby

Zabezpedenie proti rychlosti

e Je zakdzané zdrZiavat’ sa pod visiacim bremenom. Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota!
e So zariadenim pracujte iba nizko nad zemou, nepohybujte nim ponad osoby!

e Pocas kladenia je zakdzané, aby sa osoby zdrziavali v pracovnej a pojazdnej oblasti! Vynimkou je
nevyhnutna situdcia, ktord zdvisi od povahy pouZzitia zariadenia, napr. ru¢né ovladanie zariadenia
(pomocou rukovati).

e  Operator nesmie opustit riadiace miesto, kym je zariadenie zat'aZzené balenymi vrstvami dlazby.

e Zariadenie sa nesmie otvdrat, ak je drdha otvdrania ramien zariadenia blokovand odporom (napr. stoh
z dlazby a pod.)!

O pP@

e Bremend nikdy Sikmo net’ahajte ani nevlecte. V opacnom pripade by mohlo déjst’ k poskodeniu casti
zariadenia.

e Nikdy neodstrariujte plombu na nastavenie maximalneho tlaku bez konzultacie s vyrobcom!
e Upevnené bremena neuvolfujte pomocou zdvihacieho zariadenia.

e Nosnosti a menovité Sirky zariadenia nesmu byt prekrocené.

51400035 V2 SK
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3.9.3  Stanovenie technickej kvality uchopenia

Pre bezpecnu a plynult prevadzku zariadenia/pristroja je nevyhnutné, aby kvalita vrstiev dlazby bola v sulade
s nasledujicim postupom:

Mnozstvo dlazby urcenej na uchopenie sa uklada na seba,
pricom dlazba sa nachddza v smere hlavného napinania, tzn.
strana, na ktorej zabera uchopovacia Celust’ hlavného
upinania, smeruje k zemi.

Smer hlavného
upinania

| 1
% I
20 /

Ak ,,veza“ stoji, kvalita P
dlazby je v poriadku !

Ak sa,,veza‘ prevrati, hrozi
nebezpeclenstvo, Ze sa
dlazba pocas prepravy
rozlomi.

DlaZzdice maju ,,paty*, napr. v désledku opotrebovanych
tvarov dlazby — -

DlaZzdice maju ,,bruchd“, napr. z dévodu prilis vihkej zmesi. —= ( I I I I ) -

Rozsypany piesok v najniz3ej vrstve vytvdra ,,mosty‘. — | “ H [ [ J -

DiStan¢né kusy nepokryvaju celd vysku dlazby. — ’I——M—H—M_h -

=> Vrstvy dlazby maju sklon k ,,rozlomeniu = W
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4 VsSeobecné

4.1  Urcenie pouzitia

Hydraulické pokladacie klieSte HVZ-LIGHT su univerzdlne vhodné na kladenie vSetkych komercne dostupnych jednotiek na
kladenie zdmkovej dlazby, napr. pre velké kamenné platne, v spojeni s akymkolvek nosnym zariadenim, ako su
mini-kolesové nakladace, minibagre alebo pokladacie stroje Probst (napr. VM-301).

Zo strany nosného zariadenia sa na obsluhu zariadenia HVZ-LIGHT vyZaduje iba jeden hydraulicky riadiaci obvod.
Pomocou tohto zariadenia je mozné uchopit’ a polozZit’ jednu vrstvu balika zdmkovej dlazby. Nosnosti a menovité Sirky
hydraulickych pokladacich kliesti nesmu byt prekrocené.

Uchopit’ je mozné iba dlazbu bezchybnej kvality, ktord nesmie mat’,,nohy, bruchd a slepé distan¢nu kusy“. To moze
spbsobit vypadnutie celej vrstvy dlazby.

Volitelné vybavenie: e stlacacie zariadenie ADV

e z3dsuvné vrecko ET-L na pripevnenie na nosné zariadenia s hrotmi
vysokozdvizného vozika

PoZiadavky na hydraulicky pohon (pracovna hydraulika nosného zariadenia):

e objemovy prietok, pouzitelny [I/min]: min. 15, optimalne 25, max. 75
e prevadzkovy tlak, pouzitelny [bar]: min. 180, optimalne 200, max. 320
e spatny tlak: max. 20 bar

e Zariadenie sa smie pouZzivat’ iba na stanoveny ucel uvedeny v ndvode na obsluhu a za dodrzania platnych
bezpecnostnych predpisov a prislusnych zakonnych ustanoveni a vyhldasenim o zhode.

e Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie v rozpore s urcenim a je zakazané!

e Musia sa tiez dodrziavat zakonné bezpecnostné predpisy a predpisy na prevenciu Urazov platné na
mieste pouZitia.

Pouzivatel sa musi pred kazdym pouzitim presvedcit, ze:

@ e zariadenie je vhodné na urcené pouzitie, je v dobrom stave a bremena, ktoré sa maju dvihat, st vhodné
l na zdvihanie.

V pripade pochybnosti sa pred uvedenim do prevadzky skontaktujte s vyrobcom.

51400035 V2 SK
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4.2 Tvary zamkovej dlazby

1.) Niz8ie znazornené formy zamkovej
dlazby 1 - 20 st vhodné napr. pre
strojové kladenie.

Je moZné pokladat’ aj iné tvary dlazby.

Podmienkou je, aby bola dlazba balen3 1 ) 3
do jednotky vhodnej pre strojové
kladenie.

15
2.) Tvary zdmkovej dlazby 16 — 20 su
vhodné na strojové kladenie pomocou 1 e e e
polohovacieho adaptéra PA D e D
(4140.0003).
20
3.) Tvary zamkovej dlazby 21 - 25 su
vhodné na strojové kladenie pomocou
Specidlneho adaptéra.
21 22 23 24 25

Specialny adaptér napr. pre jednotku na pokladanie 21 aZ 24 a pod. na poZiadanie (uvedte vykres tvarov).

e Zariadenie sa smie pouzivat’ na urceny ucel pouzitia opisany v tomto navode na obsluhu, za dodrzania
platnych bezpecnostnych predpisov podla zakonnych nariadeni a vyhldsenia o zhode.

e Akékolvek iné pouZitie sa povaZuje za pouzitie v rozpore s uréenym ucelom a je zakazané!

e Dodatocne sa musia dodrziavat zakonné bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu pred nehodami
platné na mieste pouZzitia.

Pouzivatel sa musi pred kazdym pouzitim presvedcit, ze:
e je zariadenie vhodné na urcené pouzitie,
A e sazariadenie nachddza v riadnom stave,
e subremenad urcené na zdvihanie vhodné na zdvihanie.
V pripade pochybnosti sa pred uvedenim do prevadzky spojte s vyrobcom.

POZOR: Praca s tymto zariadenim sa smie vykonavat iba tesne nad zemou (- kapitola ,,Bezpecnost’ pocas
prevadzky*)!

Zdvihané a manipulované mé6zu byt len kamenné prvky paralelne k rovine povrchu. Pretoze uchyteny
material méze vypadnut.

51400035 V2 SK
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NEDOVOLENE CINNOSTI:

Svojvol'né prestavby zariadenia alebo pouzZivanie pripadnych svojpomocne zhotovenych pridavnych
zariadeni ohrozuju zdravie a zZivot, a preto su prisne zakazané!!

Nosnost’ (WLL) a menovité svetlostiluchopovacie rozsahy zariadenia sa nesmu prekracovat.

Akékolvek prepravy so zariadenim, ktoré nie st v sulade s jeho urcenim, st prisne zakazané:

e prepravovanie zvierat a fudi;

e uchopovanie a prepravovanie balikov stavebnych materidlov,
predmetov a materidlov, ktoré nie si popisané v tomto navode na
prevadzku;

e veSanie bremien na zariadenie pomocou lan, retazi a podobne;

e uchopovanie predmetov zabalenych v baliacej félii, pretoze pritom
dochadza k nebezpecenstvu skiznutia; x m
e uchopovanie predmetov s upravenymi povrchmi (ako lakovanie, NO OK

ochranna vrstva, kriedovanie a podobne), pretoze to vedie k
zniZeniu stdinitela trenia medzi uchopovacimi ¢elustami a
uchopovanym predmetom

- Nebezpecenstvo skiznutia!

e uchopovanie a preprava kénickych a oblych predmetov, pretoze
pritom vznikd nebezpecenstvo skiznutia. (obrazok vpravo) =

L4¢

e Vrstvy kamenia, ktoré maju ,,nohy*, ,,bruchd
drziaky“.

alebo ,,slepé diStancné

51400035 V2 SK
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4.3 Konstrukcia

-

Ret'az s uhlom nabehu pre Sikmu polohu

2. Hlavna upinacia Celust na strane podkladu

3. Prestavenie hlavného rozpatia

4. Nastavenie hibky uchopenia (3irka otvorenia)

5. Ocelové lamely

6. Vyskovo nastavitelné polohovacie kolieska

7. Zasuvna poloha pre ovladaciu rukovat

8. Ovladacia rukovét (pre manuélne riadenie)

9. Zavesenie pre nosné zariadenie

Hlavné rozpitie pre vysku dlazby Nosnost’ Vlastna hmotnost’

P [mm] ‘ [mm] ‘ [ke] ‘ [ke]

HVZ-LIGHT 65(3(()):11.'1132*" ‘ 50 — 160 ‘ 400 ‘ ~160

* Sirka rozpatia pokladacich kliesti
** velkost' balenia/rozsah uchopenia (pre rozmery vrstvy dlazby)

51400035 V2
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5 Instalacia

5.1  Mechanické pripojenie
PouZivajte iba origindlne prislusenstvo Probst, v pripade pochybnosti kontaktujte vyrobcu.

Nosnost’ nosného zariadenia/zdvihacieho zariadenia sa nesmie prekrocit’ p6sobenim zataze zariadenia,
nadstavbovych zariadeni (motor otacania, zdsuvné puzdra atd.) a dodato¢nou zat'aZzou uchopovanych
tovarov!

Uchopovacie zariadenia sa musia zavesovat’ vzdy kardanovo tak, aby sa mohli v kaZdej pozicii prestat’ volne
kyvat.
V ziadnom pripade sa uchopovacie zariadenia nesmu spajat’ pevnym sposobom so zdvihacim
zariadenim/nosnym zariadenim!
V kratkej dobe to méze viest’ k prasknutiu zavesenia. Nasledkom mé6zu byt smrt,, najt'azsie poranenia a
vecné Skody!

Mechanické pripojenie zariadenia HVZ-LIGHT k nosnému zariadeniu je prostrednictvom zdvesného zariadenia

Dvojbodovy zaves je vybaveny pruzinou na timenie vibracii.

Zaves na nosné zariadenie
Nastavovacia

Pruzina

Mechanické pripojenie zariadenia HVZ k nosnému zariadeniu (rypadlu) je prostrednictvom zavesu rypadla (adaptér UBA
alebo Lehnhoff).

Zaves rypadla - adaptér Lehnhoff

Medzi otocnou hlavou a zdvesom rypadla musi byt’
vytvorené bezpecné spojenie (svornik s poistnym krdzkom).

Zaves rypadla
(adaptér Lehnhoff)

[ EEEET PR

Cap s poistnym kriizkom
Vykyvna brzda

Otocnd hlava

51400035 V2 SK
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Zaves rypadla UBA

Medzi oto¢nou hlavou a zdvesom rypadla musi byt
vytvorené bezpeéné spojenie (poistna skrutka s dorazovou
maticou).

Z3aves rypadla
(UBA)

Poistna skrutka s dorazovou maticou®

Vykyvna brzda

Otocna hlava

*Nastavenie poistnej matice ma vplyv na rychlost’ pohybu kyvadlovej brzdy.

5.2  Hydraulickd montaz

Na pripojenie zariadenia HVZ k nosnému zariadeniu je potrebny hydraulicky obvod.
Hydraulické hadice st pripojené k ventilovému bloku.
PoZiadavky na hydraulicky pohon (pracovna hydraulika nosného zariadenia):

e objemovy prietok, pouzitefny [I/min]: min. 15, optimalne 25, max. 75
e prevadzkovy tlak, pouZitelny [bar]: min. 180, optimalne 200, max. 320

e spatny tlak: max. 20 bar

5.2.1 PouZitie hydraulickej oto¢nej hlavy

Na pripojenie zariadenia HVZ k nosnému zariadeniu st potrebné dva samostatné hydraulické riadiace obvody (jeden na
funkciu kliesti a jeden na pohyb oto¢nej hlavy).

Hydraulické hadice st pripojené k hydraulickej otoc¢nej hlave.

Uvolnenim oboch aretacnych skrutiek je mozné v pripade potreby zmenit’ Sirku otvoru medzi dvomi upnutiami zastréného
Capu (). Na tento Gcel vytiahnite obidve upnutia zastréného ¢apu, otocte ich 0 180° (pozri 8ipky), znovu ich zasurite a
zaistite aretacnou skrutkou.

51400035 V2 SK
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Aretacné
skrutky

Aretacné
skrutky

Pripojka na pohyb

oto¢nej Pripojka ZLTA na
hlavy smerom pohyb kliesti
doprava ,otvorit*
Pripojka CERVENA na
pohyb kliesti
Pripojka na pohyb

e ,uzavriet
otocnej

hlavy smerom dol'ava

51400035 V2 SK
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6 Nastavenia

Bud'te opatrni pri nastavovani! Nebezpecenstvo poranenia ruk!

Pouzivajte ochranné rukavice.

6.1 VsSeobecne

®  Pre dosiahnutie optimalneho vykonu kladenia pomocou hydraulickych pokladacich klieSti sa musia klieSte spravne
prispdsobit’ jednotkdm betdnovej dlaZzby. Pri nastaveni preto dodrZiavajte nasledujice body a prejdite si pokyny pre

nastavenie idedlne bod po bode.

Akékolvek nastavovacie prace sa smu vykondvat' iba pri odstavenom zariadeni!

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na to, aby sa pri aktivovani akychkolvek hydraulickych funkcif
nenachadzali v oblasti pohybu hydraulickych pokladacich kliesti Ziadne osoby.

Nebezpecenstvo poranenia ruk!

Nikdy nevykondvajte nastavovacie prace v ase, ked' sa vykondva hydraulicka funkcia. Pocas nastavovania
vykondvajte vSetky pohyby pomaly a premyslene, v opac¢nom pripade méze dojst’ k poSkodeniam.

6.2 Nastavenie ocel'ovych lamiel s pruzinou

e Ocelové lamely by nemali vycnievat' do strany cez obrys dlazby, inak by mohli pri ukladani zachytit' uz polozené

kamene a stlacit’ ich do podkladu.

V zévislosti od dizky balenia odoberte vyénievajlice lamely alebo ich vymerite za 1,5-ndsobné lamely alebo polovi¢né

lamely.

e  Pre niektoré dlaZzobné systémy moze byt vyhodné alebo dokonca nevyhnutné (napr. $esthranna dlazba) pouZit’
Specidlne lamely. V pripade potreby kontaktujte vyrobcu pokladacich kliesti.

Obr. 1

Pri montazi upevriovacich skrutiek pre lamely dbajte na to,
aby bolo usporiadanie troch tanierovych pruzin, ako je
zobrazené na obrazku (Obr. 2).

Ocelova lamela

Obr.

Samoistiace matice pevne utiahnite a znovu ich o % otacky uvolnite, aby ste lameldm prostrednictvom tanierovych pruzin
dodali pociato¢nu pruznost’ a umoznili tak Setrné a bezpecné uchytenie.

51400035
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6.2.1 Zmena Sirky cel'usti

Na optimalne uchytenie vrstiev dlazby je mozné vhodnym
spbésobom menit’ Sirku Celusti.

Dévod: Vonkajsie ocefové lamely s pruzinami (Obr. 3) ¢asto
pri uchopeni mierne vycnievaju z vonkajsej strany vrstvy
dlazby, ¢im mézu zhorsit’ ukladanie na uz poloZend vrstvu
dlazby. Navyse hroziriziko, Ze ocelové lamely zanechaju
pocas kladenia neziaduce odtlacky na podklade.

Na tento Ucel sa nahradia vZdy v zavislosti od situdcie dve
vonkajsie ocelové lamely s pruzinou (na strane podkladu, aj
na strane stroja hlavného rozpatia) za prislusné
prislusenstvo — ocelové lamely s pruzinou (Obr. 4).

Obr. 3

C: Ocelové lamely s pruzinou na zvdcsenie Sirky celusti
hlavného upinania (3401.0100)

D: Ocelové lamely s pruzinou na redukciu sirky celusti
hlavného upinania (3401.0016)

6.3 Nastavenie hlavného upinania

6.3.1 Vseobecne

Obr. 4

Podla dizky vrstvy dlazby nastavte hlavné upinanie na zariadeni (strana stroja/strana podkladu)

Odstrarite obe retaze s uhlom nabehu (1) na hornych
koncoch ret'azového zavesenia a poloZzte ich von na
podlahu (Obr. 5).

51400035
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Zveste obidve obmedzujtce retaze (3) (Obr. 6).

Obr. 6 Obr. 7

51400035 V2 SK
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6.3.2  Nastavenie strany podkladu/strany stroja

Odstrarite zaistovaci kolik a sklopnu zévlacku, aby ste mohli
upravit' rozsah uchopenia (Sirka otvoru) na strane
stroja (Obr. 8).

2 ]

Strana stroja

Odstrarite sklopnu zavlacku na zaistovacom koliku a
nésledne vytiahnite zaist'ovaci kolik (Obr. 9).

Obr. 9

Odstranite zaistovaci kolik a sklopnu zévlacku, aby ste mohli
upravit rozsah uchopenia (Sirka otvoru) na strane
podkladu (Obr. 10).

L3

Strana podkladu

Obr. 10

51400035 V2

Odstrante zavlacku na zaistovacom koliku a nasledne
odstrarite zaistovaci kolik (Obr. 11).

Obr. 11

SK
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Rukou potiahnite hlavné upinanie uchopovacej ¢eluste (2) a polohovacie kolieska (4) do pozadovanej polohy (na prislusnd
dizku vrstvy dlazby ) - (pozri Obr. 12 a Obr. 13).

A y = J

Obr. 13

Po nastaveni na pozadovant dizku vrstvy dlazby musite éel'ust hlavného napinania opit’ zaistit tak, ze
zasuniete zaist'ovacie koliky a umiestnite sklopné zavlacky na strane stroja/na strane podkladu!

51400035 V2 SK
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POZOR:

Najskor celkom vytiahnite hydraulicky valec
a az nasledne znovu zaveste ret'aze (podl'a
popisu nizsie).

Zaveste obidve retaze s uhlom nabehu (1) na horné konce
retazového zavesenia do poZadovanej polohy sklonu
zariadenia HVZ (Obr. 14).

Obr. 14

Pri zatvorenom a zavesenom zariadeni (HVZ-LIGHT) zaveste retaze s uhlom nabehu (1) tak, aby boli takmer
napnuté. Utiahnite ¢lanky skrutiek. To spdsobi, Ze zariadenie sa pri Gplne otvorenej polohe (hlavné upinanie)
Sikmo naklonf, aby mohol vodi¢ bez problémov sam uchopit’ baliky, ku ktorym nie je pristup v pravom uhle
mozny.

Obidve obmedzujlice retaze (3) sa znovu pevne zavesia na
prislusné retazové zavesenie (Obr. 15).

Obr. 15

51400035 V2 SK
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6.4 Nastavenie hibky uchopenia

6.4.1  Strana podkladu

Nastavenie hibky uchopenia (strana podkladu) musi byt
nastavené tak, aby boli ocelové lamely s pruzinou v dolnej s
vrstvy dlazby (Obr. 16).

Pri extrémne vel'kych vrstvdch dlaZby sa odporuca nastavit
nastavenie hibky uchopenia o nieco niz$ie, aby mohli ocelové
lamely s pruZinou uchopovat'v najnizsej &asti vrstvy dlazby. V
opacnom pripade hrozi nebezpeclenstvo, Ze vrstva dlazby sa
méze pocas zdvihania rozpadnut.

51400035

Nastavte vzdialenost priblizne 100 mm - 150 mm od stredu
nastavenia hlbky uchopenia k vonkajSiemu okraju vrstvy

Obr. 18
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6.4.2  Stranastroja

Nastavenie hibky uchopenia (strana stroja) musi byt
nastavené tak, aby boli ocelové lamely s pruzinou v % vrstvy
dlazby (Obr. 20).

Priklad: pri Sirke vrstvy dlazby 800 mm
- 170 mm

Pri extrémne vel'kych vrstvdch dlaZzby sa odporuca nastavit’
nastavenie hibky uchopenia o nieco nizsie, aby mohli ocelové
lamely s pruZinou uchopovat'v najnizsej Casti vrstvy dlazby. V
opacnom pripade hrozi nebezpeclenstvo, ze vrstva dlazby sa
méze pocas zdvihania rozpadnut.

Obr. 20

Zariadenie (HVZ-LIGHT) je optimalne nastavené vtedy, ked pocas uchopenia s otvorenymi kliestami priliehajd ocelové
lamely s pruzinou (na strane stroja) priamo k vrstve kameria a vzdialenost ocelovych lamiel s pruZinou (na strane
podkladu) od vrstvy dlazby je priblizne 100 - 150 mm (Obr. 21).

-
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Obr. 21
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6.5 Nastavenie polohovacich koliesok

1) Pre nastavenie polohovacich koliesok vytiahnite kfuku |2) Nastavte vysku oboch polohovacich koliesok tplne
smerom nahor. rovnako. Vzdialenost' medzi ocelovymi lamelami
s pruzinou a dolnym okrajom vrstvy dlazby je cca 50 mm

3) Po nastaveniznovu sklopte obidve polohovacie
kolieska smerom nadol, aby zaklapli.

50 mm

———

Obr. 22
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6.6 Poznamky k automatickej funkcii stla¢acieho zariadenia ADV

e Patentované stlacacie zariadenie ADV zabrariuje, aby sa dlaZzba vzpriecila a tym sa nekontrolovane odsuvala pocas
kladenia.

e Ovlddanie stlacacieho zariadenia je podla potreby plne automaticky integrované do hydraulického obvodu hlavného
upinania.

e Ked je ovladacia pédka v polohe ,,Uzavriet’ hlavné upinanie*, hydraulicky valec stla¢acieho zariadenia ADV sa najskoér
automaticky vysunie a zariadenie HVZ-LIGHT je tak pripravené na jeho umiestnenie na vrstvu dlazby uréent na
kladenie.

e Ked je ovladacia paka v polohe ,,Otvorit’ hlavné upinanie®, prisunie sa hydraulicky valec stlacacieho zariadenia ADV, o
sposobi tlak zhora na prvy rad dlazby pozdlz priliehajucej hrany.
Az ked je valec zariadenia ADV Uplne vysunuty, hlavné upinanie sa otvori, vrstva dlazby sa uvolni a sicasne sa zatlaci
na podklad.

ohne ADV

=/

mit ADV

¥,
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7 Pouzitie

Ak sa pohybuje rameno vyloZnika nosného zariadenia (rypadla) pri uchopenej vrstve dlazby prili§ d'aleko
smerom von, hrozi nebezpecenstvo prevratenia nosného zariadenia (rypadla) - v zavislosti od hmotnosti
pokladacich kliesti a hmotnosti vrstvy dlazby. Preto dbajte na stabilitu nosného zariadenia (rypadla).

7.1 VSeobecné informacie

e Pred kazdym pouzitim vykonajte funkénu a vizudlnu kontrolu!

e Nastavenie hydraulickych pokladacich kliesti podl'a kapitoly ,,Hydraulicka montaz.

Opatrnou manipuldciou mdzete zariadenie HVZ pouzit’ aj na presun prazdnych paliet z cesty a ich ndsledné ukladanie na
Ucely efektivnej prepravy. Pritom v3ak nevyhnutne dbajte na to, aby palety neboli uchopené s plnym tlakom kliesti
hlavného upinania.

Pri uchopeni's plnym tlakom klieSti sa na jednej strane palety zvycajne poSkodia a na druhej strane sa m6zu ohnut’
v dbsledku extrémne vysokého tlaku kliesti na jednotlivé ocelové lamely alebo celd uchopovaciu ¢elust.

V takom pripade uzavrite hlavné upinanie iba natolko, aby palety eSte akurat drzali!

e Pri pouziti mini-kolesovych nakladacov, minibagrov alebo pokladacich strojov Probst (napr. VM) sa
najskor oboznamte s ovladacimi prvkami nosného zariadenia pre riadiaci obvod hlavného upinania.
Zapamatajte si najma to, ktora funkcia paky otvori hlavné upinanie, aby ste tdto funkciu omylom
neaktivovali pri zdvihnutom zariadeni HVZ s uchopenou vrstvou dlazby a nespustili tak vrstvu dlazby
z klieSti. Nebezpecenstvo trazu!

S ovlddacimi pakami manipulujte pomaly a opatrne, podla moznosti s nosnym zariadenim na volnobeh, pretoze inak mdze
dojst’ najma pri velkych rypadlach v d6sledku vysokého prietoku oleja k porucham funkcii alebo dokonca k poSkodeniu
pokladacich kliesti.

Ubezpecte sa, Ze hydraulické tlaky nepresahuju stanovené hodnoty.

7.2 Upozornenia pre kladenie beténovej zamkovej dlazby v stlade s normami

Predpoklada sa, Ze bloky betdnovej dlazby urcené na kladenie umoziiuju Standardizovany a jednotny vzor kladenia podla
normy.

Predpoklada sa, Ze betdnova zdmkova dlazba uré¢end na kladenie je vybavend takzvanymi rozpernymi pom&ckami
s hrdbkou najmenej 2,5 mm.

Zabudovanie technoldgie stlacacieho zariadenia ADV zaist'uje optimdlne podmienky na to, aby sa jednotlivé kamene pocas
kladenia nevzpriecili a aby sa v priebehu kladenia vytvorila v désledku podopretia hornych okrajov dlazby medzi
jednotlivymi kamerimi v smere uchopenia dalSia drobna Skara.

Po polozZeni dlaZzby tieto drobné Skary nesmiete v Ziadnom pripade odstrafiovat’ sklepdvanim pomocou gumeného kladiva
zo strany podkladu. Po polozZeni dlaZby je potrebné kamene Cerstvo poloZenej vrstvy dlazby od seba odtlac¢at najlepsie len
pomocou pdtiek vyrovnavacda, aby ostali iba drobné skary smerom k podkladu.

Iba tak je moZné dosiahnut’ Standardizovant Skdru velkosti 3 az 5 mm!
Ak je pred zaciatkom strojového kladenia na plochu potrebné zacat' ru¢nym kladenim dlazby, musia sa pri ru¢nom kladenf
dodrZiavat rastrové rozmery dlazobnej jednotky.
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BEZ ADV S ADV

7.3  Priebeh cyklu kladenia

Vodi¢ nakladného vozidla musi mat’ vzdy celd pracovnu plochu nosného a pridavného zariadenia v zornom
poli a musf sa uistit', Ze sa v nebezpecnej oblasti nenachadzaju ziadne osoby ani predmety.

Nebezpecenstvo trazu!

1. Zariadenie HVZ zdvihnite pomocou nosného zariadenia, az kym klieSte volne nevisia.

2. Otvorte hlavné upinanie.

Polohou oboch nastavovacich retazi sa zabezpedi, Ze hlavna upinacia ¢elust’ na priliehajlcej strane visi nizsie
ako hlavna upinacia ¢elust’ na strane podkladu.

3. Kratke uzavretie hlavného upinania (cca 1 sekunda).
Vd'aka tomu sa hydraulicky valec stlacacieho zariadenia ADV vysunie a nadvihne sa stlac¢acia kolajnica.

4. Uplne uzavrite hlavné upinanie, aby bola dlazba celkom stla¢ena (manometer musi ukazovat 150 barov).

V pripade dlazby citlivej na tlak, ako je napr. zatravriovacia dlazba, nastavte tiez pritlacny tlak pomocou
ventilu na obmedzenie tlaku (na cca 8o barov).

5. a) Prevddzka bez hydraulickej oto¢nej hlavy

Pokial zariadenie HVZ nie je pripojené k ndkladnému vozidlu prostrednictvom hydraulickej oto¢nej hlavy, méZete pomocou
Sikmého sklonu priloZit’ klieste k vrstve dlazby uréenej na uchopenie az k zariadeniu s ocelovymi lamelami na priliehajucej
strane hlavnej upinacej Celuste, ktora je na bocnej strane vrstvy dlazby urcenej na uchopenie, a vyrovnat podla nej klieste
aj bez hydraulickej otocnej hlavy alebo bez pomoci dalSieho personalu.

Po vyrovnani sa zariadenie HVZ centricky spusti na vrstvu dlaZby urcenej na kladenie takym sp6sobom, aby sa ocelové
lamely na priliehajicej strane hlavnej upinacej Celuste aj po Gplnom zniZeni eSte dotykali povrchov bo¢nych kameriov alebo
boli od bo¢nych povrchov kameriov vo vzdialenosti max. cca. 2 cm.
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5. b) Obsluha s hydraulickou otoénou hlavou

Ak je zariadenie HVZ pripojené k ndkladnému vozidlu prostrednictvom hydraulickej otoc¢nej hlavy, pomocou funkcie
otocnej hlavy ho mdzete priblizne vyrovnat’ podla vrstvy dlazby uréenej na uchopenie. Jemné vyrovnanie potom mdzete
vykonat’ velmi rychlo pomocou Sikmého sklonu kliesti a prilozenim k vrstve dlazby urcenej na uchopenie az k zariadeniu
s ocelovymi lamelami na priliehajticej strane hlavnej upinacej Celuste, ktora je na boc¢nej strane vrstvy dlazby urcenej na
uchopenie.

Po vyrovnani sa zariadenie HVZ centricky spusti na vrstvu dlazby urc¢enej na kladenie takym spdsobom, aby sa ocelové
lamely na priliehajucej strane hlavnej upinacej Celuste aj po Gplnom zniZeni eSte dotykali povrchov bo¢nych kameriov alebo
boli od bocnych povrchov kameriov vo vzdialenosti max. cca. 2 cm.

6. Skor ako zdvihnete uchopen vrstvu dlazby pomocou nosného zariadenia, posunom vyloznika (rypadla) alebo
pojazdnym pohybom (pokladacie stroje) posurite zavesny bod priblizne 5 - 10 cm k priliehajtcej strane hlavnej
upinacej Celuste. Ndsledne moéZete uchopent vrstvu dlazby zdvihndt kolmo nahor.

7. Otacanim (rypadlo) alebo pojazdnym pohybom (pokladaci stroj) prepravte uchopent vrstvu dlazby na miesto
kladenia.

8. Uchopend vrstvu dlazby umiestnite priblizne vo vzdialenosti 5 cm od oboch okrajov kladenia smerom
k otvorenému podkladu, kym sa obidve polohovacie kolieska nedotykaju uz polozenej zamkovej dlazby.

9. Teraz diagonalne potiahnite uchopend vrstvu dlazby k rohu priliehajlcej strany a dajte pozor na to, aby ste sa
presne trafili do pripadného ozubenia zdmkovej dlazby.

10. Znizte uchopenu vrstvu dlazby, kym nebudu obe zdvesné retaze mierne napnuté.

1. Otvorte hlavné upinanie priblizne na 2 sekundy. V désledku toho sa hydraulicky valec stld¢acieho zariadenia
najskor automaticky vysunie a zariadenie ADV privadza uloZend pruzinovd silu na prvy rad dlazby. Po ukonceni
tohto vysunutia valca na zariadeni ADV sa otvori hlavny upinaci valec a ndsledne sa polozi dlazobnd jednotka na
podklad.

LiSta ADV pritom stla¢i dlazbu smerom nadol a zabrani silnému vzprieceniu dlazby.

12. Pomocou nakladného vozidla posurite zdvesny bod cca 5 — 10 cm smerom k hlavnej upinacej celusti na strane
podkladu.

13. Prazdne zariadenie HVZ sa po naslednom zdvihnuti automaticky mierne vykloni smerom dopredu k otvorenému
podkladu alebo k hlavnej upinacej €el'usti na strane podkladu, ¢im sa vzdiali od prave poloZenej vrstvy dlazby.
Zabrani sa tak tomu, aby v désledku zdvihania pokladacich klieSti smerom nahor praskli jednotlivé kamene
z prvého radu.

14. Pocas otacania alebo pojazdného pohybu na ucely upnutia dalSej vrstvy dlazby sa hlavné upinanie Uplne otvori a
nasledne sa hned uzavrie na priblizne 1 sekundu. Tento kratky zatvaraci pohyb hlavného upinania spdsobi, ze
hydraulicky valec stldacieho zariadenia sa Uplne vysunie, ¢im sa pruzinovy zvdzok opdat nabije.

15. Pokladacie klieSte HVZ su teraz pripravené na vykonanie dalSieho cyklu.

7.4 VSeobecné upozornenia pre kladenie v stilade s normami

Po polozZeni dlaZzby je potrebné kamene Cerstvo poloZenej vrstvy dlazby od seba odtlacat najlepSie len pomocou patiek
vyrovnavaca, aby ostali iba drobné skary smerom k podkladu. Iba tak je mozZné dosiahnut’ Standardizovanu Skaru velkosti 3
az 5 mm! Ak je pred zaciatkom strojového kladenia na plochu potrebné zacat' ru¢nym kladenim dlazby, musia sa pri ru¢nom
kladeni dodrZiavat rastrové rozmery dlaZobnej jednotky. Kamene na mieste kladenia v Ziadnom pripade nezatikajte k sebe
gumenym kladivom. Vzniknuté Skary zodpovedajlce prislusSnym normam by sa tym odstranili. Vysledkom by bola dlazba,
ktord nespifia normy!
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7.5 V3eobecné upozornenia pre kladenie

Cim st kamene hrubsie, tym l'ah3ie sa daju bezpe¢ne uchopit a naopak, ¢m st kamene tensie, tym naro¢nejie je
uchopenie.

.....

V pripade nekvalitnych kameriov, t. j. so zubami na spodnych okrajoch dlazby, napr. z dévodu opotrebovania tvarov alebo
vydutych kameriov, mdze byt problém so zdvihnutim balika.

Pri zatvorenych a zavesenych klieSt'och zaveste retaze s uhlom nabehu tak, aby boli takmer napnuté. Utiahnite ¢lanky
skrutiek. To spbsobi, Ze klieste sa pri Gplne otvorenej polohe sikmo naklonia, aby mohol vodic bez problémov sam uchopit’
baliky, ku ktorym nie je pristup v pravom uhle mozny.

Vysoky stuperi mechanizacie strojového pokladania je mozné optimalizovat’ ekonomicky len vtedy, ak sa optimalizuju aj
okrajové podmienky. Ked’Ze kladenie zdmkovej dlazby pozostava z velkej Casti z prepravy a len relativne malt ¢ast’ tvori
samotny proces kladenia, je zrejmé, Ze sa musi optimalizovat’ preprava na stavenisku.

Pri doruceni nechajte baliky zloZit' ¢o najbliZSie k okraju miesta pokladania, aby ste predisli d'alSej preprave, skratili jazdné
vzdialenosti a v dosledku toho dosiahli pri pokladani pomocou pokladacieho stroja vysoky vykon.
Nechajte vSak dostatoc¢ny priestor na manévrovanie pokladacieho stroja.

Idedlne je dorucenie ,,just in time*, aby bolo mozné pomocou vykladacieho Zeriava umiestnit’ baliky s dlazbou ¢o najblizsie
k pohyblivému okraju miesta kladenia.

V kazdom pripade naplanujte vzdialenost’ balikov zo vSetkych strdn dostatocne velku na to, aby bolo mozné nad balikmi
umiestnit’ upinacie klieSte pokladacieho stroja.

Najma pri Gzkych pokladacich pasoch, ako su ulice a pod., vypocitajte vzdialenost’ medzi balikmi z pokladacej plochy a
Stvorcovych metrov na balik dlaZzby.

Baliky musia byt uloZzené rovno a nesmu byt skrdtené do seba.

Zarovnanie balikov upravte podla neskorsieho optimalneho smeru prijazdu k pokladaciemu stroju.

Niektoré dlazobné jednotky st asymetrické, preto sa vZdy uistite, i je zarovnanie konstantné.

Pri niektorych dlaZobnych jednotkach, napr. pri dlaZzbe vo vzorom rybej kosti, sa musia vrstvy ukladat’ stupriovito
prikladanim k sebe. Na tento ucel si zaobstarajte od dodavatela dlazby v¢as potrebné navody na pokladanie, aby ste na
zaciatku stavebnych prac nestracali zbytocny ¢as experimentmi.

Ak vam vzniknu prechodné miesta medzi starou ru¢ne polozenou dlazbou a strojovo poloZzenou dlazbou, odpori¢ame vam
zacat' Uplne nanovo, pretoze pri ru¢nom a strojovom poloZeni dlazby vznikaju rozdielne velkosti Skar.

PriebeZne kontrolujte pravouhlost), priebeh tvorby Skdr a rastrové rozmery dlazby. Neskorsie Upravy niekedy nie st mozné
a oprava si mdze vyZzadovat enormne vela ¢asu.

Vyhnite sa rezaniu a manudlnym pracam, pri ktorych sa zvoli Sirka jedného z pasov urcenych na kladenie ako nasobok Sirky
vrstvy.

Pokial je to mozné, pri kladeni vrstvy dlazby kombinujte r6zne baliky s dlazbou.

Skéry pred utesnenim a pieskovanim vytraste. Nikdy netraste vo vzdialenosti blizsej ako 3 metre od otvoreného okraja
pokladania.
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Obalovy material, ako napr. palety, hned umiestnite nad seba a ndsledne vyberte cely stoh z miesta kladenia.

Pre obalovy material, ako st fdlie alebo pasky, poskytnite podla moznosti vhodné mobilné kontajnery, kde sa moZzu tieto
odpadové materidly hned umiestnit.

Pasky vzdy odstrihnite z oboch stran, o najdalej dole na baliku, aby ste predisli neimyselnému zaseknutiu pasok priich
uchopeni pokladacimi kliestami. Ak sa to stane, Skdrovacia paska sa na palete ¢asto posunie a musi sa rucne opravit.

Ak je to mozné, na poskodené kamene a odpad z kameria zabezpecte mobilné, idedlne vyklopné kontajnery. Neskér vdm
to usetri namdhavé zbieranie tychto kameriov, ako aj prekdzok v jazdnej dréhe podavacich a pokladacich strojov.

V zdsade Setri Cisté a prehladné stavenisko cas a peniaze.

V pripade akychkol'vek problémov s pokladacou technolégiou sa nadviaze priamy telefonicky kontakt medzi
zamestnancami na stavenisku (pokial mozno s vodi¢om pokladacieho stroja) a dodévatelom pokladacieho stroja. Vd'aka
tomu ma poradca doddvatel'a pokladacieho stroja k dispozicii informacie z prvej ruky, ¢o ufahcuje diagnostiku a podporu.

8 Udrzba a starostlivost’

8.1 Udrzba

Aby sa zaistila bezchybnd funkénost, prevadzkova bezpednost a Zivotnost zariadenia, musia sa Gdrzbarske
prace uvedené v tabulke vykondvat' po uplynuti stanovenych lehét.

Mbzu sa pouzivat’ len origindlne nahradné diely, v opa¢nom pripade zaruka zanikne.

VSetky prdce sa smu vykondvat’ len vtedy, ak je zariadenie v beztlakovom, beznapdtovom a odstavenom
stave!

Pri vSetkych pradcach musi byt zabezpecené, aby sa zariadenie nemohlo nedmyselne uzavriet.
Nebezpecenstvo poranenia!
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8.1.1 Mechanicka ¢ast’

UDRZBOVY INTERVAL

Prace, ktoré treba vykonat’

Prva kontrola po
25 prevadzkovych
hodinach

Skontrolujte, resp. dotiahnite v3etky upevriovacie skrutky
(smie vykonat iba odbornik).

Kazdych 50
prevadzkovych hodin

Utiahnite vsetky upevriovacie skrutky (dbajte pritom na to, aby boli dotiahnuté
podla platnych utahovacich momentov prislusnych tried pevnosti).

Skontrolujte bezchybnu funkciu vSetkych existujlcich poistnych prvkov (ako
sklopné zavlacky) a vymerite chybné poistné prvky. > 1)

Skontrolujte bezchybnu funkciu vetkych kibov, vedent, ¢apov a ozubenych kolies,
v pripade potreby ich nastavte alebo vymerite.

Skontrolujte opotrebenie uchopovacich ¢elusti (ak st k dispozicii) a vydistite ich, v
pripade potreby vymerite.

Vetky existujtice vedenia a kiby pohyblivych dielov alebo komponentov stroja
treba premazat), aby sa zniZilo ich opotrebenie a optimalizoval pohyb (Odportcané
mazivo: Mobilgrease HXP 462).

VSetky maznice (ak su k dispozicii) premaZzte mazacou pistol'ou na tuk.

Asporn 1 x rocne

(v naroénych podmienkach
pouzivania skrat'te interval
kontrol)

8.1.2 Hydraulika

UDRZBOVY INTERVAL

Prva kontrola po

25 prevadzkovych hodinach

Kontrola vsetkych zavesnych prvkov ako su ¢apy a oka. Kontrola trhlin,
opotrebenia, kordzie a funkcnej bezpecnosti odbornikom.

AT X

OK NO

R

Prace, ktoré sa musia vykonat’

Skontrolovat, prip. dotiahnut’ vSetky hydraulické spoje
(smie vykonavat iba odbornik).

Prva kontrola po

50 prevadzkovych hodinach

Vymenit' hydraulickd kvapalinu (odpord¢any hydraulicky olej: HLP 46 podla DIN 51524
- 51535).
Vymenit’ vietky pritomné filtre hydraulického oleja.

Kazdych 50 prevadzkovych
hodin

51400035

Dotiahnut vSetky hydraulické spoje
Skontrolovat tesnost’ hydraulického zariadenia
Skontrolovat filter hydraulického oleja, prip. ho vydistit’ (ak je k dispozicii)

Skontrolovat’ hydraulickd kvapalinu a vymenit’ ju (podla udajov vyrobcu) (odporacany
hydraulicky olej: HLP 46 podla DIN 51524 - 51535).

Skontrolovat’ zalomené a odreté miesta na hydraulickych hadiciach.
Poskodené hydraulické hadice sa musia vymenit’
(vo v8eobecnosti sa vymena hydraulickych hadic odpordéa kazdych 6 rokov).

Mo6Zu sa pouzivat’ len predpisané druhy oleja!
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8.2 Oprava zariadenia

e Opravy na zariadeni smie vykonavat’ iba osoba na to odborne spdsobila.

e Pred znovu vzatim do prevadzky (po oprave) je potrebné nechat’ zariadenie skontrolovat’ kontrolnym
technikom.

8.3 Povinnd kontrola

e Prevadzkovatel zariadenia je povinny dbat’ na to aby bolo zariadene minimalne raz do roka O
kontrolované kontrolnym technikom a pri zisteni zdvad budu tieto okamZite odstranené (= nariadenie
DGUV 100-500).

e Je potrebné dbat’ na zodpovedajlce prehlasenie o zhode. (Konformita).

7%

e Vykonanie skusky znalcom je mozné realizovat’ aj prostrednictvom vyrobcu Probst GmbH. Kontaktujte
nds na: service@probst-handling.de el Bedart frher

If required earlier

e Povykonanej skuske a odstrdneni nedostatkov na zariadeni odporti¢ame umiestnit’ skiSobnu plaketu —probst
,,Skuska znalcom / Expert inspection® na dobre viditelnom mieste (obj. ¢.: 2904.0056 +nalepka TUV s
¢islom roku).

Kontrola technikom musi byt overena!

Zariadenie Rok Datum Kontrolu vykonal Firma

51400035 V2 SK
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8.4 Tipy naidentifikacnom Stitku

Typ, vyrobné ¢islo a rok vyroby, st velmi dolezité pre identifikaciu pristroja. Ak potrebujete informacie o
nahradnych dieloch, zaruke alebo iné Specifické podrobnosti, ndjdete na tomto informacnom stitku.
Maximalna zat'aZitelnost’ je maximalne zatazenie, ktorym moZze byt pomocou tohto zariadenia
manipulované. Neprekracujte tito nosnost.

Ak pouZivate pristroj v kombinacii s inym zdvihacim zariadenim (Zeriav, kladkostroj, vysokozdvizny vozik,
bdger) zvézte nosnost’ zariadenia.

Typenschild
Arikel-Nr.: XXX000CKX [ ] p b t
Gerdilenummer: XXXXXXXX ] ro s
Eigengewicht: Xx X kg handling equipment
Greifbereich: xX - xXx mm gm!Tﬁtngll?I-i‘ L
Eintauchtiefe: XxXx mm ottlieb-Daimler-Strafbe
Tragfahigkeit WLL: XxX kg 761729 Erdmannhausen

ermany

Tel.: +49 (0) 7144-3309-0
www.probsi-handling.de

|954 2872

9797583

Priklad: ¢

8.5 Tipy na prenajom / lizing zariadeni PROBST

® S kazdym prendjmom / lizingom Probst zariadenia sa musi bezpodmiene¢ne zapoZi¢at' pévodny navod na
l obsluhu spolu so zariadenim!

51400035 V2 SK
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Doklad o udrzbe handling equipment

Nadrok na uplatnenie zaruky pre toto zariadenie existuje len pokial'su riadne vykondvané povinné tdrzbové prdce.
(V pripade, Ze Ziadate zdaruént opravu prosim vzdy prilozte képiu dokladu o tdrzbe) Po kazdom intervale udrzby

musi byt’ tento certifikat udrzby (s podpisom a peciatkou) zaslany okamzite 1)
1) e-mailom na adresu: service@probst-handling.de / faxom alebo postou

Prevadzkovatel:

Typ zariadenia: Vyrobok ¢.:

Vyrobné dislo: Rok oznacenia: _ __ _

Prva kontrola po 25 pracovnych hodinach

Datum: Udrzbové prace: Kontrola spolo¢nost'ou:
Peciatka firmy
Meno Podpis

Po 50-tich pracovnych hodinach

Datum: Udrzbové prace: Kontrola spolo¢nost’ou:
Peciatka firmy
Meno Podpis
Peciatka firmy
Meno Podpis
Peciatka firmy
Meno Podpis

Minimalne 1x za rok

Datum: Udrzbové prace: Kontrola spolo¢nost'ou:
Peciatka firmy
I POdp’s
Peciatka firmy
o Podpls
SK
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany




Sirka ramena rypadla / excavator arm
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Suprava objimok / sleeves
Pol. I;us/ Vggrﬁ\'{o_ V. Popis/description Dizkallength | Hmotnost/weig | Material
éap / bolts @35 - @70 "A" 1 | 1 | 33100075 | 0 Diétag%’géxpi%d;ozo dihe 20.0 0,1 kg S235JRG2
2 | 2 | 33100076 | O Diétag%’})éxpi%d;og)o dihe 50.0 0,2 kg S235JRG2
| \ | | ‘ | ‘ \ Distanéné puzd
3 2 33100077 | 0 | “*® %‘%%exng ;090 dihé 90.0 0,3 kg S235JRG2
Distanéné puzd
4 4 | 33100078 | 0O IS 3”3%'?( guxZ_SE)Odlhé 50.0 0,1 kg S235G2T
Distan¢né puzdra / spacers 5 | 2 | 33100079 | 0 Diétg":,fgf( g“nggodlhé 50.0 0.1 kg S235JRG2
Distan¢né puzdro
6 | 2 | 33100080 |0 . 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
= ‘ = ‘ — Q 3,9’-5 X9 31 x50 dihé — p ro s © all rights reserved conform to ISO 16016
| 7 | 2 | 33100081 | 0 D'Stanénfg?gidé°3l 50 dihé 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment|
|20 50 | | 50 | | 90 90 50 s obojstrskos:strama i Daum | Meno Nazov ;
== 1 1 1 T ! 8 2 | 33100082 | 1 0B ane 50.0 0,79 kg S235JRG2 Prvé R.Hoffmann Suprava adaptérov pre
. > ODOIST. Skos, strana Skontf. 9.4. | R Hofimann na upnutie k ramenu rypadla
Cap / bolts @30 "A" 9 | 2 | 33100083 | 0 D'Sta”énggf’g’f(dé?3l 50 dihé 50.0 1,2 kg S235JRG2 (otvor @ 30 — @ 70/ditanéné puzdra so irkou 100 —
11 o+ o [o] B, | me | o |
Distanéné puzd 22
11 | 1 | 33100099 | O '33”3"5“; g“)f?[)odlhé 20.0 0,0 kg S2350RG2 v e
| 7 | 6 4 3 2 | 1




Detail 1

Sirka ramena rypadla/ excavator arm width
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Cap / bolts @35 - @70 "A"
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Cap / bolts @30 "A"
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handling equipment

Datum Meno

R.Hoffmann

.9. 4. R.Hoffmann

Néazov

Suprava adaptérov pre

na upnutie k ramenu rypadla
(otvor @ 30 — @ 70/diStan¢né puzdra so Sirkou 100 —

Cislo vyr./gislo vykresu

D41400683

List
2

z2

Zodp| Pov.

4 | 3

Nahr.
|

| Néahra
1




21000355

34010099

21030002

34010100

21000355

40110080

......

Blatt 2

21030002

21030002

41400022

Blatt 6

21000204

41400948

20540021

30300067

41401155

2040000

20000048

41400162

30320094

20540036

20160007
20100008

36410026
20100017

41400012

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

ng

Benennu

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

Blatt

r/Zeichnungsnummer

Artikelnumme|

E51400035

Datum Name

Erst.| 2.6.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

21000204

20000075
41401156

Blatt 8

41400154

41400154

Blatt 3

Blatt 3
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Datum Name
Erst.| 2

nnnnnnnnn

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

8 7 6 5 | 4

Is. 1. S. d.
2 | 1




7 6 5 2
41401056
Blatt 4
O
QY
O
QD
21550048 41401057
Blatt 5
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name | Benennung
R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Hoffmann HVZ - LIGHT
Artikelnummer/Ze ichnungsnummer
E5140003
Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 2 | 1




20100014

9 26800009
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20400004
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20000004,/20400001
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o
41400163
_
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennun g
Erst|262016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LlGHT
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
20100017 E51400035 —
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 | 4 2 | 1




0

41400164

21800001

20420005

20450007

20000023

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
5
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

5 5 4 3 2 | 1




33701025

21600016

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
6
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

6 5 4 3 2 | 1




41400041

20000025

21720001

34010097

20100017

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung
Erst| 262016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ _ LIGHT
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
7
E51400035
von 8
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

(&,]

|




41400069

20000025

34010097

21720001

20100017 — prO bSt © all rights reserved conform to 1ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
8
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367

29040220

29040220

[ |
= pgg!E:‘;E XXXXXXXX

ArthelNr 53100130
Gerate e 31818003-10-001
015,

nt 18y
40WL) 250k

50 - 541
o 130mm

0 i
Tel: +49 (0] 7144 32080 |||l| ml"l C€
Madein
Gemany

E
ik EODLNENING 3¢ 0 |12345u59012

—probst Hvz

handling equipment

1f required earlier

=probst

handiing quipment

29040081
Auf beiden Seiten / on both sides

2904066

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen 29040209
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles AUf beiden Seiten/
Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées
On both sides
29040367
O 25.04.2019 Vo 1/1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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