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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II
Type: HVZ-UNI-II

Bestell-Nr.: 5140.0036

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 05.01.2018..........
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Sicherheit

2.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e st die Bezeichnung flr das Greifgerat.
ProduktmaR: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerates.

Tragfahigkeit (WLL*): | @ gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifglitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: ¢  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik
e fir Elektrik

2.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
|| Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschaden
" | die Folge.
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2.4  Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroBe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
. . : . . I 2904.0665 30mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt mit 2904.0666 50 mm

¥,

den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.

2.5 Personliche Sicherheitsmalnahmen

&.

A

beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

Es diirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

2.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen e
Anforderungen aus:

Schutzkleidung
e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

[ ]
e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Geréte in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
[ ]
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2.7 Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerét bei Witterungsverhéltnissen unter 3° C(37,5° F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.
e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung
wieder eingesetzt werden.

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss sofort
jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

5 Db

e Das am Gerdt angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

N

8.2 Hydraulik

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von
Fachpersonal austauschen lassen.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreif3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum
Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e>i®

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
Gerat gewabhrleistet.
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerdt muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
l]%> e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.
e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht (iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerdt mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht geéffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
® Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.

o Die Tragfiahigkeiten und Nennweiten des Gerétes diirfen nicht iiberschritten werden.
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

Q)
1
3 [ 1
20 /
Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in !
Steine beim Transport Ordnung ]

durchbrechen.

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen -

Die Steine haben,,Bauche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. — LT ] ) -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken®. l [ [
Abstandhalter gehen nicht iiber die ganze H6he der Steine. EDDED

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : D
—_— —_—
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3 Allgemeines

3.1  BestimmungsgemaRer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-Il ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie Probst Verlegemaschinen (VM-
203/204/301) , Hydraulikbagger, Radlader und Heckbagger.

e Seitens des Trdgergerates, sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betdtigung der HVZ-UNI-II

erforderlich.

e  Mit diesem Gerat (HVZ-UNI-II) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II diirfen nicht iberschritten werden.

e Esdiirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "FiiRe, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit:

Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

Universell einstellbare Nebenspannweite zur exakten Formierung
der Verlegeformation.

Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Fiihrung der Zange.
Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
Mit Oldruckmanometer.

Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Universelle Baggeraufthdngung mit hydraulischem Drehmotor
(360°).

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergeréates):

e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

e Riickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter

Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen und den der Konformitdtserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten

werden.

ﬂ% Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemafen Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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3.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27 23

24 25

Sonderadapter z. B. furr Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

ZUBEHORSET:

A | Rohrsteckschliissel fiir Einstellung der Seitenspannung

(7063.0001)

B | Inbusschlissel SWo08 zum Verschieben der
Positionsadapterschiene (7063.0001)

C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite an

der Hauptspannung (34010100)

D | Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an der

Hauptspannung (34010016)

N
»
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A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

A Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

_l NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht tiberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Transport von Menschen und Tieren. “ /|| ‘

e Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

e Das Anhangen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an das Gerat.

e Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr

besteht.
e Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifgiitern, da XI g |
dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) = NO

e (Steinlagen, die ,,FiiBe*, Bauche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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3.3  Ubersicht und Aufbau

Drehkopf (360°)

Bedienbiigel —\
D

Planumseitige

Hauptspannungs
backe
Lo Hydraulikzylinder
Bedienbiigel o Hauptspannung

Abdriickvorrichtung
ADV

Einstellung Greifweite
der Hauptspannung

G,re':t'ﬁfen_ Nachstellung
einsteflung Flihrungsspiel
Maschinenseitige
Hauptspannungsbacke
Absetzrollen
Anstellketten
Nebenspannung
Halfeneisen
3.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhohe Nebenspannweite Tragfahigkeit Eigengewicht
HVZ-UNI-II 580 —1.260 mm * 50 — 140 mm 960 —1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 -1200mm **
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange = Greifbereich (fir Steinlagenabmessung)
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-UNI-Il mit dem Tragergerat erfolgt (iber den Drehkopf

Die 2-Punkt-Aufhangung ist mit zwei Federn zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Anstell-Kette

Aufhdngung am
Drehkopf

Feder

Die Verbindung zum Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber die eine Baggeraufhangung (UBA, bzw. Lehnhofadapter).
Baggeraufhdangung Lehnhofadapter AW ‘; ¥ .

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit iR "
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung ‘
hergestellt werden.

Baggeraufhdangung
(Lehnhofadapter)

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube mit
Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und Baggeraufhdngung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse

Durch Lésen der vier Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf
verandert werden (¢). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder
einfUhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben

Arretierungs-
schrauben

Hydraulischer Drehkopf
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4.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-UNI-Il an das Tragergerdt werden zwei voneinander getrennte Hydraulikkreisldufe benétigt.

Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am Ventilblock.
Der max. zuldssige Druck fiir beide Hydraulikkreisldufe betrégt 200 bar.

Seitenspannung schlieRen
Seitenspannung 6ffnen
Hauptspannung 6ffnen

Hauptspannung schlief3en

60 GC
= o<
R
R = 1 5
P
©
%@

Rotation vom Drehkopf

Bild 2

4.3  Einstellung ,,Bypass-Ventil“

Die Nachriistung eines ,,Bypass-Ventiles (siehe ¢') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikél-Volumenstrémen > 40 I/min , einen Teil des Olstromes gleich
wieder in den Riicklauf des Tragergerates zurlick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.
ACHTUNG:

Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller
Wahrscheinlichkeit nach zu weit gedffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht werden
(um den Hydraulikél-Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).

Bei Tragergeraten mit Hydraulikdlvolumenstréomen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett
geschlossen!
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5 Einstellungen

5.1  Allgemein

e Um die optimale Verlegeleistung mit der HVZ-UNI-Il zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden Betonsteineinheiten
sachgemal eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und gehen Sie die
Einstellanweisungen am besten Punkt flir Punkt durch.

Achtung: Bei allen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betdtigungen der hydraulischen Funktionen,
sich niemand im Bewegungsbereich der Zange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellungsarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

f Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

Vorsicht bei allen Einstellarbeiten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

5.2  Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Greiftiefeneinstellung Planumseite

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich im unteren Drittel der Steinlage
befinden.

Bei extrem grofen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der Steinlage
greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Steinlage
beim Anheben eventuell auseinander bricht. Kurbel fiir die Greiftiefeneinstellung nach oben schwenken.

Bild 3

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u. links am
Gerat gleich einstellen.

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten. Bild 5
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Federriegel um 180° verdrehen und in Kerbe einrasten.
Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben und
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten.

— @ € —

Bild 6

5.2.2 Greiftiefeneinstellung Maschinenseite

Die Einstellung der Greiftiefe der Lamellenbacken auf der
Maschinenseite erfolgt (iber eine zentrale
Gewindeschraube.

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich auf halber H6he der Steine befinden.

Beispiel: bei Steinhéhe 80 mm = 40 mm

Abstand auf ca. 100 — 150 mm zwischen Mitte
Greiftiefeneinstellung und der AuRenkante der Steinlage
einstellen

— @

5o guo

Bild 7 4100—150 mm‘

Bei extrem groRen Steinlagen empfiehlt es sich, die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so dass
die Stahllamellen im untersten Bereich (siehe Bild A) der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben auseinanderbricht.

Handkurbel nach oben klappen.

Uber die Handkurbel die Einstellung so vornehmen, dass die
Stahllamellen die Pflastersteinlage an der Planumseite ca.
ein Drittel der Steinhéhe von unten entfernt ergreifen.

Die Handkurbel durch Herunterklappen vor selbstandiger
Verdrehung sichern.

Bild 8
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5.2.3 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben
schwenken.

2) ) Hohe der beider Absetzrollen genau gleich
einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung B).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Kurbeln an den
Absetzrollen wieder nach unten schwenken und
einrasten.

Bild 13

50 mm

Darstellung B
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5.3  Einstellung Hauptspannung

c Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

5.3.1 Einstellung der Hauptspannung (Maschinenseite)
\ Als Hauptspannung wird die mit dem einzelnen
. > hydraulischen Zylinder betatigte Greifrichtung, welche die
Steinlage (iber die Stahllamellen ergreift, bezeichnet.

e Das PaketmalR in Greifrichtung der Hauptspannung,-
tblicherweise das kleinere MafR einer rechteckigen
Verlegeeinheit-, feststellen.

[I @ @ e Die Verdrehsicherung (1) aufklappen
0 e An der Gewindespindel (2) die Hauptspannweite auf das
D SR notwendige Mal8 mit Hilfe eines Rohrsteckschliissels
einstellen.

e Die Verdrehsicherung (1) zuklappen.

Rohrsteckschliissel
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5.3.2 Einstellung der Hauptspannung (Planumseite)

Einstellung Hauptspannung am Geréat (Planumseite) Klappsplint (4) am Steckbolzen entfernen und

entsprechend der Steinlagenldnge einstellen. anschlieBend Steckbolzen (3) entnehmen (siehe Bild
16+17).

O] _T'.'/.?'g-| O Y

566565 50656 55 ?fz
R R Ry

Planumseite Bild 16

Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition Steckbolzen (3) wieder einstecken (siehe Bild 17),
(A), durch Anfassen an den Handgriffen, ziehen (Bild 18 | Steckbolzen mit Klappsplint (4) sichern (siehe Bild 17).

und 19)

Bild 18 Planumseite L Bild 19




Einstellungen 22/ 42

—probst

handling equipment

Das Gerdt (HVZ-UNI-II) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Stahl-Lamellen
(Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen Abstand zur
Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Bild 20
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5.4  Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Stahllamellen sollten nicht seitlich tiber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die bereits
verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.
Je nach Lange des Paketes seitlich (iberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

e Fur bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle Lamellen
einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fiir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Bild 11)

Stahllamellen

=
i

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder % Umdrehung I6sen, um den Lamellen liber die Tellerfedern
Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu ermdglichen

Stahllamellen
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5.4.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Moglichkeit die Backenbreite entsprechend zu verandern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an der Steinlage
aullen etwas liberstehen und somit das Anlegen an eine
bereits verlegte Steinlage eventuell erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden duReren
Feder-Stahllamellen (an der Planum und sowohl an der
Maschinenseite der Hauptspannweite) durch die
entsprechenden Zubehér Feder-Stahllamellen ersetzt (Bild
21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (34010016) “
ﬂ Bild 21.2

5.5  Langeneinstellung der Abdriickschiene

e Ab einer Steinlagenbreite (iber 1000 mm sollte die
einstellbare Abdriickschiene (max. 1200 mm)
ausgefahren werden.

e Federstecker herausziehen (@) u. gleichzeitig etwas
verdrehen (@®). Dann Federstecker (@) wieder los
lassen, bis dieser wieder einrastet.

e Abdriickschiene entsprechend verschieben (©),
Federstecker (@) etwas herausziehen u. gleichzeitig
etwas verdrehen bis er wieder in Bohrung einrastet.

e Die Lange der Abdriickschiene so einstellen, dass die
Schiene auf KEINER Seite tiber die Steinkontur
hinaussteht, dort mit den Federbolzen wieder
verriegeln. Die Abdriickschiene sollte ca. 2 cm von der
SteinauBenkontur auf jeder Seite zuriickstehen.

Bild 12
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5.6  Einstellung Seitenspannung

5.6.1 Backenldngeneinstellung Seitenspannung

® Pakettiefe abmessen

e Im Lieferumfang enthaltene Halfeneisen (Standardlénge 850)
ggf. auf PakettiefenmaR abzliglich ca. 50 mm durch absagen
oder abtrennen kiirzen bzw. entsprechende Halfeneisen vom
Verlegezangenhersteller beschaffen.

Falls die Halfeneisen gekiirzt werden miissen, muss dies immer
auf beiden Seiten geschehen (niemals einseitig kiirzen), da
diese sonst nicht mehr zentrisch an den
Seitenspannungstragern befestigt werden kénnen.

e Wie abgebildet an der Seitenspannung befestigen, Schrauben
jedoch nicht ganz festziehen. Position der Halfeneisen muss
= vorerst exakt eingestellt werden, erst danach erfolgt das feste
Anziehen der Befestigungsschrauben

Bild 13

5.6.2 Greiftiefeneinstellung Seitenspannung

Bild 14 Bild 15 Bild 16

e beiSteindicke 6 cm e DbeiSteindicke 8 cm e beiSteindicke 10 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 1 Greiftiefeneinstellung in Stellung 2 Greiftiefeneinstellung in Stellung 3
montieren. montieren. montieren.
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5.7  Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten an der Drehsicherung nach oben geklappt werden.
Seitenspannung) (siehe 7)

Bild 17 Bild 18
Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit Steckschliissel @
nach Skalenaufkleber auf beiden Seiten des Gerétes auf = VergréRerung der Seitenspannung

gleichen Wert einstellen (siehe Bild 19 und Bild 20).

Drehsicherung wieder schlieBen um Einstellschraube gegen
Verdrehung zu sichern (siehe Bild 18).

NAas Y

e/ AV
Ay g
SIV/AV(,
N
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@ = Verlkleinerung der Seitenspannung

S

Co
A

Bild 20

Bild 19
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Hohe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage einstellen.
Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung entfernen ().
Dabei Seitenspannung festhalten, damit diese nicht nach
unten fallt.

Bild 21

Seitenspannung auf entsprechende Position einstellen ().
Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlieBen und kontrollieren ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.
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Greifweiteneinstellung Seitenspannung  pje HyZ-UNI-Il ist mittels der kraftvollen Seitenspannung in der Lage,

(mit Verschieben der Steinlage zum unverzahnte Pflastersteinlagen, welche in Kreuzfuge paketiert sind, in den

Lauferverband) Lauferverband zu verschieben.
Dazu werden sogenannte Positionieradapter (Sonderzubehér) an den
Halfeneisen der Seitenspannung befestigt. Es sind insgesamt so viele
Positionieradapter nétig, wie sich Steinreihen in Richtung Hauptspannrichtung
befinden (z.B. 7 Stiick im abgebildeten Beispiel der Steinlage, bzw. 5 Stiick im
abgebildeten Beispiel des Adapters).

Hauptspannungsrichtung /

71
6
- e s
- = -~ e e’
N i i
- e 1
5 [ I 1
2 /
Bild 23 Bild 24

5.8  Einstellung Positionieradapter

e Die Uberstehende Ldnge der Positionieradapter zwischen Halfeneisen und
Schraubenkopf (Vorsprungsmaf) beim abgebildeten Beispiel betrégt bei
Halbsteinverband 20 cm dividiert durch 2 =10 cm.

e Fiir das abgebildete Beispiel werden in das Halfeneisen der
Seitenspannung rechts Positionieradapter fiir die Steinreihe 1, 3, 5 und 7
montiert und in etwa an der zu erwartenden Stelle positioniert. An der
Seitenspannung links erfolgt die Montage der Positionieradapter fiir die
Steinreihen 2,4 und 6.

e Hauptspannung, welche bereits eingestellt ist, hydraulisch ganz 6ffnen,
HVZ-UNI-II Gber das Steinpaket anheben, damit diese frei hangt.

e Seitenspannung ganz schlieRen.

e Grobeinstellung tber Einstellschraube (Bild) beide Seitenspannungsteile
so einstellen, dass das vorher festgestellte PaketbreitenmaR + halbe
Steinldnge im Beispiel 5 x 20 +10 = 110 cm, auf der Skala hinter dem
senkrechten Ubergangsblech liegt .

e Mal zwischen den beiden Halfeneisen messen, Feineinstellung tiber die
Einstellschraube PO so vornehmen, dass das gemessene Maf}
ca. 3 bis 4 mm groRer ist als das PaketbreitenmaR. (Dadurch wird
sichergestellt, dass die einzelnen Pflastersteine auch nach der Ablage im
Planum in Seitenspannrichtung nicht knirsch sondern normgerecht mit
einem Fugenabstand von 3 — 4 mm liegen. Hierzu ist erforderlich, dass die
einzelnen Pflastersteine angeformte Abstandshilfen mit min 2,5 mm Dicke
aufweisen.)

e Seitenspannung ganz 6ffnen.
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5.9  Erster Greifversuch

é Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

e Verlegezange HVZ-UNI-Il mit ganz gedffneter Haupt- und Seitenspannung auf die Steinlage auflegen, dabei darauf
achten, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die zu greifende Steinlage beriihren.

e Seitenspannung langsam schlieBen bis die Halfeneisen bzw. die Képfe der Positionieradapter noch ca. 1 cm von der
Steinlage entfernt sind. Die Position der Halfeneisen durch Verschieben in der Kulisse so einstellen, dass diese

gegeniiber der Steinlage in etwa mittig ausgerichtet sind

e Die Befestigungsschrauben der Halfeneisen festziehen. Dazu muss die Seitenspannung wieder ganz gedffnet werden,
um Zugang zur Innensechskantschraube im Halfeneisen zu bekommen.

e Beiangebauten Positionieradaptern Seitenspannung wieder so weit schliefen, dass Kopfe der Positionieradapter noch

ca. 1cm von der Steinlage entfernt sind.

e Nun die Positionieradapter so ausrichten, dass die Képfe ca. 1 cm vor der Steinmitte, in Richtung auf die planumseitige
Hauptspannbacke hin, auf die Steinseitenflachen treffen. (Dadurch wird im spateren Verlegebetrieb, wo es
vorkommen kann, dass bei der Positionierung der HVZ-UNI-II auf der Verlegeeinheit die Stahllamellen der
anlegeseitigen Hauptspannbacke nicht immer, wie vorgegeben, die Steine beriihren, sichergestellt, dass die
Positionieradapter zumindest in etwa mittig auf die zu verschiebenden Steinreihen treffen.)

An dieser Position die Positionieradapter durch festes Anziehen der Schrauben fixieren. Dabei unbedingt darauf
achten, dass die VorsprungmaRe (MaR zwischen seitlicher Anlageflache des Halfeneisens und Kopf des
Positionieradapters alle exakt gleich sind und dem gewtiinschten VerschiebemaR (im Beispiel 10 cm) entsprechen.
Bei Steinen, welche in Richtung der Hauptspannung grof3er als ca. 16 cm sind, gegebenenfalls pro Stein 2
Positionsadapter (Sonderzubehdr) einsetzen, damit sich die Steine beim Verschiebevorgang nicht verkanten.

Ohne Verschieben zum Lauferverband:

Seitenspannung ganz schlief3en. Die einzelnen Steine
werden aufgrund der vorher vorgenommenen Einstellung
von der Seitenspannung nicht vollkommen
gegeneinandergepresst, um nach dem Ablegevorgang mit
einer normgerechten Fuge zu liegen. Trotzdem wird
sichergestellt, dass sich die Verlegezange HVZ-UNI-Il beim
AufBermittigen aufsetzen auf die Steinlage beim SchlieRen
der Seitenspannung selbststandig auf der Steinlage
zentriert.

Mit Verschieben zum Lauferverband:

Um zu vermeiden, dass der Verschiebevorgang durch
aufeinandertreffende Ecken der zu verschiebenden Steine
behindert wird, miissen die Steinreihen durch Schliel$en der
Hauptspannung zuerst ausgerichtet werden:

Hauptspannung schlieRen, damit die Steinreihen
ausrichten.

Hauptspannung geringfligig 6ffnen, damit zwischen den
Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Durch kurzes SchlieBen der Hauptspannung den ADV-
Zylinder wieder ausfahren.

Seitenspannung ganz schlieRen. Die einzelnen
Steinreihen werden nun Uber die Positionieradapter
gegeneinander in den Lauferverband verschoben. Die
einzelnen Steine werden aufgrund der vorher
vorgenommenen Einstellung von der Seitenspannung
nicht vollkommen gegeneinandergepresst, um nach
dem Ablegevorgang mit einer normgerechten Fuge zu
liegen. Trotzdem wird sichergestellt, dass sich die
Verlegezange HVZ-UNI-Il beim AulRermittigen aufsetzen
auf die Steinlage beim Schliel3en der Seitenspannung
selbststdndig auf der Steinlage zentriert.
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e Hauptspannung ganz schlief3en. Sicherstellen, dass noch min. ca. 30 mm Zylinderhub des Hauptspannzylinders zur
Verfligung stehen, um auch bei im Rahmen der Toleranzen geringfligig kleineren Steinlagen noch geniigend
Klammerdruck auf die Steinlage ausiiben zu kénnen.

TIPP: e Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Paket dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und
dort die Verschiebung vornehmen.

® BeiBedarf, z.B. bei druckempfindlichen Steinen wie Rasengittersteine den hydraulischen Spanndruck durch
Verstellung des Druckbegrenzungsventils (Herausdrehen der Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn) auf ca. 80 bar,
abzulesen auf dem Manometer, vermindern.

e Seitenspannung ganz 6ffnen.

TIPP: e Im spédteren Verlegebetrieb bei schlechter greiftechnischer Qualitdt der Steinlagen (Steinlage tendiert zum
Durchbrechen oder einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum
Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

e Verlegezange HVZ-UNI-Il langsam anheben.
Sollte sich die Steinlage beim Anheben nach unten vor dem kompletten Abheben stark durchbiegen, Greifversuch
abbrechen.

e Aufgrund der greiftechnischen Qualitat der Steine ist die Einstellung einer gréfReren Greiftiefe erforderlich.

e Die Greiftiefe Schritt fiir Schritt erhéhen, bis ein sicheres Greifen der Steinlage méglich ist.
(Bei Bedarf ,,Ermittlung der greiftechnischen Qualitdt“ (siehe entsprechendes Kapitel) durch ,,Turmbau“ durchfiihren
und Riicksprache mit dem Steinhersteller und dem Lieferanten der Verlegezange nehmen.)

e Durch ruckartiges Anheben und Absenken der Verlegezange HVZ-UNI-Il spatere Belastungen beim Verfahren der
gegriffenen Steinlage mit dem Tragergerat simulieren und beim Herausfallen der Steine bei dieser Simulation die
Greiftiefe erneut vergroRern.
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5.10 Hoéheneinstellung der Abstiitzrollen

e Mit der gegriffenen Steinlage zur Verlegestelle fahren und die Verlegeeinheit an der vorgesehenen Stelle an die bereits
verlegten Steine anlegen.

e Die Hoheneinstellung der Absetzrollen so vornehmen, dass bei ganz abgesenkter HVZ-UNI-II die Unterkante der
Stahllamellen ca. 5 mm iiber der Oberfldche der verlegten Steine sind.

Absetzrollen

TIPP: e Bei Verlegung von Rasenfugensteinen mit grofRen, verdeckten Abstandshaltern (Verursachen
Verminderung der Greifsicherheit), kann die Hoheneinstellung der Abstiitzrollen auch so vorgenommen
werden, dass sich die Unterkante der Stahllamellen unterhalb der Oberfldche der verlegten Steine
befindet. Dadurch kann die Greiftiefeneinstellung planumseitig H tiefer vorgenommen werden, was zu
einer Erhdhung der Greifsicherheit fiihrt.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Stahllamellen bei dem Anlegen nie zwischen die Steine einklemmen
und so ein fugenloses Anlegen unméglich machen.

5.11  Anmerkungen zur automatischen Funktion der ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis der
Hauptspannung integriert.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-UNI-II ist somit bereit, auf eine zu verlegende
Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der Anlegekante
aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird freigegeben
und gleichzeitig aufs Planum gedrtickt.
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6 Bedienung

6.1  Allgemeines

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach aufen bewegt,
besteht Kippgefahr des Tragergerdtes (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der Verlegezange und das
Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitdt des Tragergerates (Baggers) beachten.

Achtung! e Fiir den Verlegebetrieb ist es unerheblich, ob die HVZ-
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz UNI-Il'an einem Bagger, Radlader oder dergleichen
durchfiihren! angebaut oder in Verbindung mit einer Probst

Verlegemaschine VM 203, VM-301, VM-401 oder VM-204

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II . .
eingesetzt wird.

wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

e Niemals ohne Steinlage bei geschlossener Seitenspannung die Hauptspannung schlieBen, da es sonst dazu kommen
kann, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen werden.

e Beisorgsamem Umgang kann die HVZ-UNI-Il auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdaumen und
zum spdteren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden, dass die
Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schlielen, dass Paletten gerade noch halten!

e Bei Einsatz an Bagger, Radlader oder dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates fiir die beiden Steuerkreise fiir Hauptspannung und
Seitenspannung vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!
Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedachtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da insbesondere bei
grofRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange HVZ-UNI-II
hervorrufen kénnen.
Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht (iber den in Kap. 3.1 angegebenen Werten liegen

e BeiEinsatz an Verlegemaschine (z.B. VM 301):
Machen Sie sich mit der Betatigung, welche liber den rechts vom Fahrersitz angebrachten Steuerhebel erfolgt,
vertraut. Pragen Sie sich ein, dass insbesondere die Betatigung des Kreuzsteuerhebels nach vorne, die Hauptspannung
o6ffnet, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!

e Bei Wahl der Funktion ,,Automatik der Verlegemaschine werden die einzelnen Betatigungsschritte der Arbeitszyklen
der HVZ-UNI-Il automatisch nacheinander aktiviert. (Siehe hierzu Bedienungsanleitung der Verlegemaschine).
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6.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten einen normgerechten,
gleichférmigen Verlegemuster erlauben.

e Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten Abstandshilfen
mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

e Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand
einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch zusammenklopfen
mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.
Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.
Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge in der Gré(3e 3 bis 5 mm erzielen!
Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegung Handverlegung erforderlich, miissen bei der Handverlegung die
Rastermafe der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

o
i
! [T T 11 /’
[ ]

Durch die Einstellung der Greifweite der Seitenspannung wird sichergestellt, dass die Einzelsteine in Greifrichtung der
Seitenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand in
Richtung der Seitenspannung aufweisen.
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6.3  Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Trégerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des Triagergerites und
Anbaugerites im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch Gegenstande im Gefahrenbereich

befinden.

e Anheben der HVZ-UNI-II mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hdngt.

e Offnen der Hauptspannung und der Seitenspannung der HVZ-UNI-II.
Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, insbesondere nicht im Schwenkbereich der
Seitenspannungsbacken steht und geféhrdet oder gar verletzt werden kénnte.

Unfallgefahr!

e Aufgrund der Einstellung der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hdngt als die planumseitige Hauptspannbacke.

e Kurzzeitiges Schliefen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der Abdriickvorrichtung

ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf:

e Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch Heranfiihren
an die aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens
an der Seitenfldche der aufzunehmenden Steinlage die
Zange an der aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-II auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug mittels einem
hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann die HVZ-
UNI-II mittels der Drehkopffunktion grob auf die
aufzunehmende Steinlage ausgerichtet werden. Die
Feinausrichtung lasst sich dann sehr schnell durch den
Schraghang der Zange durch Heranflihren an die
aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an
der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage
vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-Il auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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Bedienung wenn keine Umformatierung der Steinlage Bedienung wenn eine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist: erforderlich ist:
e SchlieBen der Seitenspannung , dabei richtet sich die e SchlieRen der Hauptspannung, damit sich die
HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die Steinreihen ausrichten und beim anschlieRenden
aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Verschieben die Steinreihen ungehindert aneinader
Bei sehr starkem aufRermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI- vorbeigleiten kénnen und sich nicht an den Ecken
Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem verhaken.
Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-Il | Hauptspannung geringfiigig 6ffnen, damit zwischen den
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 Héhenstitzen Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
auf der Verlegeeinheit aufliegt. Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Erkldrung: Positionen Steuerhebel

Pos.1: Greifen, Ablegen, Reset

Pos. o: Null-Stellung

Pos.3: Gegenbewegung (z.B.: Abbruch des Zyklus)

e SchlieRen der Seitenspannung , dabei richtet sich die

In diesem Fall: HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die

Seitenspannung gerinflgig 6ffnen (HVZ-UNI-II senkt aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Uber die

sich wnf:der mit alle.n 4 Hohenstltzen auf die Positionieradapter werden die Steine im notwendigen
Oberfldche der Steinlage ab. MaR gegeneinader verschoben.

Schlief’en der Hauptspannung Bei sehr starkem auflermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI-
Offnen der Seitenspannung Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem

Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-II
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 H6henstiitzen
auf der Verlegeeinheit aufliegt.

In diesem Fall:

e Seitenspannung gerinfligig 6ffnen (HVZ-UNI-Il senkt
sich wieder mit allen 4 Hohenstiitzen auf die
Oberfldche der Steinlage ab.

e SchlieRen der Hauptspannung

e Offnen der Seitenspannung

Mittels des hydraulischen Drehkopfes die Klammer so drehen, dass sie liber die zu greifende Steinlage abgesenkt
werden kann.

Die Klammer so verschwenken, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke nach Méglichkeit die
Steine beriihren.

Weiterhin so verschwenken, dass die Klammer in Richtung der Nebenspannung in etwa zentrisch auf die zu greifende
Steinlage ausgerichtet ist.

Die Klammer absenken, bis die Auflageteller der Klammer die Steinoberflachen beriihren. Danach nicht weiter
absenken! Die Traverse darf keinesfalls den HVZ-UNI-II Aufsatz beriihren und somit Druck von oben auf die Klammer
ausgelibt werden (durch den Ausleger des Tragergerates).

Hydraulischen Steuerhebel auf,,Position 1 betdtigen, so lange auf dieser Position halten, bis folgende Bewegungen
abgelaufen sind:

Hauptspannung schlie8t
Hauptspannung 6ffnet geringfiigig
Nebenspannung schlief3t
Hauptspannung schlief3t
Nebenspannung 6ffnet

Bild 2 Pos 2 Pos. 0 Pos.1

Darstellung Steuerhebel Bagger

Durch diesen Bewegungsablauf wird, bei
entsprechender Verwendung und Einstellung von Positionieradaptern die auf so genannter ,,Kreuzfuge* palettierte
Steinlage in den ,,Lauferverband“ automatisch verschoben.

Durch Loslassen des hydraulischen Steuerhebels bzw. durch Zuriickfiihren des Steuerhebels in die Mittelstellung kann
zu jedem Zeitpunkt der Greifversuch abgebrochen werden.

Durch erneute Betdtigung auf ,,schlieen wird der Bewegungsablauf an der abgebrochenen Stelle wieder
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aufgenommen und weitergefihrt.
Durch Betdtigung auf ,,Pos. 1“ wird die jeweils zuletzt ausgefiihrte Bewegung zuriickgesetzt.

Nach vollsténdig abgeschlossenem Greifvorgang (Nebenspannung 6ffnet vollkommen und schwenkt ganz nach oben)
den hydraulischen Steuerhebel in die Mittelstellung zurtickfihren.

Klammer mit der gegriffenen Steinlage anheben und zur Verlegestelle schwenken.

Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhdngepunkt durch bewegen des Auslgers
(Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 10 cm zur anlegeseitigen Hauptspannbacke hin
bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben werden.

Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur Verlegestelle hin
transportieren.

Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag beriihren.

Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die eventuelle
Verzahnung des Pflasterbelages achten.

Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fdhrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdriickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach Abschlufl
dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des Hauptspannzylinders und
damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke bewegen.

Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-UNI-II schwingt diese selbsttdtig leicht nach vorne zum offenen
Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade eben verlegten
Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die Hebebewegung der
Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der ndchsten Steinlage wird die Hauptspannung ganz
geodffnet und gleich anschlieBend fir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige SchlieRbewegung Hauptspannung
bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ganz ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder
aufgeladen wird.

Die Verlegezange HVZ-UNI-Il ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

TIPP: | Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der Verschiebung der

Steinreihen direkt auf dem Packet dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine aufgrund der fehlenden
Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne Verschiebung abgreifen, auf dem Boden
oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und dort die Verschiebung vornehmen.

TIPP; | Bei schlechter greiftechnischer Qualitat der Steinlagen (Steinlage tendiert zum Durchbrechen oder einzelne Steine

seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor
dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

TIPP: | Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Seitenspannung mit den bereits verlegten Steinen ,,einzufadeln®,

dies ist in der Regel nicht modglich, da die gegriffenen Steine gegeneinandergepresst werden, wahrend die bereits
verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die ,,Schllsselsteine entweder vor dem Anlegen zu entfernen und
spater wieder einzulegen oder, je nach Konfiguration, erst nach dem Verlegevorgang zusatzliche Steine
einzulegen.
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6.4 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so 1aRt sich eine normgerechte Fuge in der
GroRe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang erforderlich,
muissen bei der Handverlegung die Rastermalfle der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls sollten an der
Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden normgerechten Fugen
wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

6.5 Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung ldsst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus Transport und
nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der Transport auf der
Baustelle optimiert werden muss.

e Abhdngig von der Steinkofiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusatzlich Schliisselsteine zur
Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine innerhalb der Verlegeinheit
umzupositionieren.

e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu vermeiden
und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch gentigend Mandvrierraum fir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts bewegenden
Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol? bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine dariiber
gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus der
Verlegefldache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.
e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine vornehmen.
e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt werden.
Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei Baustellenbeginn nicht
unnotig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen Anfang
machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermaf des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der Lagenbreite
gewadhlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem Verlegebereich
entfernen.
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e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behdlter bereitstellen,
wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bdnder immer 2-seitig, m&glichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der Bdnder

e beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband auf der Palette
verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behadlter bereitstellen. Dies
erspart spdteres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs- und
Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und lbersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit stehen
dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

71 Mechanik

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlieBen kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

7.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnradern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

7-3 Hydraulik

¢ Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschlei3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach 25
Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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7-4  Storungssuche

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Steinlage bricht nach unten aus

Hauptspannung ist falsch
eingestellt (200 mm Hub)

Einstellung nach Einstellaufkleber
Uberpriifen

Steinlage ist extrem grof3

Greiftiefe etwas tiefer einstellen, dass
Stahllamellen im unteren Bereich der
Steinlage greifen.

Steinqualitat

Steinqualitdt priifen

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

Abmessung der einzelnen Steine
weichen voneinander zu stark ab.

Befestigungsschrauben der
Stahllamellen in den
Problembereichen der Steinlage
etwas fester anziehen (dadurch
hohere Klemmkraft).

Steine werden nicht gegriffen, oder
fallen bei Anhebevorgang heraus

Steine sind an den Flachen
etwas,,ballig*
(Herstellungsbedingt).

Abstandsnocken der Steine gehen
nur bis % Héhe der Steinhdhe.

Steinlage wird zu weit oben
gegriffen.

Oldruck ist zu gering

Steinpalette steht nicht eben

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

beim Hersteller benétigter Oldruck
erfragen

Steinpalette auf eben Grund stellen.

Steine werden nicht, oder nicht ganz
durch Seitenspannung verschoben

Abstandsnoppen der Steine
verhindern das Verschieben

Verzahnung der Steine

Einstellung der Positionsadapter
stimmt nicht

Steine durch mehrmals Offnen u.
SchlielRen Verschieben.

Steine mit Verzahnung kénnen NICHT
verschoben werden.

Pos.Adapter richtig einstellen.

Positionsadapter >
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7.5  Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

7.6  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen
geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitétserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kénnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tilv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

Sadi
Expert inspection [

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette e

,,SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

l@ Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma
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7.7  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l@ Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu beriicksichtigen.

- probst MSP-3-5-85-3 x SPS

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm

D - 71729 Erdmannhausen

L

123456

Il

789012

Tel.: +49 (0) 7144 3309-0
www probst-handling.de 0

(@

Beispiel:

7.8  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geréten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
l@ zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Anleitung zur Einstellung
der Hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange verschoben werden

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange so verlegt werden.

200 I
mm £

|4— 1200 mm —}‘

(e 1307 i —>|

* im verschobenen Zustand



A Einstellung der Hauptspannung, Einstellung der Hauptspannung,
vordere Wange (fiir Version A + B)

Hauptspannung
offnen

5 7400 mm —p » vornel =

Einstellung der Seitenspannung
(fur Version A + B)

| Beidseitig

A


Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
1

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
2

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext


Bl Montage der Halfeneisen Montage der Positionsadapter
(fiir Version A + B) (nur fiir Version A)

kiirzen, oder passende ! x
Lange bestellen |



A Einstellung der Greith6he Abdriickvorrichtung
(fiir Version A + B) (A+B)

im unteren
Drittel




Bl Pendeleinstellung / Transportbolzen
(fiir Version A + B)

1. Nachstehend abgebildete Verbundsteinformen 1 — 20 sind v. a. fiir maschinelle Verlegung geeignet. Es konnen auch andere
Steinformen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in maschinenverlegegerechter Formation pakefiert sind.

D OOD
- = é%oooo T
Ehees o ;
1 -_- X0 (OX0) (VX N N
CCO00 SOOEES T ux
] 2 3 4 5 6 7
13 14 15

s

2. Die Verbundsteinformen 16 — 20 sind mit Positionierungsadapter PA zur maschinellen Verlegung geeignet.
3. Die Verbundsteinformen 21 — 25 sind mit Sonderadapter zur maschinellen Verlegung geeignet.
25

Probst GmbH ¢ Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen e Tel. +49 7144 3309-0 ® Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.de



51400036

— probst

handling equipment

Instructiunilor de utilizare

Traducere a instructiunilor de utilizare originale

Cleste hidraulic de pozare HVZ-UNI-II

HVZ-UNI-II

V2

RO
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1 CE - Conformitatea

Denumire:
Tip:
Nr. articol:

Producator:

Masina denumitd mai sus corespunde cerintelor admise ale urmatoarelor Directive UE:

Cleste hidraulic de pozare HVZ-UNI-II
HVZ-UNI-II
51400036

Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-StraRe 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

2006/42/CE (Directiva Masini)

Urmdtoarele normative si specificatii tehnice au fost utilizate:

DIN EN ISO 12100

Siguranta masinilor - Principii generale de configurare - Evaluarea riscurilor si reducerea riscurilor (1ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Distante de sigurantd impotriva atingerii zonelor periculoase cu extremitatile bratului superior (1ISO 13857:2008).

Persoana autorizata pentru documentatie EC

Nume: J. Holderied

Adresa: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Strale 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Semnatura, date despre persoana care semneaza:

Erdmannhausen,05.01.2018

(M. Probst, Director)

51400036

V2

RO
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2 Siguranta

2.1 Definitii notiuni

Zona de prindere: ¢ indica dimensiunile de gabarit minime si maxime ale bunului de prins care poate fi prins cu
acest aparat.

Bun (bunuri) de prins: | e  este produsul care poate fi prins, respectiv transportat.

Largimea deschiderii: e este alcatuita din suma domeniului de prindere si cota de atac.
Domeniul de prindere + Cota de atac = Domeniul deschiderii

Adancimea de imersare: | e corespunde la indltimea maxima de prindere a bunurilor de prins, conditionata de indltimea
bratelor aparatului.

Aparat: e este denumirea aparatului de prindere.

Madrimea produsului: e sunt cotele bunului de prins (de ex. lungimea, latimea, inaltimea produsului).
Greutatea proprie: e este greutatea gol (fara bun de prins) a aparatului.

Capacitate portanta e indica sarcina maxima admisibila a aparatului (pentru ridicarea bunurilor de prins).
(WLL *):

*- WLL - (englezd:) Working Load Limit

2.2 Definitie personal specializat / expert

Lucrdrile de instalare, intretinere si reparare la acest aparat este permis a fi efectuate numai de catre personal specializat
sau experti!

Personalul specializat sau expertii trebuie sa detind cunostinte in urmatoarele e  sisteme mecanice
domenii, Tn masura in care sunt aplicabile pentru acest aparat: e sisteme hidraulice

e sisteme pneumatice

e sisteme electrice

2.3  Indicatii de siguranta

Pericol pentru viata!
Desemneaza un pericol. Dacd nu este evitat, urmdrile pot fi deces si vatamari grave.

Situatie periculoasa!
Desemneaza o situatie periculoasa. Daca nu este evitata, urmarile pot fi vatamari sau pagube materiale.

Interdictie!
Desemneaza o interdictie. Dacd nu este respectata, urmarile pot fi deces si vatamari grave sau pagube
materiale.

Informatii importante sau sfaturi utile pentru utilizare.

~0OeP

1.1 Marcaj de siguranta

51400036 V2 RO
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SEMNE DE INTERDICTIE

Simbol Semnificatie Nr.comanda: | Marime:
o - . 2904.0210 omm
Niciodata nu pasiti sub sarcini suspendate. Pericol pentru 904 3
s 2904.0209 50 mm
viata!
’ 2904.0204 80 mm
Pot et | Atentie pericol de strivire! Prindeti numai de manere. 2904.0367 205X30 mm
SEMNE DE AVERTIZARE
Simbol Semnificatie Nr.comanda: | Marime:
2904.0221 30 mm
Pericol de strivire a mainilor. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
SEMNE DE OBLIGATIVITATE
Simbol Semnificatie Nr.comanda: | Marime:
Fiecare operator trebuie sa fi citit si inteles manualul cu 2904.0665 30mm
instructiuni de exploatare al aparatului cu prescriptiile de 2904.0666 50 mm
siguranta.
OPTIONAL
Asigurarea guseului de introducere si furcilor stivuitorului cu
AR . . . : 2904.0223 50 mm
furci prin intermediul surubului de blocare si lantului de
. ’ 2904.0222 80 mm
asigurare.

2.4 Masuri de siguranta personala

e Fiecare operator trebuie sa fi citit si inteles instructiunile de utilizare pentru aparat, impreuna cu normele
de siguranta.
e Aparatul si toate aparatele suplimentare montate in/pe aparat pot fi operate numai de catre persoane
fmputernicite, calificate si certificate.
A e Este permisa ghidarea manuald numai pentru masinile cu manere.

51400036 V2 RO
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2.5 Echipament de protectie

Echipamentul de protectie este compus, conform cerintelor tehnice de e Imbricadminte de protectie
sigurantd, din: e Mainusi de protectie

e Incaltdminte de siguranta

2.6 Protectiaimpotriva accidentelor

e Asigurati zona de lucru cu spatiu de distantare contra persoanelor neautorizate, in special copii.

e Precautie pe timp de furtuna!

lluminati suficient zona de lucru.

Precautie la materiale de constructii ude, inghetate sau murdarite!

e  Este interzis lucrul cu aparatul in caz de conditii de intemperii sub 3 °C (37,5 °F)!
Exista pericolul alunecarii bunurilor prinse datorita umezelii sau inghetului.

OBb

2.7 Verificarea functionala si vizuala

2.7.1  Generalitati

e Tnainte de utilizare trebuie verificatd pentru functionalitatea si starea aparatului.
Aparatul trebuie verificat Thainte de fiecare utilizare la functionalitate si stare.

o Intretinerea, lubrifierea si remedierea defectiunilor este permisa numai cu aparatul oprit!

e Tncazul defectiunilor care influenteaz3 siguranta, este permisa reutilizarea aparatului numai dupa o
remediere completa a defectiunilor.

Tn cazul aparitiei rupturilor din/pe partile portante, aparitiei crapaturilor/fisurilor, desprinderilor sau a
unor parti deteriorate pe orice parti componente ale dispozitivului, imediat trebuie oprita total utilizarea
dispozitivului

e Instructiunile de operare ale aparatului trebuie
sa poatd fi consultate Tn locatia de utilizare in orice moment.

e Placuta cu tipul montata pe aparat nu este permis sa fie indepartata.

~ pp

e Placutele cu indicatii indescifrabile trebuie Tnlocuite.

e  Placutele indicatoare ilizibile (precum semne de interdictie si de avertizare) trebuie inlocuite.

51400036 V2 RO
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2.7.2  Sistem hidraulic

Verificati la etanseitate toate conductele hidraulice si racordurile inainte de fiecare utilizare de lucru.
Dispunetiinlocuirea pieselor defecte in stare depresurizata de cdtre personal de specialitate.

Tnainte de deschiderea racordurilor hidraulice trebuie curatatd temeinic zona inconjuratoare. In cazul
lucrdrilor la instalatia hidraulica trebuie acordat atentie curateniei.

Furtunurile de racordare hidraulice nu este permis sa prezinte niciun loc de frecare si nu este permis sa se
agate la miscarile de ridicare si coborare de nicio muchie proeminenta si astfel sa se rupa.

Operatorul aparatului trebuie sa poarte singur de grija ca sd existe presiunea de functionare necesara pentru
fiecare lucrare cu aparatul.

Numai cu aceasta premiza este garantata o prindere respectiv ridicare si transport sigur a bunurilor prinse cu
aparatul.

2.8 Sigurantain functionare

2.8.1 Echipamente de ridicare si stivuitoare

e Echipamentele de ridicare [ stivuitoare inclusiv elementele de legatura trebuie sa fie in stare buna si
sigura de lucru Tn conditii de siguranta.
Aparatul portant / mijlocul de ridicare (de ex. excavator) utilizat trebuie sa se gaseasca intr-o stare sigura
de exploatare.

e Personalul Operatorul trebuie sa aiba toate calificarile necesare.
Numai persoanele desemnate si calificate este permis sa opereze aparatul portant / mijlocul de ridicare.

e Numai personalul autorizat si calificat este autorizat sd opereze echipamentul de ridicare [ elevatorul cu
furci / motostivuitorul.
Operatorul aparatului portant / mijloc de ridicare trebuie sd indeplineasca calificarile prescrise legal.

Nu depasiti niciodata capacitatea maxima admisibild de transport / limita sarcinii/incarcarii de lucru (WLL) a
echipamentului de ridicare / a elevatorului cu furci / motostivuitorului

Sarcina portanta maxim permisa a aparatului portant / mijlocului de ridicare si a mijloacelor de ancorare nu
este permis sa fie depdsita in nicio situatie!

51400036 V2 RO
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2.8.2  Sigurantain regimul de pozare

e Trageti aparatul la pozitie numai de manerele sale!

e  Operatorul trebuie sa poata urmari fard obstacole aparatul pe parcursul intregului transport pand la
depunere

e Nu preluati niciodata straturile de pavele descentrat, pericol de rasturnare si de vatamare!
e Asezati cu precautie straturile pachete de pavele

e Siguranta Tnainte de rapiditate

e Esteinterzisa stationarea sub sarcina suspendata. Pericol pentru viata!
e  Lucrul cu aparatul numaiin apropierea solului, nu suspendat peste persoane!

e Intimpul regimului de pozare, este interzis3 stationarea persoanelor in zona de lucru si de deplasare!
Doar daca este indispensabil conditionat de modul de utilizare al aparatului, de ex. conducerea manuala
a aparatului (de manere).

e  Operatorului nufi este permis d paraseasca locul de comanda atata timp cat aparatul este incdrcat cu
straturi pachet de pavele.

e Nueste permisa deschiderea aparatului atunci cand traseul de deschidere al bratelor de prindere este
blocat de un obstacol (de ex. stivd de pavele sau similar)!

e Niciodata nu trageti sau tarati oblic sarcinile. in caz contrar parti ale aparatului pot fi deteriorate.

e Nuindepdrtati niciodata sigiliul/plomba pentru reglarea presiunii maxime fard consultarea
producatorului!

e Nu eliberati prin tragere sarcinile fixe cu ajutorul aparatului de ridicat.

e Nu este permisa depdsirea capacitatii portante si a diametrelor nominale ale aparatului.

51400036 V2 RO
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2.8.3 Determinarea calitatii tehnicii de prindere

Pentru o exploatare sigura si fara probleme a instalatiei/aparatului este necesar obligatoriu sa fie executatd calitatea
straturilor de pavele pe baza urmatoarei proceduri:

Numarul de pavele de prins este stivuit unele peste altele
acolo unde pavelele stau pe directia strangerii principal,
adica latura de prindere catre bacurile de prindere ale
strangerii principale este cu fata cdtre sol.

Directia de strangere
principald

F-L/

Daca,,Turnul” se rastoarna Dacad,,Turnul” sta, atunci P
exista pericolul ca pavelele sa calitate pavelelor este in )
se desfaca la transport. ordine \)
s
2%
1]
2k
§\ 1

Pavelele au ,,picioare”, de ex. prin forme uzate de pavele W

Pavelele au ,,burti”, de ex. printr-un amestec prea ud. — ( I X I I ) —_

Nisipul raspandit in stratul cel mai de jos formeaza ,,punti”. —= :U:u:u:u:l -
Suportii distantieri nu acopera intreaga inaltime a pavelelor. — EM:M:M:ID -

=> Straturile de pavele au tendinta sa se ,,Sparga” - W -

51400036 V2 RO
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3  Generalitati

3.1 Utilizarea corespunzatoare

Clestele hidraulic de pozare HVZ-UNI-II este adecvat universal pentru pozarea tuturor unitatilor de pozare pavele uzuale
comercial in legatura cu o masind de pozare Probst (VM-203/-204/-301), precum si alternativ (prin instalarea echipamentului
corespunzator) la alte aparate portante (dupa consultarea producatorului).

Pe partea paratului portant sunt necesare doua circuite hidraulice de comanda separate unul fata de celalalt pentru
actionarea HVZ-UNI-II.

Cu acest aparat (HVZ-UNI-II) poate fi prins si pozat cate un strat pachet de pavele de pavaj.

Capacitatea portanta si deschiderile nominale ale clestelui hidraulic de pozare HVZ-UNI-II nu este permis sa fie depdsite.

Este permisa prinderea numai a pavelelor de calitate ireprosabila, nu este permis ca ele sa prezinte niciun ,,picior, burta si
distantiere oarbe”. Aceasta poate avea ca efect o cadere in afara a intregului strat de pavele.

Premize la actionare hidraulic (sistemul hidraulic de lucru al aparatului portant):
e  Debitul volumetric, util [I/min]: min. 15, optim 25, max. 75
e Presiunea de regim, util [bar]: min. 200, max. 320

e Contrapresiune: max. 20 bar

Set accesorii: A
A | Cap cheie tubulard pentru reglarea strangerii laterale — C
= 1 e |
(7063.0001) D

B | Cheie inbus cu deschidere SWo8 pentru translatarea sinei
adaptorului de pozitionare (7063.0001)

C | Lamele din otel pentru arcuri pentru extinderea latimii
bacurilor la strangerea principald (34010100)

D | Lamele din otel arc pentru reducerea latimii bacurilor la
strangerea principala (34010016)

e Aparatul poate fi utilizat numai in scopul corespunzator descris Tn instructiunile de utilizare, respectand
prevederile de siguranta valabile si conform Declaratiei de conformitate.

e Orice alta utilizare este necorespunzatoare si este interzisa!

e Inplus, trebuie respectate normele de siguranta si de prevenire a accidentelor valabile in locatia de
utilizare.

Utilizatorul trebuie sa se asigure, inainte de fiecare utilizare ca:

e dispozitivul este cel adecvat pentru utilizarea pentru care se intentioneaza a fi folosit, este intr-o stare
tehnica perfect functionala si sarcinile/obiectele care urmeaza sa fie ridicate sunt potrivite pentru
ridicare si se inscriu exact in domeniul de utilizare specificat al dispozitivului.

Daca aveti indoieli, va rugam sd contactati producatorul inainte de punerea in functiune a dispozitivului.

51400036 V2 RO
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3.2 Forme de pavele profilate

1.) Formele de pavele profilate
reprezentate Tn cele ce urmeaza1-20
sunt adecvate printre altele pentru
pozare mecanica.

Pot fi pozate si alte forme de pavele. o ]' = : :

Conditia preliminard este ca pavelele sa
fie in pachet format de pozare
mecanica. =

THTH
T

2.) Formele de pavele profilate 16-20
sunt adecvate cu adaptoare de
pozitionare PA (4140.0003) pentru
pozarea mecanica.

3.) Formele de pavele profilate 21 - 25
sunt adecvate cu adaptoare speciale
pentru pozarea mecanica.

21 22 23 24 25

Adaptor special de ex. pentru unitate de pozare 21 pana la 24 sau similar la cerere (indicarea desenului formei).

Atentie: Lucrul cu aparatul este permis numai in apropierea solului.

Numai elementele de piatra cu suprafete paralele si plane de prindere pot fi utilizate!
in caz contrar, exista riscul de alunecare! TEXT MIT GOOGLE UBERSETZT

Es diirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

51400036 V2 RO
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ACTIVITATI NEPERMISE:

Modificdrile arbitrare la aparat sau utilizarea eventuala a unor dispozitive suplimentare in executie proprie

pun n pericol integritatea corporald si viata si de aceea sunt strict interzise!!

Nu este permisa depdsirea capacitdtii portante (WLL) si a diametrelor nominale/domeniilor de prindere ale
aparatului.

Toate transporturile neconforme cu destinatia cu acest aparat sunt

51400036

transportul oamenilor si animalelor.

Prinderea si transportarea pachetelor de materiale de constructii,
obiectelor si materialelor care nu sunt descrise in prezentele
instructiuni de exploatare.

Suspendarea sarcinilor cu cabluri, lanturi sau altele la aparat.

prinderea bunurilor cu folie de ambalaj, deoarece exista pericolul
alunecarii.

Prinderea bunurilor cu suprafete tratate (precum vopsite, acoperire
n strat, acoperire cu pulbere si similar), deoarece aceasta conduce
la reducerea valorii frecarii intre falcile graifarului si bunul de prins
- Pericol de alunecare!

prinderea si transportarea bunurilor conice si rotunde cu folie de
ambalaj, deoarece existd pericolul alunecdrii. (Figura dreapta) =

Dale de piatra care prezinta ,,picioare”, ,,burti”’ sau ,,spatii oarbe”.

V2

strict interzise:

RO
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3.3 Vedere de ansamblu si parti componente

Cap rotativ (360°) Etrier de

operare \ ,
Bac strangere principala S

laterala planumului
(patului de nisip nivelat)

Etrier de

Cilindru hidraulic
operare

strangere principala

.0 :
A %
p »\%/’ z

% Dispozitiv de presare
L2 [/

2,

Reglarea deschiderii
prinderii strangerii

Reglarea principale
adancimii de
prindere Reglarea ulterioard
ar o
Bac strangere
Role de principala pe laterala
asezare masinii
Lanturi de
pozitionare
Strangere i
secundara Profil C
1.1 Date tehnice
Tip Deschiderea pentru indltimea | Deschiderea Capacitate portanta | Masa proprie
strangerii principale | de pavea strangerii secundare | (WLL)
HVZ-UNI-II | 580 —1.260 mm * 50 — 140 mm 960 —1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 — 1200 mm *¥

= Largimea deschiderii clestelui de pozare ~ ** = domeniu de prindere (pentru dimensiunile stratului pavele)
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4 Instalarea

4.1 Montarea mecanica

Folositi numai accesorii Probst originale; in caz de indoiala consultati-va cu producatorul.

Capacitatea portanta a aparatului portant/mijlocului de ridicare nu este permis sa fie depasita de catre
sarcina aparatului, a aparatelor atasate(demaror, casetd de insertie etc.) si a sarcinii suplimentare a
materialelor cuprinse in graifar!

Aparatele tip graifar mecanic trebuie sa fie suspendate intotdeauna cardanic, astfel sd poata pendula liber
fncat in orice pozitie.

In niciun caz nu este permis ca aparatele tip graifar mecanice s3 fie legate intr-un mod rigid cu mijlocul de
ridicare/aparatul portant!

Aceasta poate conduce intr-un timp scurt la ruperea suspendarii. Urmarile pot fi decesul, cele mai grave
vatamari si daune materiale!

Legatura mecanicd a HVZ cu aparatul portant
are loc prin intermediul capului rotativ.

Suspendare Tn 2 puncte este echipata cu doua
arcuri pentru amortizare oscilatiilor.

1. Lant de asezare
2. Suspendare la capul rotativ
3. Arc

4.1.1 Suspendare excavator: Adaptor Lehnhoff
Legatura la aparatul portant (excavator) are loc prin
intermediul unui adaptor Lehnhoff. == ,
Trebuie realizatd o legdtura asigurata (prezon cu inel "

de sigurantd) intre capul rotativ si suspendarea

excavatorului. "
Suspendare excavator cu adaptor Lehnhoff
Prezoane cu inel de siguranta

Frana pendulara '

Cap rotativ ’

=N

oW

51400036 V2 RO
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4.1.2 Suspendare excavator: UBA

Legdtura la aparatul portant (excavator) are loc prin
intermediul suspendarii universale UBA a
excavatorului.

i

Trebuie realizata o legatura asigurata (surub de
sigurantd cu piulitd stop) intre capul rotativ si
suspendarea excavatorului.

=

Suspendare excavator universala UBA

e=le

Surub de siguranta cu piulita stop*

Frana pendulara

oW

Cap rotativ

* Reglare piulitei de siguranta are influenteaza
asupra vitezei miscarii franei pendulara

RRRRRR

Prin slabirea celor patru suruburi de blocare poate fi
modificata cand este necesar largimea deschiderii
dintre prinderea prezoanelor (<=). Pentru aceasta
scoateti ambele prinderi ale prezoanelor, le rasuciti
la 180° (vezi sageata), le reintroduceti si le asigurati
din nou cu surub de blocare.

1. Suruburi de blocare
2. Cap hidraulic rotativ

4.1.3 Mansoane de furci

e Pentru a stabili o conexiune mecanica sigura intre elevatorul cu furcd si mansonul de furca trebuie sa
introduceti furcile in mansoanele de furci si sa le fixati cu boltul de blocare sau cu un lant / franghie,
conectate la inelul metalic pe mansoanele de furci si a cadrului de ridicare.

Pentru a realiza o legdtura intre stivuitorul cu furci si guseul de introducere se efectueaza deplasarea cu
furcile stivuitorului in guseul de introducere.

Apoi acestea se blocheaza ori prin intermediul suruburilor de blocare, care se introduc in orificiile
prevazute in furci, ori prin intermediul unui lant sau cablu care trebuie pozat prin urechea de la guseul de
introducere siin jurul suporturilor furcilor.

e Este categoric necesar sa se stabileascd aceasta conexiune. In caz contrar, dispozitivul ar putea aluneca
de pe furcile elevatorului. PERICOL DE ACCIDENTE!

51400036 V2 RO
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Furca
(motostivuitorului) 1

bolt de blocare

manson de furca

Lant/franghie

4.1.4  Capete rotativ (optional)

La utilizarea capetelor rotative trebuie obligatoriu sa fie montata o clapeta de miscare libera.
Pentru ca sa fie exclusd o accelerare si oprire cu socuri a miscdrilor de rotire deoarece in caz contrar
acestea pot deteriora aparatul intr-un interval scurt de timp.

4.2 Conectarea hidraulica

1.2 Atasare hidraulica

Pentru racordul HVZ-UNI-II Ia paratul portant sunt necesare doua circuite hidraulice separate unul de celalalt.

Racordul furtunurilor hidraulice are loc la blocul de ventile.

Presiune max. admisa pentru ambele circuite hidraulice este de 200 bar.

Inchidere strangere lateral3

Deschidere strangere laterala
Deschidere strangere principala

Inchidere strangere
principala

B — — B A Rotirea capului rotativ

Figurat

51400036 V2 RO
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1.3 Reglare ,,Ventil bypass”

Echiparea ulterioara a unui,,ventil bypass” (vezi ¢') la capul hidraulic rotativ este necesara la aparate
portante (excavatoare) cu debite volumetrice de ulei hidraulice > 40 |/min pentru a conduce inapoi imediat o
parte a debitului de ulei din nou in returul aparatului portant.

Reglarea optima trebuie determinatd in timpul functiondrii continue a clestelui de pozare.

ATENTIE:

Dacd forta de translatare a strangerii laterale este prea scdzutd, atunci ventilul de bypass este dupa toate
probabilitdtile deschis prea larg! In acest caz ventilul de bypass trebuie ce rotit inchis (pentru a micsora
debitul volumetric de ulei hidraulic cdtre clestele de pozare).

La aparatele portante cu debite volumetrice de ulei hidraulic < 40 I/min ventilul bypass ramane complet
inchis!

5  Lucrari de reglare

Precautie la lucrdrile de reglare! Pericol de vatamare a mainilor!

Utilizati manusi de protectie.

1.4 Generalitati

Pentru a obtine performanta optima de pozare cu HVZ-UNI-II, acesta trebuie reglat corespunzator la unitatile de pavele de
pavaj din beton de pozat. Din acest motiv la reglare respectati urmatoarele puncte si parcurgeti instructiunile de reglare
punct cu punct.

Atentie: La toate lucrdrile de reglare asigurati ca la toate actiondrile functiilor hidraulice sa nu se afle nimeniin
zona de miscare a clestelui.
Nu efectuati niciodatd lucrari de reglare in timp ce este executata o functie oarecare hidraulicd. Executati lent si cu atentie
toate miscdrile in timpul lucrarilor de reglare, deoarece in caz contrar se poate ajunge la deteriorari.

Toate lucrdrile de reglare este permis sa fie executate numai cand aparatul este oprit si adus la stare de repaus!
Atentie la toate lucrarile de reglare exista pericol de vatamare a mainilor!

1.5 Reglarea adancimii de prindere

1.5.1 Reglarea adancimii de prindere pe partea planumului (patului de nisip nivelat)

51400036 V2 RO
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Dispozitivul de reglarea a adancimii de prindere trebuie
astfel reglat incat lamelele de otel sa se afle in treimea
inferioard a stratului de pavele.

La straturi de pavele extrem de mari se recomanda
reglarea dispozitivului de reglare a adancimii de prindere
ceva mai adanc astfel incat lamelele de otel sa prinda in
zona cea mai de jos stratului de pavele. In caz contrar
existd pericolul ca stratul de pavele laridicare eventual sa
se rupa dezmembrandu-se.

Figura2

Pivotati manivela in sus pentru reglarea adancimii de prindere.

Figura3

Reglati identic dispozitivul de reglare a adancimii de
prindere la ambele laturi dreapta si stanga aparatului.

Pivotati din nou manivela in jos si o inclichetati.

Rasuciti zavorul cu arc la 180° si inclichetati in canelura.
Translatati dispozitivul de reglare a adancimii de prindere
corespunzator si rasuciti din nou zavorul cu arc cu 180 grade
sifl inclichetati.

Figuraq

Reglatila cca. 100 — 150 mm distanta dintre mijlocul
dispozitivului de reglare a adancimii de prindere si muchia
exterioard a stratului de pavele

Figuras

51400036

100 - 150 mm

Figura6
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1.5.2Reglarea adancimii de prindere pe partea masinii
Reglare adancimii de prindere pe partea masinii are loc prin
intermediul unui surub filetat central.

Reglarea adancimii de prindere trebuie astfel reglata incat
lamelele de otel sa se gdseasca la jumatatea Tnaltimii
pavelelor.

Exemplu: la fndltime piatrd 80 mm - 40 mm

La straturi de pavele extrem de mare se recomanda reglarea
adancimii de prindere ceva mai adanc, astfel incat lamelele
de otel sa prinda in zona cea mai de jos (vezi figura A) a
stratului de pavele. In caz contrar exista pericolul ca stratul
de pavele la ridicare sa se rupa dezmembrandu-se.

Rabatati in sus manivela.

Prin intermediul manivelei efectuati reglarea astfel incat
lamelele de otel sa prinda stratul de pavele de pavaj pe
partea planumului (patului de nisip nivelat) cca. o treime a
fnaltimii pavelelor de jos indepartat.

Asigurati manivela prin rabatarea in jos ihainte de rasucirea
automata.

Figura 7

51400036

Figura A

V2 RO
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1.5.3Reglarearolelor de asezare

1) Pentru reglarea rolelor de asezare pivotati manivela 2) )Reglatiinaltimea ambelor role de asezare exact la
n sus. fel. Distanta dintre lamelele din otel pentru arcuri

fata de muchia inferioara a stratului de pavele

aproximativ 50 mm (vezi reprezentarea B).

3) Dupd ce aavut loc reglarea pivotati ambele
manivele de la rolele de asezare din nouin jos sile
nclichetati.

Figura 13

51400036 V2 RO
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50 mm

Reprezentare B

1.6 Reglarea strangerii principale

Este permisa inchiderea (deplasarea inchis) a strangerii principale abia dupa ce strangerea laterald (sus) este
deschisa.

Deoarece in caz contrar se poate ajunge la deteriorari ale bacurilor principale de strangere precum si la
strangerea laterala!!!

1.6.1Reglarea strangerii principale (partea masinii)

Ca strangere principald este desemnat dispozitivul de
prindere actionata cu cilindrii hidraulic singulari, care prinde
stratul de pavele prin intermediul lamelelor de otel.

Stabiliti gabaritul pachetului in dispozitivul de prindere a
strangerii principale, uzual cota mai mica a unei unitati de
pozare dreptunghiulare.

Rabatati deschis siguranta la rasucire (1)

Reglati la axul filetat (2) deschiderea strangerii principale la
dimensiunea necesard, cu ajutorul cheii tubulare.

Rabatati inchis siguranta la rdsucire (1).

N A
P

9 9 ¢ 9 o

Figura8
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Cheie tubulara

1.6.2

Reglare strangerii principale la aparat (pe partea
planumului )

A ‘.

AT
DK
0 R

-
L¥

9 @

55565655

AR R
Partea

Figura

Trageti strangerea principala la pozitia orificiilor
corespunzatoare (A), prin prinderea de méanere (figura
18 5i19)

51400036

V2

Reglarea strangerii principale (pe partea planumului)

Indepartati stiftul rabatabil (4) la prezon siin
continuare detasati prezonul (3) (vezi imagine 16+17).

Figura -

Reintroduceti prezonul (3) (vezi figura 17), asigurati
prezonul cu splintul rabatabil (4) (vezi figura 17).

RO
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Figura Partea planumului

Aparatul (HVZ-UNI-II) este reglat optim atunci cand la procesul de prindere cu clestele este deschis, lamelele de
otel (pe partea masinii) sunt adiacente direct la stratul de pavele si lamelele otel (pe partea planumului) au
aproximativ o distanta fata de stratul de pavele de 100 -150 mm (figura 20).

S
2

Figura
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1.7 Reglarealamelelor arc din otel

Lamelele de otel nu trebuie sa stea in afara lateral pentru conturul pavelelor deoarece in caz contrar la procesul de
depunere prind pavelele deja pozate sile pot apdsa in suprafata planumului (patului de nisip nivelat).
In functie de lungimea pachetului detasati lamelele ce se afld in consola lateral sau le inlocuiti cu lamele 1,5 ori sau

semilamele.

Pentru anumite sisteme de pavele poate fi avantajos sau chiar necesar (de ex. pavele hexagonale), instalarea unor lamele
speciale. Daca este cazul pentru aceasta contactati producatorul clestelui de pozare.

Figura A

La montarea suruburilor de fixare pentru lamele acordati
atentie ca dispunerea celor trei arcuri disc corespunde
reprezentdrii (figura B)

Lamele de otel

Figura B

Strangeti fix piulitele cu autoasigurare si le eliberati din nou cu o ¥ rotatie, pentru a da lamelelor flexibilitatea de inceput
prin intermediul arcurilor disc si astfel a facilita o prindere sigurd si cu menajare

1.1.1 Modificare latimii bacurilor

Pentru o prindere optima a straturilor de pavele exista
posibilitate modificarii latimii bacurilor in mod
corespunzator.

Motiv: deoarece adesea respectivele lamele de otel elastice
asezate in afard (figura 21.1) la procesul de prindere la stratul
de pavele ies n consola si astfel eventual ingreuneaza
depunerea la un strat de pavele deja pozat.

Pentru aceasta Tn functie de situatie sunt Tnlocuite respectiv
ambele lamele de otel elastice exterioare (la partea
planumului cat si la partea masinii a deschiderii strangerii
principale) prin accesoriile de lamele de otel elastice
corespunzatoare (figura 21.2).

Figura 21.1

C Lamele din otel pentru arcuri pentru extinderea
Iatimii bacurilor la strangerea principala (34010100)

51400036
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D Lamele din otel arc pentru reducerea latimii
bacurilor la strangerea principala (34010016)

1.8 Reglarea lungimii sinei de apasare

Qﬁg

Figurag

1.9 Reglarea strangerii laterale

1.9.1Reglarea lungimii bacurilor strangerii laterale

Figurato

51400036

Figur}'

Incepand cu o Iatime a stratului de pavele de peste 1000 mm
trebuie extinsa sina reglabila de apasare (max. 1200 mm).

C' D
C

Tragetiin afara splintul elastic (@) si simultan rdsuciti putin
(®). Apoi eliberati din nou splintul elastic (@) pana cand
acesta inclicheteaza din nou.

Translatati sina de apasare in moc corespunzator (©),
trageti in afard putin splintul (@) si simultan rasuciti putin
pana cand el inclicheteazd din nou in orificiu.

Reglati astfel lungime linei de apdsare Tncat sina pe nicio
laturd nu std in afard peste conturul pavelelor, acolo blocati
din nou cu bolturile elastice. Sina de apasare trebuie sd stea
retrasa cca. 2 cm fata de conturul exterior al pavelelor pe
fiecare latura.

Masurati adancimea pachetului

Scurtati barele profil C cuprinse in pachetul de livrare (lungime
standard 850) prin tdiere cu fierdstraul sau retezare, daca este cazul
la cota adancimii pachetului scazand cca. 50 mm respectiv procurati
de la producatorul clestelui de pozare bare profil C
corespunzatoare.

Daca barele profil C trebuie scurtate, intotdeauna acest lucru
trebuie sa aiba loc pe ambele laturi (nu scurtati niciodata pe o laturad
), deoarece in caz contrar acestea nu mai pot fi fixate centrat la
portantii strangerii laterale.

Precum reprezentat fixati strangerea laterala totusi nu strangeti
suruburile complet. Mai intai trebuie reglata exact pozitia barelor
profil C, abia apoi are loc strangerea fixa a suruburilor de fixare
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1.9.2

Figurati

la 0 grosime a pavelelor de 6 cm
montati reglarea adancimii de prindere
in pozitia 1.

Reglarea adancimii de prindere a strangerii laterale

Figura12

la 0 grosime a pavelelor de 8 cm
montati reglarea adancimii de prindere
n pozitia 2.

Figurat3

la 0 grosime a pavelelor de 10 cm
montati reglarea adancimii de prindere
n pozitia 3.

1.10 Reglarea strangerii laterale

Reglarea strangerii laterale are loc prin deplasare surubului
de reglare (pe ambele laturi ale strangerii laterale) (vezi 7)

Pentru reglarea surubului de reglare trebuie in prealabil
rabatata in sus siguranta la rotire.

Figurai4

Reglati strangerea laterald la Iatimea stratului de pavele cu
cheia tubulara conform autocolantului scale pe ambele laturi
ale aparatul la ceea si valoare (vezi Figura16 si Figura17).

Inchideti din nou siguranta la rotire pentru a asigura surubul
de reglare contra rdsucirii (vezi Figura1s).

51400036

Figurais

AN

= Mdrirea strangerii laterale

@ = Micsorarea strangerii laterale
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Figura16

Reglati inaltimea strangerii laterale la mijlocul stratului de
pavele. Deschideti strangerea laterala.

Indepartati piulitele si suruburile strangerii laterale (). Tn
acest proces tineti strans strangerea laterala pentru ca
aceasta sd nu cada jos.

APericol de vatamare a mainilor!
g7 - y

Figura18

51400036

Figura17

Reglati strangerea laterala la pozitia corespunzatoare (§).
Introduceti din nou ambele suruburi si le asigurati cu piulite.
Inchideti strangerea lateral3 si controlati dacd strangerea
laterala se afla cca. la mijloc.

Figuratg
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Reglarea deschiderii de prindere a
strangerii laterale

(cu translatarea stratului de pavele cdtre
o legatura continud)

Directia principala de strangere

HVZ-UNI-II este capabila prin intermediul strangerii laterale puternice sa
translateze straturi de pavele de pavaj nedanturate care sunt impachetate in
straturi incrucisate, intr-o legatura continua.

Pentru aceasta sunt fixate asa-numitii adaptori de pozitionare (accesorii
speciale) fier auxiliar al strangerii laterale. In total sunt necesare atatea
adaptoare de pozitionare cate randuri de pavele se gdsesc n sensul directiei
de strangere principala (de ex. 7 bucdti in exemplu reprezentat al stratului de
pavele, respectiv 5 bucdti in exemplu reprezentat al adaptorului).

e

Figura2o

1.11 Reglarea adaptorului de pozitionare

51400036

L

Figura21

Lungimea n consola a adaptorului de pozitionare dintre barele profil C si capul
suruburilor (cota proeminentei) la exemplul reprezentat este la imbinarea
jumatate de paveld 20 cm impadrtit prin 2 =10 cm.

Pentru exemplul reprezentat in barele profil C ale strangerii laterale dreapta
sunt montati adaptori de pozitionare pentru randurile de pavele 1, 3, 5 si 7 si
pozitionati aproximativ la locul de asteptat. La strangerea laterald stanga are
loc montarea adaptorului de pozitionare pentru randurile de piatra 2, 4 si 6.

Deschideti complet hidraulic strangerea laterala, care deja este reglata, ridicati
HVZ-UNI-II peste pachetul de pavele pentru care el este suspendat liber.

Tnchideti complet strangerea lateral.

Reglarea grosiera de la surubul de reglare (figurd) a ambelor parti ale
strangerii laterale astfel incat cota latimii pachetului fixat anterior + jumatate
lungime paveld in exemplu 5 x 20 +10 = 110 cm, sd se afle pe scala dupa tabla de
trecere verticala.

Masurati cota dintre ambele bare profil C, efectuati reglarea de finete de la
surubul de reglare PO astfel incat cota mdsuratd este mai mare cu cca. 3 pana
la 4 mm decat cota latimii pachetului. (Astfel este asigurat ca pavelele de pavaj
singulare si dupa depunere pe planum (patul de nisip nivelat) nu se freacd in
directia de strangere laterala ci stau conform normativului cu o distantd a
rostului de 3 — 4 mm. Pentru aceasta este necesar, ca pavelele de pava
singulare sa prezinte distantiere formate cu grosime min 2,5 mm.)

Deschideti complet strangerea laterala.

V2 RO
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1.12  Primaincercare de prindere

Este permisa inchiderea (deplasarea inchis) a strangerii principale abia dupa ce strangerea laterala (sus) este

deschisa.

Deoarece in caz contrar se poate ajunge la deteriorari ale bacurilor principale de strangere precum si la

strangerea laterala!!!

Aplicati clestele de pozare HVZ-UNI-II cu strangerea principala si cea laterale complet deschise, in acest proces acordati
atentie ca lamelele de otel ale bacului strangerii principale pe partea de asezare sa atinga stratul de pavele de prins.

Inchideti lent strangerea laterald pana cand barele profil C respectiv capetele adaptoarelor de pozitionare mai sunt
fndepartate de stratul de pavele cu cca. 1 cm. Reglati pozitia barelor profil C prin translatare n culisd astfel incat acestea

sunt aliniat aproximativ centrat fata de stratul de pavele

Strangeti fix suruburile barei profil C. In plus strangerea laterala trebuie s3 fie complet deschis3 pentru a obtine acces la

surubul inbus n bara profil C.

Tn cazul adaptoarelor de pozitionare montate inchideti atat de mult strangerea laterala incat capetele adaptoarelor de
pozitionare sa fie indepdrtate Inca cca. 1 cm de stratul de pavele.

Acum aliniati astfel adaptoarele de pozitionare incat capetele sd intdlneasca suprafetele laterale ale pavelelor cca. 1 cm fata
de centrul pavelelor, in directia pe bacul strangerii principale pe partea planumului (patului de nisip nivelat). (Astfel este
asigurat in regimul de pozare ulterior, unde poate surveni ca la pozitionarea HVZ-UNI-II pe unitatea de pozat, lamelele de
otel ale bacului strangerii principale pe partea de asezare sa nu atingd pavelele intotdeauna precum indicat, ca adaptoarele
de pozitionare cel putin ating aproximativ centrat randurile de pavelele de translatat.)

La aceastd pozitie fixati adaptoarele de pozitionare prin strangerea fixa a suruburilor. In cest proces acordati atentie
neapdrat ca dimensiunile de avans (cota dintre suprafata de asezare laterald a barei profil C si capul adaptorului de
pozitionare) sunt toate egale exact si corespund cotei de translatare dorite (in exemplu 10 cm).

La pavelele care sunt mai mari decat cca. 16 cm In directia strangerii principale, daca este cazul utilizati per pavela 2
adaptoare de pozitionare (accesorii speciale), pentru ca pavelele s nu teseasca in procesul de translatare.

¥ov A

Farad impingere cdtre legatura continua:

Inchideti complet strangerea laterala. Pavelele singulare nu
sunt presate unele de altele complet de catre strangerea
laterala datorita reglarii efectuate anterior, pentru a fi
situate dupa procesul de depune cu un rost conform
normativului. Cu toate aceste este asigurat ca se centreaza
clestele de pozare HVZ-UNI-Il independent pe stratul de
pavele in cazul depunerii descentrate pe stratul de pavele la
inchiderea strangerii laterale.
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Cu impingere catre legatura continua:

Pentru a evita ca procesul de translatare sa fie impiedicat de
catre colturile pavelelor de translatat ce lovesc unele de
altele, randurile de pavele trebuie mai intai aliniate prin
inchiderea strangerii principale:

nchideti strangerea principald pentru a alinia randurile de
pavele.

Deschideti putin strangerea principalad pentru ca sa rezulte o
distanta de cca. 1 cmintre lamelele de otel ale ambelor
bacuri ale strangerii principale si stratul de pavele.

Extindeti din nou cilindrul ADV printr-o inchidere scurta a
strangerii principale.

Inchideti complet strangerea laterala. Randurile singulare de
pavele sunt acum impinse unele catre altele prin intermediul
adaptoarelor de pozitionare intr-o legatura continua.
Pavelele singulare nu sunt presate unele catre altele
complet de catre strangerea laterala datorita reglarii
efectuate anterior, pentru a fi situate dupa procesul de
depune cu un rost conform normativului. Cu toate aceste
este asigurat ca se centreaza clestele de pozare HVZ-UNI-II
independent pe stratul de pavele in cazul depunerii
descentrate pe stratul de pavele la inchiderea strangerii
laterale.
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Inchideti complete strangerea principal. Asigurati ca mai sunt la dispozitie incd min. ca. 30 mm curs3 a cilindrului strangerii
principale, pentru ca si in cadrul tolerantelor straturilor de pavele nesemnificativ mai mici sa se poata exercita suficientd
presiune de prindere pe stratul de pavele.

RECOMANDARE: Tn cazul unei impachetari proaste, labile, de cele mai multe ori cauzata de paleti prosti, se poate ajunge
la translatarea randurilor de pavele direct pe pachet, ca marginile pavelelor singulare sa basculeze sau
sa cada datorita lipsei bazei de asezare. In acest caz prindeti fara translatare stratul de pavele, pe sol
sau pe o baza adecvata, de ex. depuneti panoul de cofraj si acolo efectuati translatarea.

Dacd este necesar, de ex. la pavele sensibile la presare precum pavelele grilaj pentru gazon micsorati presiunea hidraulica
de strangere prin ajustarea ventilului de limitare a presiunii (desurubarea surubului de reglare in sens antiorar) la cca. 80
bar, citit la manometru.

Deschideti complet strangerea laterala.

RECOMANDARE: n regimul de pozare ulterior in cazul unei calitdti proaste a tehnicii de prindere a straturilor de pavele
(stratul de pavele tinde sd se spargd sau pavele singulare laterale au tendinta sa cada in afard), lasati
nchisa strangerea laterald pana la locul de pozare si o deschideti abia scurt timp Thainte de pozare la
pavelele deja pozate.

Ridicati lent clestele de pozare HVZ-UNI-II.
Daca stratul de pavele se incovoaie puternic in jos la ridicare Tnainte de ridicarea completad, intrerupeti incercarea de
prindere.

Datoritd calitatii tehnicii de prindere a pavelelor este necesara reglarea unei adancimi de prindere mai mari.

Cresteti pas cu pas adancimea de prindere pana cand este posibild o prindere sigurd a stratului de pavele.
(Daca este necesar efectuati,,Determinarea calitatii tehnicii de prindere” (vezi capitolul corespunzator) prin ,,Constructie
turn” si luati contact cu producatorul pavelelor si cu furnizorul clestelui de pozare.)

Printr-o ridicare si coborare cu socuri a clestelui de pozare HVZ-UNI-II simulati cu aparatul portant incarcdri ulterioare la
deplasarea stratului de pavele prins si la caderea in afara a pavelelor la aceastd simulare mariti din nou adancimea de
prindere.
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1.13  Reglarea pe inaltime a rolelor de sprijin

Deplasati cu stratul de pavele prins la locul de pozare si asezati unitatea de pozare la locul prevazut pe pavelele deja
pozate.

Efectuati astfel reglarea indltimii rolelor de sprijin incat la HVZ-UNI-Il complet coborata muchia inferioard a lamelelor de
otel sa fie cca. 5 mm peste suprafata pavelelor pozate.

Role de asezare

RECOMA La pozare pavelelor cu rosturi inierbate cu distantieri mari, acoperiti (cauzeaza o scadere a sigurantei de

NDARE:  prindere), poate fi efectuata reglarea indltimii rolelor de sprijin si astfel incat muchia inferioara a lamelelor de
otel sa se gdseascd sub suprafata pavelelor pozate. Astfel reglarea adancimii de prindere pe partea planumului
(patului de nisip nivelat) H poate fi efectuata mai adanc ceea ce conduce la o crestere a sigurantei de prindere.
Totusi este de acordat atentie ca lamelele de otel la aplicare sd nu se blocheze intre pavele si astfel sa faca
imposibila aplicarea fara rosturi.

1.14  Observatii referitoare la functionarea automata a ADV

Dispozitivul de apasare patentat ADV evita o tesire a pavelelor si astfel o alunecare dislocata necontrolata a pavelelor la
procesul de depunere.

Actionarea dispozitivului de apasare este integrata complet automat corespunzator cerintelor in circuitul hidraulic al
strangerii principale.

La actionarea mentei de comanda in pozitia ,,inchidere strangere principal3” este extins mai intai in mod automat cilindrul
hidraulic a dispozitivului de presare ADV, HVZ-UNI-II este astfel pregdtita sa fie asezata pe un strat de pavele de pozat.

La actionarea manetei de comanda in pozitia ,,Deschidere strangere principala” este mai intai retras cilindrul hidraulic al
dispozitivului de apdsare ADV si astfel este aplicata presiune de sus pe primul rand de pavele de -a lungul muchiei de
depunere.

Abia dupa ce cilindrul ADV-ului este complet extins, se deschide strangerea principald, stratul de pavele este eliberat si
simultan apasat pe planum (patul de nisip nivelat).
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6 Operarea

Nu inchideti niciodata strangerea principala (cu si fara strat de pavele) cand strangerea secundara este
inchisa.

Deoarece in caz contrar exista pericolul ca bacurile strangerii principale sa apese contra barelor profil C (ale
strangerii auxiliare) si astfel falcile de prindere ale strangerii principale se pot curba/deteriora.

Daca bratul in consola a aparatului portant (excavator) cu stratul de pavele prins este miscat prea
indepartat spre exterior exista pericolul de rasturnare a aparatului portant (excavator) - conditionat de
masa proprie a clestelui de pozare si de masa stratului de pavele. in consecinta acordati atentie stabilitatii la
rasturnare a aparatului portant (excavator).

1.15  Generalitati

Dacd bratul in consold a aparatului portant (excavator) cu stratul de pavele prins este miscat prea indepartat

A spre exterior exista pericolul de rasturnare a aparatului portant (excavator) - conditionat de masa proprie a
clestelui de pozare si de masa stratului de pavele. In consecintd acordati atentie stabilitatii la résturnare a
aparatului portant (excavator).

Atentie! Pentru regimul de pozare nu este semnificativ daca HVZ-
Efectuati verificarea functionals si vizuals! UNI-Il este instalata atasat la un excavator, incarcator pe
pneuri sau similar sau in legdtura cu o masind de pozare

Reglarea clestelui hidraulic de pozare HVZ-UNI-Il precum
& stelurhicraut poz precu Probst VM 203, VM-301, sau VM-204.

este descris in capitolul ,,Atasare hidraulica”.

Nu Tnchideti niciodata strangerea principald fara strat de pavele cand strangerea laterala este Tnchisd, deoarece in caz
contrar bacurile strangerii principale apasd contra barelor profil C si astfel falcile strangerii principale se curbeaza.

Tn cazul manipularii atente HVZ-UNI-Il poate fi utilizata si la scoaterea de pe drum a paletilor goi si stivuirii lor pentru un
transport ulterior rational de evacuare. In acest proces totusi trebuie acordats strict atentia ca paletii sa nu fie prinsi cu
presiunea de prindere completa a strangerii principale.

La prinderea cu presiune completa a capetelor de prindere pe de o parte sunt deteriorati cei mai multi paleti si pe de
cealalta parte pot fi curbate lamelele de otel singulare sau intreaga falca a graifarului principal datoritd presiunii extrem de
ridicate a capetelor de prindere.

in astfel de cazuri inchideti strangerea principal numai atat de mult pana cand paletul este tinut in sus vertical!

La utilizarea la excavator, incarcator pe pneuri sau similar:

Familiarizati-va cu elementele de operare ale aparatului portant pentru ambele circuite de comanda pentru strangerea
principala si strangere laterala. Tn mod special intip&riti-va in minte care functie de manet3 are ca efect o deschidere a
strangerii principale, pentru casd nu actionati aceasta functie din greseald cand HVZ-UNI-II este ridicat cu strat de pavele
prins si astfel sa lase stratul de pavele sa cada din capetele de prindere.

Pericol de accident!

Actionati maneta de comand lent si ganditi-va, pe cat posibil in ralantiul aparatului portant, ca in special la excavatoarele
mari debitele ridicate de ulei pot determina functiondri defectuoase sau chiar deteriorari ale clestelui de pozare HVZ-UNI-II.
Asigurati-vd cd presiunile hidraulice nu se afla peste valorile indicate in capitolul ,,Utilizare conforma cu destinatie ”.

La utilizarea la masina de pozat (de ex. VM 301):

Familiarizati-v3 cu actionarea care are loc de la maneta de comanda montat la dreapta scaunului soferului. Intipariti-va in
minte, ca In special actionarea spre fnainte a manetei de comanda Tn cruce deschide strangere principala pentru ca sa nu
actionati aceasta functie din greseald cand HVZ-UNI-I este ridicat cu strat de pavele prins si astfel sa lase stratul de pavele
sa cada din capetele de prindere.

Pericol de accident!

La selectarea functiei ,,Automat” a masinii de pozare pavele, pasii singulari de actionare ai ciclurilor de lucru a HVZ-UNI-II
sunt activati succesiv in mod automat. (in acest scop vezi Manualul cu instructiuni de operarea al masinii de pozare pavele
de pavaj).
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1.16  Indicatii referitoare la pozarea conforma cu normativul a pavelelor de pavaj/pavelelor din beton

Se pleacd de la premiza cd unitatile de pozare din pavele de beton ce trebuie pozate permit un model de pozare uniform,
conform normativului.

Se pleacd de la premiza ca pavelele de pavaj din beton ce trebuie pozate sunt prevazute cu asa numite distantiere auxiliare
de o grosime de cel putin s 2,5 mm.

Prin punerea in opera a tehnologiei a dispozitivului de apasare ADV sunt date premizele optime ca pavelele singulare sa nu
se teseascd la procesul de pozare si sd se regleze o distanta de rost nesemnificativ suplimentard intre pavelele singulare in
directia de prindere la procesul de pozare prin rezemarea muchiei superioare a pavelei.

Dupa procesul de pozare nu este permisa in niciun caz inlaturarea acestor distantiere mici de rost suplimentare prin
baterea de imbinare cu un ciocan de cauciuc de pe partea planumului (patului de nisip nivelat).

Dupa procesul de depunere pavelele stratului de pavele proaspat pozat trebuie antrenate indepartat nesemnificativ n
planum (patul de nisip nivelat), cel mai bine cu incaltamintea reglorului.

Numai astfel rostul conform normativului de marime 3 pana la 5 mm permite sa fie obtinut!

Daca fnainte de inceperea unei pozdri cu masina este necesara o pozare manuala trebuie respectate la pozarea manuala
dimensiunile de rasterare ale unitatii de pozare.

FARA ADV CU ADV

Prin reglarea deschidere de prindere a strangerii lateral se asigurd, cd pavelele singulare in directia de prindere a strangerii
laterale nu stau presate unele de altele scrasnite, ci prezintd o distantd de rost redusd, suplimentara in directia strangerii
laterale.
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117  Derularea ciclului de pozare

Principial, in orice moment, soferul vehiculului portant trebuie sa aiba in campul vizual intreaga zona de lucru a
aparatului portant si a aparatului atasat si sa se asigure ca nicio persoana sau obiect nu se afla in zona de pericol.

Ridicarea HVZ-UNI-II cu ajutorul aparatului portant pana cand clestele este suspendat liber.

Deschiderea strangerii principale si strangerii laterale a HVZ-UNI-II.
Tn acest proces intotdeauna acordati atentie ca nicio persoana sa nu poata stationa si sa fie pusa in pericol chiar vatamata
n zona de pericol, in special in zona de pendulare a bacurilor strangerii laterale.

Pericol de accident!

Datorita reglarii pozitiei ambelor lanturi de agezare se asigura ca bacul strangerii principale pe partea de asezare este
suspendat mai adanc decéat bacul strangerii principale pe partea planumului (patului de nisip nivelat).

Inchiderea pentru un timp scurt a strangerii principale (cca. 1
este extins si sina de apasare ridicata.

Operarea fara butonul rotativ hidraulic:

Daca HVZ-UNI-II nu este racordata la vehiculul portant prin
intermediul unui cap hidraulic rotativ, clestele poate fi aliniat
prin intermediul acestei suspenddri oblice prin conducerea
spre stratul de pavele de preluat pana la asezarea lamelelor
de otel ale bacului de strangere principal pe partea de
asezare la suprafata laterald a stratului de pavele de preluat
si fara cap hidraulic rotativ sau persoana de operare
suplimentara.

Dupa aliniere are loc o coborare centratd a HVZ-UNI-Il pe
stratul de pavele de pozat sub forma in care lamelele de otel
ale bacului de strangerii principale la partea de asezare mai
ating inca suprafetele pavelelor si dupd coborarea completa
respectiv prezintd max. cca. 2 cm distantd fata de
suprafetele laterale ale pavelelor.
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sec). Astfel cilindrul hidraulic al dispozitivului de apasare ADV

Operarea cu butonul rotativ hidraulic:

Tn cazul in care HVZ-UNI-I| este legat de vehiculul portant
prin intermediul unui cap rotativ hidraulic, HVZ-UNI-Il poate
fi aliniat grosier la stratul de pavele de preluat prin
intermediul functiei capului rotativ. Atunci alinierea de finete
permite sd fie efectuatd foarte repede prin suspendarea
oblica a clestelui prin conducerea la stratul de pavele de
preluat pana la plasarea lamelelor de otel ale bacului
strangerii principale pe partea de asezare la suprafata
lateralelor stratului de pavele de preluat.

Dupa aliniere are loc o coborare centrata a HVZ-UNI-Il pe
stratul de pavele de pozat sub formain care lamelele de otel
ale bacului de strangerii principale la partea de asezare mai
ating Incd suprafetele pavelelor si dupa coborarea completa
respectiv prezintd max. cca. 2 cm distanta fatd de
suprafetele laterale ale pavelelor.
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Operarea atunci cand nu este necesara nicio reformatare a
stratului de pavele:

Inchiderea strangerii laterale, in acest proces HVZ-UNI-Il se
aliniaza in mod automat centrat la unitatea de pozare de
preluat.

La o asezare puternic descentratda a HVZ-UNI-II pe unitatea
de pozare se poate ajunge la acest proces de centrare, ca
HVZ-UNI-II sa se ridice lateral si sa nu mai stea cu toate cele 4
reazeme de inaltime pe unitatea de pozare.

in acest caz:

Deschideti putin strangerea laterala (HVZ-UNI-1l se coboard
din nou cu toate cele 4 reazeme de inaltime pe
suprafata stratului de pavele.

Inchiderea strangerii principale
Deschiderea strangerii laterale

Operarea atunci cand este necesara nicio reformatare a
stratului de pavele:

Inchiderea strangerii principale pentru ca randurile de
pavele sa se alinieze si la translatarea Tn continuare randurile
de pavele pot aluneca unele fatd de altele fara obstacole si
sa nu se teseasca la colturi.

Deschideti putin strangerea principala pentru ca sa rezulte o
distanta de cca. 1 cm intre lamelele de otel ale ambelor
bacuri ale strangerii principale si stratul de pavele.

Inchiderea strangerii laterale, in acest proces HVZ-UNI-II se
aliniaza Tn mod automat centrat la unitatea de pozare de
preluat. Prin intermediul adaptoarelor de pozitionare
pavelele sunt impinse/translatate unele catre celelalte in
madsura necesara.

La o asezare puternic descentratd a HVZ-UNI-II pe unitatea
de pozare se poate ajunge la acest proces de centrare, ca
HVZ-UNI-II sa se ridice lateral si sa nu mai stea cu toate cele 4
reazeme de indltime pe unitatea de pozare.

in acest caz:

Deschideti putin strangerea laterala (HVZ-UNI-II se coboara
din nou cu toate cele 4 reazeme de Tndltime pe
suprafata stratului de pavele.

Inchiderea strangerii principale

Deschiderea strangerii laterale

Prin intermediul capului hidraulic rotativ rotiti astfel capul de prindere incat el poate fi coborata peste stratul de pavele de

prins.

Pivotati astfel capetele de prindere incat lamelele de otel ale bacului de strangere principal pe partea asezdrii sa atinga

pavelele dupa posibilitate.

Pivotati Tn continuare astfel incat capetele de prindere in directia strangerii secundare sunt aliniate aproximativ centrat pe

stratul de pavele de prins.

Coborati capetele de prindere pand cand platanele de asezare ale capetelor ating suprafetele pavelelor. Apoi nu coborati
mai departe! In niciun caz traversa nu este permis sa ating partea superioara HVZ-UNI-Il si astfel s3 exercite presiune de

sus pe capetele de prindere (prin bratul in consold a
portant).

Actionati maneta hidraulica la ,,Pozitia 1”, si 0 mentineti pe
pozitie pana cand s-au derulat urmatoare miscari:
Strangerea principald inchide

Strangerea principald deschide nesemnificativ

Strangerea secundata inchide

Strangerea principald inchide

secundard deschide

Explicatie: Pozitii maneta de comanda
Poz.1: Prindere, depunere, resetare
Poz. o: Pozitia zero

Poz.3: Contramiscare (de ex.: intreruperea ciclului)

aparatului
Figura 2 Poz.2 Poz.o Poz.1

aceasta

Strangerea
Reprezentarea manetei de

Prin derularea miscdrii este translatat in mod automat in ,,legatura continua” stratul de pavele paletizat In asa numitul
mrosturiin cruce” , Tn cazul utilizdrii §i reglarii corespunzatoare a adaptorilor de pozitionare.
Prin eliberarea manetei de comanda hidraulic respectiv prin conducerea tnapoi in pozitia de mijloc a manetei de comanda

poate fi intrerupta in orice moment incercarea de prindere.
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Printr-o noud actionare a,,inchidere” este reluatd si continuatd derularea miscarii din locul intreruperii.
Prin actionarea ,,Poz. 1” este resetatd respectiv ultima miscare executata.

Dupd incheierea completa a procesului de prindere (strangerea secundara deschide complet si pivoteaza complet in sus)
conduceti maneta hidraulica de comanda Thapoi in pozitia de mijloc.

Ridicati capul de prindere cu stratul de pavele prins si pivoteaza catre locul de pozare.

Tnainte de ridicarea stratului de pavele prins cu ajutorul aparatului portant, miscati punctul de suspendare prin miscarea
bratului in consola (excavator) sau printr-o miscare de deplasare a masinii de pozare cca. 5 —10 ¢cm spre bacul strangerii
principale de la latura de asezare. Apoi stratul de pavele prins poate fi ridicat vertical.

Printr-un proces de pivotare (excavator) sau de deplasare (masina de pozare) transportati stratul de pavele prins spre locul
de pozare.

Pozitionarea stratului de pavele prins cca. 5 cm in directia planumului (patului de nisip nivelat) indepartat de ambele muchii
de pozare pana cand ambele role de asezare ating stratul de pavele deja pozat.

Acum trageti stratul de pavele prins pe diagonala Tn coltul muchiei de asezare si acolo acordati atentie Tmbinarii exacte Tn
eventuala danturad a stratului de pavaj.

Coborati stratul de pavele prins pand cand ambele lanturi de atasare sunt usor destinse.

Deschideti strangerea principala pentru cca. 2 sec. Prin aceasta mai intai se retrage in mod automat cilindrul hidraulic al
dispozitivului de apdsare, ADV incarcd primul rand de pavele cu forta elastica inmagazinata. Dupa incheierea acestei miscari
a extinderii cilindrului ADV are loc mai intai miscarea de deschidere a cilindrului strangerii principale si astfel asezarea
unitatii de pozat pe planum (patul de nisip nivelat).

Tn acest proces sina ADV apasa pavelele in jos si evitd o inclinare puternicd pe muchie a pavelelor.

Cu vehiculul portant miscati punctul de suspendare cca. 5 — 10 cm spre bacul de strangere principala pe partea planumului
(patului de nisip nivelat).

La ridicarea ulterioara a HVZ-UNI-Il goale aceasta oscileaza usor spre inainte in mod automat catre planum (patul de nisip
nivelat) deschis respectiv la bacul strangerii principale pe partea planumului si astfel indepdrtat de stratul tocmai pozat.
Astfel este Impiedicat ca pavele singulare ale randului de pavele dinainte sa fie rupte 1n sus si ele prin miscarea de ridicare a
clestelui de pozare.

Tn timpul pivotarii sau deplasarii pentru preluarea urmétorului strat de pavele strangerea principald este complet deschisd
si imediat Tn continuare inchisa pentru cca. 1 sec. Aceasta miscare de inchidere de duratd scurta a strangerii principale are
ca efect extinderea completa a cilindrului hidraulic al dispozitivului de apasare si astfel pachetul de arcuri este din nou
tensionat.

Clestele de pozare este acum pregatit pentru efectuarea urmatorului ciclu.

RECOMANDARE: | in cazul unei impachetari proaste, labile, de cele mai multe ori cauzata de paleti prosti, se poate ajunge la
translatarea randurilor de pavele direct pe pachet, ca marginile pavelelor singulare sa basculeze sau sa
cada datorit3 lipsei bazei de asezare. In acest caz prindeti fara translatare stratul de pavele, pe sol sau pe
o baza adecvata, de ex. depuneti panoul de cofraj si acolo efectuati translatarea.

RECOMANDARE: | In cazul unei calitati proaste a tehnicii de prindere a straturilor de pavele (stratul de pavele tinde sa se
spargd sau pavele singulare laterale au tendinta sad cadd in afara), lasati inchisa strangerea laterala pana
la locul de pozare si o deschideti abia scurt timp Tnainte de pozare la pavelele deja pozate.

RECOMANDARE: | Nu incercati sa ,,insirati” straturile de pavele in directia strangerii laterale cu pavelele deja pozate,
aceasta de regula nu este posibil deoarece pavelele prinse sunt presate unele in celelalte in timp ce
pavelele deja pozate stau liber. Mai bine este ca nainte de pozare ori sa indepartati ,,pavelele de
inchidere” si sa le pozati din nou mai tarziu sau, in functie de configurare, sd pozati pavele suplimentare
abia dupa procesul de pozare.
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118  Indicatii generale referitoare la pozare conforma cu normativul

Dupa procesul de depunere pavelele stratului de pavele proaspat pozat trebuie antrenate indepartat nesemnificativ in
planum (patul de nisip nivelat), cel mai bine cu incdltdamintea reglorului. Numai astfel rostul conform normativului de
madrime 3 pand la 5 mm permite sa fie obtinut! Dacd inainte de Thceperea unei suprafete de pozare mecanice este necesar
un inceput manual de pozare, atunci trebuie respectate la pozarea manuala cotele rasterdrii unitatii de pozare. in niciun caz
la locul de pozare nu trebuie Tmbinate pavelele cu ciocanul de cauciuc. Rosturile corecte rezultate conform normativului ar
fi astfel inlaturate si rezultatul ar fi o acoperire neconforma cu normativul!

1.19  Indicatii generale referitoare la pozare:

Gradul Tnalt de mecanizare al pozarii mecanice permite sa fie optimizat economic numai cand conditiile de aplicare sunt
optimizate de asemenea. Deoarece o pozare a pavelelor profilate este formata intr-o mare parte din transport si numai o
parte relativ mica din procesul de pozare efectiv, este limpede ca trebuie optimizat transportul pe santier.

In functie de configurarea pavelei poate fi necesar la locul de pozare sa se introduca pavele cheie suplimentare pentru
danturarea cu pavelele deja pozate sau a repozitiona pavele singulare in cadrul unitatii de pozare.

La livrare lasati pachetele pe cat posibil in apropierea marginii de pozare, pentru a evita transportul intermediar si astfel sa
obtineti deplasari scurte si productivitate ridicata cu masina de pozare.
Totusi lasati suficient spatiu de manevrare pentru masina de pozare.

Optima este livrarea ,,just in time”, pentru a pozitiona pachetele de pavele cu macaraua de descarcare intotdeauna pe cat
posibil de aproape de marginea de pozare care se deplaseaza Tnainte.

In orice caz dimensionati distanta pachetelor pe toate laturile atat de mare incat graifarul de prindere al masinii de pozare
sa poata fi aplicat deasupra.

In special la benzile inguste de aplicare, de ex. strazi sau similare, calculati per pachet de pavele distanta dintre pachete din
suprafata de pozare si metri patrati.

Pachetele trebuie sa fie depuse plan si fara sa se intrepatrunda unele in altele.
Efectuati alinierea pachetelor corespunzator directiei ulterioare de deplasare optime catre masina de pozare.
Anumite unitati de pozat sunt asimetrice, In consecinta acordati atentie orientarii constante.

La anumite unitati de pozat, de ex. In spic, straturile trebuie pozate decalat unele fata de altele in forma de scard. Pentru
aceasta trebuie obtinute de la furnizorul pavelelor de pavaj in timp util instructiunile de pozare pentru a nuirosi inutil
timpul cu experimente la inceperea santierului.

La eventualele locuri de separare de la vechea pozare manuala la pozarea mecanica cel mai bine faceti un inceput nou,
deoarece pozare manuala si cea mecanica de cele mai multe ori prezinta rosturi diferite.

Reverificati continuu dacd mai sunt corecte rectangularitatea, forma rosturilor si cota rasterarii stratului de acoperire.
Cateodata corectiile sunt imposibile sau consuma un timp enorm pentru retusare.

Evitati lucrarile de taiere si manuale pentru care se selecteaza latimea unei benzi de pozat ca multiplu a latimii stratului.
Pe cat posibil amestecati la succesiunea de pozare straturi de pavele din diferite pachete de pavele.

Vibrati forma rosturilor Tnainte de scuturare si innisipare. Niciodata nu compactati prin vibrare mai aproape de cca. 3 metri
pana la muchia de pozare deschisa.

Stivuiti imediat materialul de ambalare, de ex. paleti, si apoi indepartati intreaga stiva din zona de pozare.

Pentru materialul de ambalare, precum folii si benzi pregatiti recipiente corespunzdtoare dupa posibilitate deplasabile,
unde pot fi depuse imediat aceste materiale deseu.

Taiati benzile intotdeauna pe 2 laturi pe cat posibil de jos la pachet pentru a impiedica o blocare accidentala a benzilor
la prinderea cu clestele de pozare. Daca se intampla aceasta este adesea imbinarea rosturilor este impinsa pe palet si
trebuie corectat manual.

Pentru pavele deteriorate si resturi de pavele posibil transportabile, in mod ideal tineti pregatit un recipient basculant.
Aceasta economiseste o colectare ulterioara consumatoare de timp a acestor pavele precum si obstacole pe calea de
transport a masinilor de incdrcare si de pozare.
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Un santier curat si sistematic economiseste din principiu mult timp si bani.

Tn cazul problemelor ce survin eventual la tehnica de pozare realizati contactul telefonic direct intre personalul santierului
(pe cat posibil soferul masinii de pozare) si furnizorul masinii de pozare. Astfel consultantului furnizorului masinii de pozare
fi stau | dispozitie informatii din prima mana si i simplifica diagnoza si asistenta.

7 Intretinerea si mentenanta

7.1 Intretinere

Pentru a garanta o functionare ireprosabild, siguranta in functionare si durata de viata functionald a
aparatului, trebuie executate lucrdrile de intretinere specificate in tabelul de mai jos la expirarea termenelor
specificate.

Este permisa utilizarea numai de piese de schimb originale; in caz contrar se anuleaza garantia.

Este permisa executarea tuturor lucrarilor numai in stare depresurizatd, fara curent electric si in starea de
repaus a aparatului!

La toate lucrdrile trebuie sa va asigurati ca aparatul nu se poate inchide nesupravegheat.

Pericol de vatamare!

7-1.1 Sistemul mecanic

TERMEN DE TNTRETINERE Lucrari de executat

Prima inspectie dupa e Controlati toate suruburile de fixare, respectiv le restrangeti

25 ore de functionare (este permisa executarea numai de cdtre un specialist).

La fiecare 50 ore de e  Restrangeti toate suruburile de fixare (asigurati-va ca suruburile sunt stranse
functionare conform momentelor de strangere valabile corespunzator claselor de rezistenta).

e Verificati functionarea corecta a tuturor elementelor de siguranta existente
(precum splinturile elastice) si inlocuiti elementele de siguranta defecte. 2> 1)

e Verificati toate articulatiile, ghidajele, bolturile si rotile dintate, lanturile la
functionare ireprosabild, daca este cazul reajustati sau inlocuiti.

e Verificati la uzurd bacurile de prindere (daca existd) si le curdtati; daca este necesar
le inlocuiti.

e Toate ghidajele si articulatiile existente ale componentelor mobile sau
componentele constructive ale masinii trebuie unse/lubrifiate in vederea reducerii
uzurii si pentru derularea optima a miscarilor.

e Lubrifiati toate niplurile de ungere (daca exista) cu presa de vaselina.

e Lubrifiati toate ghidajele glisante (vaselina recomandata: Mobilgrease HXP 462)

Cel putin 1x pe an e Controlul tuturor pieselor de suspendare, precum si a bolturilor si ecliselor.
(1a conditii grele de exploatare Verificare la fisuri, uzurd, coroziune si siguranta functionala de cdtre un specialist.

scurtati intervalul de verificare)
WA XN
OK NO
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7.1.2 Sistem hidraulic

TERMEN DE INTRETINERE Lucrari de executat

Prima inspectie dupa .
25 ore de functionare

Controlati toate asamblarile Tnsurubate ale sistemului hidraulic, respectiv le
restrangeti
(este permisa executarea numai de catre un specialist).

Prima inspectie dupa o
50 ore de functionare

Tnlocuiti lichidul hidraulic (ulei hidraulic recomandat: HLP 46 conform DIN 51524 —
51535).
Tnlocuiti toate filtrele existente de ulei hidraulic.

La fiecare 50 ore de .
functionare

7.2 Reparatii

Restrangeti toate racordurile hidraulice

Reverificati instalatia hidraulic la etanseitate

Verificati filtrul uleiului hidraulice, dacd este necesare curdtati (in masura in care
existad)

Verificati lichidul hidraulic si inlocuiti (corespunzator specificatiilor producatorului )
(ulei hidraulic recomandat: HLP 46 conform DIN 51524 - 51535).

Reverificati furtunurile hidraulice la locuri de frangere si de frecare.
Furtunurile hidraulice deteriorate trebuie inlocuite
(in general se recomandd inlocuirea tuturor furtunurilor hidraulice la fiecare 6 ani).

Este permisa utilizarea numai a sortimentelor de ulei prescrise!

e Este permisa efectuarea de reparatii asupra aparatului numai de catre persoanele care detin cunostintele
siindemanarea necesare.

e nainte de repunerea in functiune trebuie efectuata o verificare exceptionald de catre un specialist.

1.1 Cautarea defectiunilor

DEFECTIUNE CAUZA REMEDIERE
Stratul de pavele se rupe in jos Strangerea principala este reglata Reverificarea reglarii conform
incorect (cursd 200 mm) autocolantului de reglare

Stratul de pavele este extrem de mare | Reglati ceva mai adanc adancimea de
prindere astfel incat lamelele de otel
prind in zona inferioara a stratului de
pavele.

Calitatea pavelelor Verificare calitatii pavelelor

Pavele singulare cad din stratul de
pavele

Dimensiunile pavelelor singulare difera | Strangeti ceva mai fix suruburile de
prea puternic unele de altele. fixare ale lamelelor de otel in zonele
problematice ale stratului de pavele
(astfel o fortad de prindere mai inalta).
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Pavelele nu sunt prinse, sau cad in afara
la procesul de ridicare

Pavelele sunt la suprafete aproximativ
,,bombate” (conditionat de fabricare).

Nopeurile de distantd a pavelelor sunt
numai pana la % din inaltimea
pavelelor.

Stratul de pavele este prins prea sus.

Presiune uleiului este prea scazuta

Paletul de pavele nu sta plan

Prindeti stratul de pavele pe cat posibil
de jos.

Prindeti stratul de pavele pe cat posibil
de jos.

Prindeti stratul de pavele pe cat posibil
dejos.

intrebati la producator presiunea de ulei

necesara

Plasati paletul de pavele pe o baza plana

Pavelele nu sunt sau nu sunt complete
translatate de cdtre strangere laterala

Nopeurile de distanta ale pavelelor
impiedica translatarea

Danturarea pavelelor

Reglarea adaptoarelor de pozitionare
nu corespunde

Translatati pavelele prin deschidere si
inchidere de mai multe ori.

Pavelele cu danturare NU pot fi
translatate.

Reglati corect adaptorul de pozitionare.

Adaptor de pozitionare >

7.3  Obligativitatea verificarii

e intreprinzatorul trebuie si se asigure c& aparatul este verificat cel putin o data pe an de catre un specialist
si sunt remediate imediat problemele constatate (= vezi DGUV Prescriptie 1-54 si DGUV Regula 100-500).

e Trebuie respectate precizdrile corespunzatoare din Declaratia de conformitate!

e Executareainspectiei tehnice de specialitate poate sa aiba loc si de cdtre producatorul Probst GmbH.

Contactati-ne la: service@probst-handling.de

e Noirecomandam ca dupa executarea inspectiei tehnice si Indepdrtarea deficientelor aparatului, sa se
aplice bine vizibil placuta de inspectie tehnica ,,Inspectie tehnica de specialitate / Expert inspection (cod

de comanda: 2904.0056+Autocolant Tav (ITP) cu cifra anului).

51400036
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Verificarea executata de catre specialist trebuie neaparat documentata!

Aparat An Data Specialist Firma

7.4 Placuta de identificare - Indicatii

Tip, numar de serie si an fabricatie sunt foarte importante pentru identificarea dispozitivului. In cazul in care
® aveti nevoie de informatii pentru piese de schimb, garantie sau alte detalii specifice, trebuie sa faceti referire
l la aceste informatii.

Capacitatea maxima de transport / limita de incarcare de lucru in sarcind (WLL) este incarcarea/sarcina
maxima care poate fi manipulata cu dispozitivul. Nu depasiti aceastd capacitate de incarcare/portanta de
lucru (WLL).

In cazul in care utilizati aparatul in combinatie cu alte echipamente de ridicare (macara, elevator cu lant,
motostivuitor, excavator) obligatoriu luati in considerare masa ( greutatea ) bruta a dispozitivului ( care se
adauga impreuna cu masa/greutatea dinamica a produselor manipulate).

Typenschild

Artikel-Nr.: XXXXXXXX

Exemplu:

7.5 Indicatii pentru inchirierea / leasingul de dispozitive PROBST

Gertitenummer: XxXXxXXx
Eigengewicht: Xx X kg
Greifbereich: xX - x)x mm
Eintauchtiefe: XxXx mm
Tragfahigkeit WLL: XxX kg

mprobst

handling equipment
Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-StreBe &
71729 Erdmannhausen
Germany
Tel.: +49 LO) 7144-3309-0
www.probst-handling.de

& 282

8549791583

Pentru fiecare inchiriere / leasing de dispozitive PROBST, instructiunile de utilizare originale trebuie s fie
incluse in mod neconditionat (in limbajul de specialitate a tarii utilizatorilor, traducerile respective ale

instructiunilor de utilizare originale, trebuie sa fie livrate aditional)!
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Instructiune referitoare la reglarea
clestelui hldraullc de pozare HVZ UNI-ITI

Strat de pavele netranslatat. Strat de pavele netranslatat.
Trebuie translatat cu clestele Trebuie pozat cu clestele.
200 f 7*‘~ R

mm . _..-ult“‘ JM e

|‘— 1200 mm —}‘

¢————— 1300 mm —}l

*1n stare translatata



M Reglarea strangerii principale, Reglarea strangerii principale,
falca din spate (pentru versiunea  falca din fata (pentru versiunea
A + B) A +B)

Deschidere
strangereprincipala

%oo =400 —

\

EReglarea strangerii laterale
(pentru versiunea A + B)

.

i Ry e

x|

FoN
siunea A Versiunea
1200 mm

',-\i

g B ll‘atgrall



!Montarea barelor profil C
(pentru versiunea A + B)

1
scurtare sau comanda K
lungimii adecvate !

EMontarea adaptoarelor de
pozitie (numai pentru
versiunea A)

A 9 v



BReglarea iniltimii de Dispozitiv de apasare
prindere (pentru (A +B)
versiunea A + B)

ole de agezare (A+B)

inferior
treime



B reglare pendulare/ bolt de transport (pentru versiunea A + B)

1. Formele de pavele profilate reprezentate in cele ce urmeazd 1 - 20 sunt adecvate printre altele pentru pozare mecanica. Pot
fi pozate si alte forme de pavele. Conditia preliminard este ca pavelele sd fie in pachet format de pozare mecanica.

K

mEEE
1 5 6 7 8
9 1 1 1
17 21 22 23 24
2. Formele de pavele profilate 16 - 20 sunt adecvate cu adaptoarele de pozitionare PA pentru pozare
mecanica.
3. Formele de pavele profilate 21 — 25 sunt adecvate cu adaptoare speciale pentru pozarea mecanica.
25

Probst GmbH e Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen e Tel. +49 7144 3309-0 ¢ Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de
www.probst-handling.de


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/

8 | 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1
F
Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
30 - . 1] | ] | | 1 J1 ... 1 1 I | 1 1  J1 | 1 1 I J1 | 1 1 1 I Il | :
< B35 - o= - - I - - - - - - - - =
- - . =] =] i . ] | | - — — — e e e o [ 1 1 [ L
|
4= G40 (- ] (W I (W . - - - . . - . (. (. (.
@) —1— = — =] C T —[ss[s]— == e e ) e B — =[]~ I i
O D
\
& @50 |- L & o o O - . ] - - - - - . -
1 — —]~]— =] . ] | [ . . . . . e e e [ S .
N 260
O —— L[] (=] ] 1 ]| —] — — e == I — e e ] B 1 | [ I
af c
o70 |l NEn d O d O O U L] L L] d | O [
—]—| i (—]==]— ] 1] (] —] — — ] - e [ e ) ol B - e =
Hilsensatz / sleeves set
Pos. SFEL(:'./ Arr)glﬁte:\lNor'/ V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material
: B
Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1| 1| ss100075 | 0 | P R e 0 | 200 01kg | S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x501
2 2 | 33100076 | 0| °'S ?r?i%b%(i:d:.eFase)((),Sxﬁ? ang 50.0 0,2 kg S235JRG2
I H || H \ Distanzbuchse @35x4,5x90I
3 2 | 33100077 |0 | °S ?{]‘ifb”e‘i‘dss_eFase’é,Sx’ZSo ang 90.0 0,3 kg S235JRG2
Distanzbuchse @30x2x50I
4 4 | 33100078 | 0 e Faca 8(,5); e 50.0 0,1 kg S235G2T
Distanzhiilsen / spacers @35 5 | 2 | 33100079 |0 | Distanzbuchse B3aaxonand 50.0 0,1 kg S235JRG2 |
Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang
6 2 | 33100080 | 0 oucn ? 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
= ‘ Distann;gut::i:z:;jgesgggffsmang — ro s © all rights reserved conform to ISO 16016
- . 7 2 | 33100081 | 0 R eicte. Faee 0 Brde 50.0 0,5 kg S235G2T Dr;?ur:ndlm%aiﬂwpment I
== | | | | Distanzbuchse @59,5x@31x50lang ] ETST[9:4.2019 | R-Fofmann Adaptersatz fur U 1200 A
8 | 2 | sa00082 11 mit beids. Fase 0,5x45° %00 Or9kg SR e Ut RUThahime am Baggerarm
Bolzen / bolts @30 "A" 9 | 2 | 33100083 | 0 Disméﬁ”;&ﬁi_@Fg%'g”é%iﬁ’ééo'ang 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breite)
5 s s o+ o [o] THEESERE | w0 | e [wee
Distanzbuchse @30x2x20lan von 2
11 | 1 33100099 | 0 O beids. Fase 0 oxdBs g 20.0 0,0 kg S235IRG2 1 —— B
8 | 7 | 6 5 4 3 7 | ]




l

7

Detail 1

é
e
e

Detail 2 (&

TN = T N —

D
Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
100 120 150 180 200 250 300 350 400 ]
QBO 1 | 1] | 1] ] e L] 1 ] | 1 [ ] | [ 1 1 ]| ] 1 1 1 /] | 71 1 1 I ]| |
35| B4 s R 0 = [ I o @ = = = = = = = = :<‘:
] | — -] = L[] | [ [ ] [ [=—=[~]—] [ [===[=—]]—] [ [===[===]os]- ]| S EEim &.
| |C
@40 ]| i O o 0O o o o o 0 o o o - -] 0 _8'
| —]—] == [—]~=[—] ][] ] ][] ] = [—[——[——]"]—] [ — =[]~ e == -~
S
@50 ([ aa O O B & g o (. (| o (W] [ o o o é
== =0 == | SE- LT aEEm= SEEEm= oo | sosmmmmm | O | |
[s)
geo| 08 |00 |0@ |00 |00 |0 © |@ 0O |0 0 | O o |«
== =0= —]=]= =Ci= =T=[=]-] SERmes =[] === D
B
@70 O | QO 0o [0 0 g O g @O [ 0 (& g | & [
= =Es = C 1T EEE= S T——[=— T[] ST ST ===
I s o [ ]
D — p rlobSt © all rights reserved conform to ISO 16016
Distanzhtlsen / spacers D:itulm . ‘;@a:[nqeﬂumux Benennun 9
Erst9.4.2019 [ R.Hoffmann Adaptersatz fUr UBA 1200 A

Gepr

9.4.2019 R.Hoffmann

90 .|5o 50 EJ 50

zur Aufnahme am Baggerarm
(Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breite)

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer

D41400683

Blatt
2

von 2

TN — T\ -

[ T e e

Ers. f.

| Ers. d.

|




Schmieranweisung | Lubrication instructions b t
Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment
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Dovada executiei mentenantei hardiing aquipment

Revendicarea garantiei pentru aceastd masind se aplica numai in cazul efectuarii lucrdrilor obligatorii de
intretinere, la termenele stabilite, conform planului (executate numai de cdtre un atelier de specialitate autorizat)!
Dupa finalizarea executarii fiecarei lucrari de intretinere la intervalul precizat, conform planului de intretinere,

formularul prezent trebuie sa fie completat, stampilat, semnat si trimis la noi imediat”.
1) via e-mail to: service@probst-handling.de / via fax or post

Operator:  _ ___ ___ __ ________
Echipament tip: Articol-No.: _ _ _____________
Echipament-No.. An fabricatie: _

Prima inspectie la 25 ore de functionare
Data: Lucrarile de mentenanta executate: Executate de compania:

Stampila companiei

Nume Signature

La fiecare 50 ore de functionare
Data: Lucrarile de mentenanta executate: Executate de compania:

Stampila companiei

Nume Semnatura

Stampila companiei

Nume Semnatura

Stampila companiei

Nume Semnatura

Cel putin 1 data per fiecare an
Data: Lucrarile de mentenanta executate: Executate de compania:

Stampila companiei

Nume Semnatura

Stampila companiei

Nume Semnatura

RO
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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