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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II
Type: HVZ-UNI-II

Bestell-Nr.: 5140.0037

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 05.01.2018..........
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Sicherheit

2.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die Héhe der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e st die Bezeichnung flr das Greifgerat.
ProduktmaR: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerates.

Tragfahigkeit (WLL*): | @ gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifglitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es flir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: ¢  fijr Hydraulik

e fir Pneumatik
e fir Elektrik

2.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

Verbot!
|| Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschaden
" | die Folge.
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2.4  Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroBe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
. . . . . I 2904.0665 30mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit 2904.0666 50 mm

¥,

den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.

2.5 Personliche Sicherheitsmalnahmen

7 -
A -

Es diirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

2.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gemaf$ den sicherheitstechnischen e
Anforderungen aus:

Schutzkleidung
o Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

Das Gerat und alle ibergeordneten Gerate in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von daftir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.
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2.7 Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerét bei Witterungsverhéltnissen unter 3° C(37,5° F) ist verboten!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.
e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

wieder eingesetzt werden.

jegliche Nutzung des Gerdtes gestoppt werden.

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss sofort

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

5 Db

e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

N

8.2 Hydraulik

Fachpersonal austauschen lassen.

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von

Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreif3en.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und

Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

o> IO

Gerat gewabhrleistet.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Bagger und andere Tragergerite

e Das eingesetzte Tragergerat muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
[@ e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfillen.

o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.
e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn, es ist unerldsslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Gerates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht geéffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerates beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
® Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
e Die Tragfdhigkeiten und Nennweiten des Gerites diirfen nicht iiberschritten werden.
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitdt der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

Q)
1
3 [ 1
20 /
Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in !
Steine beim Transport Ordnung h

durchbrechen.

Die Steine haben ,,Fiille*, z.B. durch verschlissene
Steinformen B}

Die Steine haben,,Bauche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. - L L L]

I

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken®. [ [ [ [
Abstandhalter gehen nicht (iber die ganze Hohe der Steine. HI’:M:M_—M_]]

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen® : ﬁ
R —
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3 Allgemeines

3.1  BestimmungsgemaRer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-Il ist speziell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten in Verbindung an der Probst Verlegemaschinen YM-401 (mit Mengenteiler an der
Nebenspannung), sowie an geeigneten Tragergerdten wie Hydraulikbagger, Radlader und Heckbagger etc..

e Seitens des Trdgergerates, sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betdtigung der HVZ-UNI-II
erforderlich.

e Mit diesem Gerat (HVZ-UNI-II) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfdhigkeiten und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II diirfen nicht iberschritten werden.

e Esdiirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "Fiif3e, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerdtes):
e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

e Riickstaudruck: max. 20 bar

e Das Geradt darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemaRen Einsatz unter
Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema($ und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten
werden.
@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemafen Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

ZUBEHORSET: A
A | Rohrsteckschliissel fiir Einstellung der Nebenspannung — C
(7063.0001) D = ] =
B | Inbusschliissel SWo08 zum Verschieben der C
Positionsadapterschiene (7063.0001)
D
C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite an
der Hauptspannung (34010100) i
D | Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an der i
Hauptspannung (34010016)
B
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3.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fur
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27

Sonderadapter z. B. fur Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).
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Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

_l NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmichtige Umbauten am Gerdt oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefdhrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht Gberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerét sind strengstens untersagt:

e Transport von Menschen und Tieren.

e Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

e Das Anhangen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an das Gerat.

e Greifen von Greifgiitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr

besteht.
e Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifgiitern, da XI g |
dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) = NO

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Baduche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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3.3  Ubersicht und Aufbau

Bedienbiigel —\
>

Drehkopf (360°) : -

Planumseitige
Hauptspannungs
backe

Hydraulikzylinder
Hauptspannung

Hauptspannung

Abdriickvorrichtung
ADV

Einstellung Greifweite
der Hauptspannung

Nachstellung
Fihrungsspiel

Maschinenseitige

Halfeneisen
Hauptspannungsbacke
Absetzrollen
Anstellketten
Nebenspannung
3.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhohe Nebenspannweite Tragfahigkeit Eigengewicht
[mm] [mm] [mm] [ke] [kg]
HVZ-UNI-Il | 580 -1.260 50 — 160 960 —1.440 400 225
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4 Installation

441 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-UNI-Il mit dem Tragergerat erfolgt tiber den Drehkopf

Die 2-Punkt-Aufhdngung ist mit zwei Federn zur
Schwingungsddmpfung ausgestattet.

Anstell-Kette

Aufhdngung am
Drehkopf

Feder

Die Verbindung zum Trégergerdt (Bagger) erfolgt tiber die eine Baggeraufthdngung (UBA, bzw. Lehnhofadapter).
Baggeraufhdangung Lehnhofadapter B e T

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhdngung
hergestellt werden.

Baggeraufthangung
(Lehnhofadapter)

a

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube mit
Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und Baggeraufhdngung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

Durch Lésen der vier Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf
verandert werden (). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder
einflihren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben

Arretierungs-
schrauben

Hydraulischer Drehkopf
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4.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-UNI-II an das Tragergerat werden Der Anschluss der Hydraulikschldauche erfolgt am

zwei getrennte Hydraulikkreisldufe benétigt. Ventilblock.
Der max. zuldssige Druck fiir beide Hydraulikkreislaufe

betragt 200 bar.

Seitenspannung schlieBen
Seitenspannung 6ffnen
Hauptspannung &ffnen

Hauptspannung schlieRen

60 GC
— =@
R
R = 1
<=
/ N Rotation vom Drehkopf

Bild 2

4.3  Einstellung ,,Bypass-Ventil“

Die Nachriistung eines ,,Bypass-Ventiles (siehe ¢') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikél-Volumenstrémen > 40 I/min , einen Teil des Olstromes gleich wieder in
den Riicklauf des Trégergerates zurtick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.

ACHTUNG:
Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller Wahrscheinlichkeit

nach zu weit ge6ffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht werden (um den Hydraulikol-
Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).
Bei Tragergeraten mit Hydraulikdlvolumenstromen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett geschlossen!

= \ /
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5 Einstellungen

5.1  Allgemein

e Um die optimale Verlegeleistung mit der HVZ-UNI-II zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden Betonsteineinheiten
sachgemal eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und gehen Sie die
Einstellanweisungen am besten Punkt fir Punkt durch.

Achtung:

e Beiallen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen Funktionen, sich
niemand im Bewegungsbereich der Zange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wdhrend der Einstellungsarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschddigungen
kommen kann.

A Achtung bei Einstellarbeiten - Verletzungsgefahr der Hande!
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5.2  Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Greiftiefeneinstellung Planumseite

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich im unteren Drittel der Steinlage
befinden.

Bei extrem grofRen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der Steinlage
greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Steinlage
beim Anheben eventuell auseinander bricht. Kurbel fir die Greiftiefeneinstellung nach oben schwenken.

Bild3 Bild 4

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u. links am
Gerat gleich einstellen.

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten. Bildg
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Federriegel um 180° verdrehen und in Kerbe einrasten. Abstand auf ca. 100 — 150 mm zwischen Mitte
Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben und Greiftiefeneinstellung und der AuRenkante der Steinlage
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten. einstellen

— | | — .. | — | —

2\
\ \

Bild 6 Bild 7 100150 mm

5.2.2 Greiftiefeneinstellung Maschinenseite

Die Einstellung der Greiftiefe der Lamellenbacken auf der Bei extrem groRen Steinlagen empfiehlt es sich, die

Maschinenseite erfolgt liber eine zentrale Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so dass

Gewindeschraube. die Stahllamellen im untersten Bereich der Steinlage greifen.

Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Steinlage beim

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Anheben auseinanderbricht.

Stahllamellen sich auf halber H6he der Steine befinden.
Beispiel: bei Steinh6he 80 mm = 40 mm

Handkurbel aufklappen.

Uber die Handkurbel die Einstellung so vornehmen, dass die
Stahllamellen die Pflastersteinlage an der Planumseite ca.
ein Drittel der Steinh&he von unten entfernt ergreifen.

Die Handkurbel durch Umklappen vor selbstandiger
Verdrehung sichern

Bild 8
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5.2.3 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )Hohe der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung B).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Kurbeln an den
Absetzrollen wieder nach unten schwenken und
einrasten.

Bild 13

50 mm

Darstellung B
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5.3  Einstellung der Hauptspannung

é Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

5.3.1 Einstellung der Hauptspannung (Maschinenseite)
\ Als Hauptspannung wird die mit dem einzelnen
N ) hydraulischen Zylinder betatigte Greifrichtung, welche die
Steinlage (iber die Stahllamellen ergreift, bezeichnet.
e Das Paketmal in Greifrichtung der Hauptspannung,-
Ublicherweise das kleinere Maf einer rechteckigen
Verlegeeinheit-, feststellen.
[I © © e Die Verdrehsicherung (1) aufklappen
T 0 e An der Gewindespindel (2) die Hauptspannweite auf das
S8 )| notwendige Mal einstellen.

e Die Verdrehsicherung (1) zuklappen

Rohrsteckschliissel

Maschinenseite



Einstellungen

hand

—probst

22/39

ling equipment

5.3.2 Einstellung der Hauptspannung (Planumseite)

Einstellung Hauptspannung am Gerat (Planumseite)
entspreche

nd der Steinlagenlange

A a O D
2

einstellen.

\l\ 855565585
e L K R R e
Planumseite bid 16

N
e 7/'.
o — -‘.ﬁ

Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition
(A), durch Anfassen an den Handgriffen, ziehen (Bild 18
und 19)

Bild 18

Klappsplint (4) am Steckbolzen entfernen und
anschlieBend Steckbolzen (3) entnehmen (siehe Bild 16+17).

Bild 17

Steckbolzen (3) wieder einstecken (siehe Bild 17),
Steckbolzen mit Klappsplint (4) sichern (siehe Bild 17).

Planumseite
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Das Gerdt (HVZ-UNI-II) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Stahl-Lamellen
(Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen Abstand zur
Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Bild 20
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5.4  Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Stahllamellen sollten nicht seitlich tiber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die bereits
verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen. Je nach Lénge des Paketes seitlich tiberstehende
Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder Halblamellen ersetzen.

e Fur bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle Lamellen
einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fiir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der
Tellerfedern der Darstellung entspricht

Stahllamellen

Bild 10 Bild 11

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder % Umdrehung I6sen, um den Lamellen {ber die Tellerfedern
Anfangsflexibilitat zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen
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5.4.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Moglichkeit die Backenbreite entsprechend zu verandern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an der Steinlage
auBen etwas liberstehen und somit das Anlegen an eine
bereits verlegte Steinlage eventuell erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden duReren
Feder-Stahllamellen (an der Planum und sowohl an der
Maschinenseite der Hauptspannweite) durch die
entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen ersetzt (Bild
21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (34010016) “ C
“ Bild 21.2

5.5  Langeneinstellung der Abdriickschiene

e Die Lange der Abdriickschiene durch Entriegelung des
Federriegels so einstellen, dass die Schiene auf keiner
Seite Uiber die Steinkontur hinaussteht, dort mit den
Federbolzen wieder verriegeln. Die Abdriickschiene
sollte ca. 2 cm von der Steinauflenkontur auf jeder Seite
zuriickstehen.

Bild 12
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5.6  Einstellung Nebenspannung

5.6.1 Backenldngeneinstellung Nebenspannung

o Pakettiefe abmessen

e Im Lieferumfang enthaltene Halfeneisen (Standardlénge 850)
ggf. auf PakettiefenmaR abzliglich ca. 50 mm durch absagen
oder abtrennen kiirzen bzw. entsprechende Halfeneisen vom
Verlegezangenhersteller beschaffen.

Falls die Halfeneisen gekiirzt werden miissen, muss dies immer
auf beiden Seiten geschehen (niemals einseitig kiirzen), da
diese sonst nicht mehr zentrisch an den
Seitenspannungstragern befestigt werden kénnen.

e Wie abgebildet an der Nebenspannung befestigen, Schrauben
jedoch nicht ganz festziehen. Position der Halfeneisen muR bei
= Schritt 5.3 exakt eingestellt werden, erst danach erfolgt das
feste Anziehen der Befestigungsschrauben

Bild 13

5.6.2 Greiftiefeneinstellung Nebenspannung

Bild 14 Bild 15 Bild 16
e beiSteindicke 6 cm e beiSteindicke 8 cm e beiSteindicke 10 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 1 Greiftiefeneinstellung in Stellung 2 Greiftiefeneinstellung in Stellung 3

montieren. montieren. montieren.
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5.7  Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten an der
Seitenspannung) (siehe 7)

Bild 17

Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Drehsicherung nach oben geklappt werden.

Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit Steckschliissel
nach Skalenaufkleber auf beiden Seiten des Gerédtes auf
gleichen Wert einstellen (siehe Bild 19 und Bild 20).

Drehsicherung wieder schliefen um Einstellschraube gegen
Verdrehung zu sichern (siehe Bild 18).

WEA
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Bild 19

=VergrolRerung der Seitenspannung

@ = Verlkleinerung der Seitenspannung

Bild 20
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Hohe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage einstellen.
Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung entfernen ().
Dabei Seitenspannung festhalten, damit diese nicht nach
unten fallt.

Verletzungsgefahr der Hande!

Seitenspannung auf entsprechende Position einstellen ({).
Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlieRen und kontrollieren ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.
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Greifweiteneinstellung Nebenspannung  pje HyZz-UNI-Il ist mittels der kraftvollen Nebenspannung in der Lage,

(mit Verschieben der Steinlage zum unverzahnte Pflastersteinlagen, welche in Kreuzfuge paketiert sind, in den

Lauferverband) Lauferverband zu verschieben.
Dazu werden sogenannte Positionieradapter (Sonderzubehér) an den
Halfeneisen der Nebenspannung befestigt. Es sind insgesamt so viele
Positionieradapter nétig, wie sich Steinreihen in Richtung Hauptspannrichtung
befinden (z.B. 7 Stiick im abgebildeten Beispiel der Steinlage, bzw. 5 Stlick im
abgebildeten Beispiel des Adapters).

Hauptspannungsrichtung /

71
e e ~ 5 :
~ e e e
< //// R
e e 1
- 1 | 1
2 /
Bild 23 Bild 24

5.8  Einstellung Positionieradapter

e Die Uberstehende Ldnge der Positionieradapter zwischen Halfeneisen und
Schraubenkopf (Vorsprungsmaf) beim abgebildeten Beispiel betragt bei
Halbsteinverband 20 cm dividiert durch 2 =10 cm.

e Fiir das abgebildete Beispiel werden in das Halfeneisen der
Nebenspannung rechts Positionieradapter fiir die Steinreihe 1,3, 5und 7
montiert und in etwa an der zu erwartenden Stelle positioniert. An der
Nebenspannung links erfolgt die Montage der Positionieradapter fiir die
Steinreihen 2,4 und 6.

e Hauptspannung, welche bereits eingestellt ist, hydraulisch ganz 6ffnen,
HVZ-UNI-II Gber das Steinpaket anheben, damit diese frei hangt.

e Nebenspannung ganz schlief3en.

e Grobeinstellung tber Einstellschraube (Bild) beide Nebenspannungsteile
so einstellen, dass das vorher festgestellte PaketbreitenmaR + halbe
Steinldnge im Beispiel 5 x 20 +10 = 110 cm, auf der Skala hinter dem
senkrechten Ubergangsblech liegt (Bild).

e Mal zwischen den beiden Halfeneisen messen, Feineinstellung liber die
Einstellschraube PO so vornehmen, dass das gemessene Maf}
ca. 3 bis 4 mm groRer ist als das PaketbreitenmaR. (Dadurch wird
sichergestellt, dass die einzelnen Pflastersteine auch nach der Ablage im
Planum in Nebenspannrichtung nicht knirsch sondern normgerecht mit
einem Fugenabstand von 3 - 4 mm liegen. Hierzu ist erforderlich, dass die
einzelnen Pflastersteine angeformte Abstandshilfen mit min 2,5 mm Dicke
aufweisen.)

e Nebenspannung ganz ¢ffnen
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5.9  Erster Greifversuch

e Verlegezange HVZ-UNI-Il mit ganz gedffneter Haupt- und Nebenspannung auf die Steinlage auflegen, dabei darauf
achten, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die zu greifende Steinlage beriihren.

e Nebenspannung langsam schlieRen bis die Halfeneisen bzw. die Kopfe der Positionieradapter noch ca. 1 cm von der
Steinlage entfernt sind. Die Position der Halfeneisen durch Verschieben in der Kulisse so einstellen, dass diese
gegeniiber der Steinlage in etwa mittig ausgerichtet sind

e Die Befestigungsschrauben der Halfeneisen festziehen. Dazu muss die Nebenspannung wieder ganz gedffnet werden,
um Zugang zur Innensechskantschraube im Halfeneisen zu bekommen.

e Beiangebauten Positionieradaptern Nebenspannung wieder so weit schlieBen, dass Kopfe der Positionieradapter
noch ca. 1 cm von der Steinlage entfernt sind.

e Nun die Positionieradapter so ausrichten, dass die Kopfe ca. 1 cm vor der Steinmitte, in Richtung auf die planumsseitige
Hauptspannbacke hin, auf die Steinseitenflachen treffen. (Dadurch wird im spéteren Verlegebetrieb, wo es
vorkommen kann, dass bei der Positionierung der HVZ-UNI-Il auf der Verlegeeinheit die Stahllamellen der
anlegeseitigen Hauptspannbacke nicht immer, wie vorgegeben, die Steine beriihren, sichergestellt, dass die
Positionieradapter zumindest in etwa mittig auf die zu verschiebenden Steinreihen treffen.)

An dieser Position die Positionieradapter durch festes Anziehen der Schrauben fixieren. Dabei unbedingt darauf
achten, dass die VorsprungmaRe (MaR zwischen seitlicher Anlagefldche des Halfeneisens und Kopf des
Positionieradapters alle exakt gleich sind und dem gewtinschten VerschiebemaR (im Beispiel 10 cm) entsprechen.
Bei Steinen, welche in Richtung der Hauptspannung gréf3er als ca. 16 cm sind, gegebenenfalls pro Stein 2
Positionsadapter (Sonderzubehdr) einsetzen, damit sich die Steine beim Verschiebevorgang nicht verkanten.

Ohne Verschieben zum Lauferverband: Mit Verschieben zum Lauferverband:
Nebenspannung ganz schlieRen. Die einzelnen Steine Um zu vermeiden, dass der Verschiebevorgang durch
werden aufgrund der vorher vorgenommenen Einstellung aufeinandertreffende Ecken der zu verschiebenden Steine
von der Nebenspannung nicht vollkommen behindert wird, miissen die Steinreihen durch SchlieRen der

gegeneinandergepresst, um nach dem Ablegevorgang mit | Hauptspannung zuerst ausgerichtet werden:
einer normgerechten Fuge zu liegen. Trotzdem wird

sichergestellt, dass sich die Verlegezange HVZ-UNI-Il beim ® Hauptspannung schiieen, damit die Steinreihen

AufBermittigen aufsetzen auf die Steinlage beim SchlieBen ausrichten. o o
der Nebenspannung selbststindig auf der Steinlage e Hauptspannung geringfligig 6ffnen, damit zwischen den
zentriert. Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der

Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

e Durch kurzes SchlieBen der Hauptspannung den ADV-
Zylinder wieder ausfahren.

e Nebenspannung ganz schlief3en. Die einzelnen
Steinreihen werden nun Uber die Positionieradapter
gegeneinander in den Lduferverband verschoben. Die
einzelnen Steine werden aufgrund der vorher
vorgenommenen Einstellung von der Nebenspannung
nicht vollkommen gegeneinandergepresst, um nach
dem Ablegevorgang mit einer normgerechten Fuge zu
liegen. Trotzdem wird sichergestellt, dass sich die
Verlegezange HVZ-UNI-Il beim AuRermittigen aufsetzen
auf die Steinlage beim Schlief3en der Nebenspannung
selbststdndig auf der Steinlage zentriert.

e Hauptspannung ganz schlief3en. Sicherstellen, dass noch min. ca. 30 mm Zylinderhub des Hauptspannzylinders zur
Verfligung stehen, um auch bei im Rahmen der Toleranzen geringfiigig kleineren Steinlagen noch geniigend
Klammerdruck auf die Steinlage ausiiben zu kénnen.



Einstellungen 31/39

—probst

handling equipment

TIPP: e Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Paket dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und
dort die Verschiebung vornehmen.

e BeiBedarf, z.B. bei druckempfindlichen Steinen wie Rasengittersteine den hydraulischen Spanndruck durch
Verstellung des Druckbegrenzungsventils (Einstellung) (Herausdrehen der Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn) auf
ca. 80 bar, abzulesen auf dem Manometer, vermindern.

e Nebenspannung ganz 6ffnen.

TIPP: e Im spédteren Verlegebetrieb bei schlechter greiftechnischer Qualitdt der Steinlagen (Steinlage tendiert zum
Durchbrechen oder einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Nebenspannung bis zum
Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

e Verlegezange HVZ-UNI-Il langsam anheben.
Sollte sich die Steinlage beim Anheben nach unten vor dem kompletten Abheben stark durchbiegen, Greifversuch
abbrechen.

e Aufgrund der greiftechnischen Qualitat der Steine ist die Einstellung einer groReren Greiftiefe (siehe 5.2) erforderlich.

e Die Greiftiefe Schritt fiir Schritt erhéhen, bis ein sicheres Greifen der Steinlage méglich ist.
(Bei Bedarf Ermittlung der greiftechnischen Qualitat durch ,,Turmbau‘ nach 2.9.3 durchfiihren und Riicksprache mit
dem Steinhersteller und dem Lieferanten der Verlegezange nehmen.)

e Durch ruckartiges Anheben und Absenken der Verlegezange HVZ-UNI-Il spatere Belastungen beim Verfahren der
gegriffenen Steinlage mit dem Tragergerat simulieren und beim Herausfallen der Steine bei dieser Simulation die
Greiftiefe erneut vergroRern.

5.10 Hoheneinstellung der Abstiitzrollen

e Mit der gegriffenen Steinlage zur Verlegestelle fahren und die Verlegeeinheit an der vorgesehenen Stelle an die bereits
verlegten Steine anlegen.

e Die Hoheneinstellung der Absetzrollen so vornehmen, dass bei ganz abgesenkter HVZ-UNI-II die Unterkante der
Stahllamellen ca. 5 mm Ulber der Oberflache der verlegten Steine sind.

TIPP: e BeiVerlegung von Rasenfugensteinen mit grolen, verdeckten Abstandshaltern (Verursachen
Verminderung der Greifsicherheit), kann die Hoheneinstellung der Abstiitzrollen auch so vorgenommen
werden, dass sich die Unterkante der Stahllamellen unterhalb der Oberfldche der verlegten Steine
befindet. Dadurch kann die Greiftiefeneinstellung planumsseitig H tiefer vorgenommen werden, was zu
einer Erh6hung der Greifsicherheit fiihrt.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Stahllamellen bei dem Anlegen nie zwischen die Steine einklemmen
und so ein fugenloses Anlegen unméglich machen.

5.11  Anmerkungen zur automatischen Funktion der ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis der
Hauptspannung integriert.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schlieBen* wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-UNI-II ist somit bereit, auf eine zu verlegende
Steinlage aufgesetzt zu werden.
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e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen‘ wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdrickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der Anlegekante
aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird freigegeben
und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

6 Bedienung

6.1  Allgemeines

Achtung! e Fiir den Verlegebetrieb ist es unerheblich, ob die HVZ-
UNI-Il an einem Bagger, Radlader oder dergleichen
angebaut oder in Verbindung mit einer Probst
Verlegemaschine VM 203 oder 204 eingesetzt wird.

e Funktions- und Sichtprifung vor jedem Einsatz
durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II
wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

e Niemals ohne Steinlage bei geschlossener Nebenspannung die Hauptspannung schliefen, da es sonst dazu kommen
kann, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen werden.

e Beisorgsamem Umgang kann die HVZ-UNI-Il auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdaumen und
zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden, dass die
Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch halten!

e Bei Einsatz an Bagger, Radlader oder dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Trégergerates fiir die beiden Steuerkreise fiir Hauptspannung und
Nebenspannung vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!
Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedéachtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da insbesondere bei
grofRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange HVZ-UNI-II
hervorrufen kénnen.
Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht Giber den in Kap. 3.1 angegebenen Werten liegen

e BeiEinsatz an Verlegemaschine (z.B. VM 301):
Machen Sie sich mit der Betatigung, welche tiber den rechts vom Fahrersitz angebrachten Steuerhebel erfolgt,
vertraut. Pragen Sie sich ein, dass insbesondere die Betdtigung des Kreuzsteuerhebels nach vorne, die Hauptspannung
o6ffnet, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-II mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!

e Bei Wahl der Funktion ,,Automatik* der Verlegemaschine werden die einzelnen Betdtigungsschritte der Arbeitszyklen
der HVZ-UNI-Il automatisch nacheinander aktiviert. (Siehe hierzu Bedienungsanleitung der Verlegemaschine).

6.2  Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

e Eswird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten einen normgerechten,
gleichférmigen Verlegemuster erlauben.

e Eswird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten Abstandshilfen
mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.
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e Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein zuséatzlicher geringfligiger Fugenabstand
einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch zusammenklopfen
mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so lésst sich eine normgerechte Fuge in der Gréf3e 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegung Handverlegung erforderlich, missen bei der Handverlegung die
Rastermafe der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

—
L
?

e Durch die Einstellung der Greifweite der Nebenspannung wird sichergestellt, dass die Einzelsteine in Greifrichtung der
Nebenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand in
Richtung der Nebenspannung aufweisen.

6.3  Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsdtzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des Tragergerates und
Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch Gegenstdande im Gefahrenbereich
befinden.

e Anheben der HVZ-UNI-Il mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hangt.

e Offnen der Hauptspannung und der Nebenspannung der HVZ-UNI-II.
Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, insbesondere nicht im Schwenkbereich der
Nebenspannungsbacken steht und gefahrdet oder gar verletzt werden kénnte.
Unfallgefahr!

e Aufgrund der Einstellung der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hangt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

e Kurzzeitiges Schliefen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der Abdriickvorrichtung
ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.
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Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zuséatzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-UNI-Il auf die zu verlegende Steinlage in der
Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung wenn keine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist:

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-1l am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-UNI-II mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung lasst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-UNI-Il auf die zu verlegende Steinlage in der
Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung wenn eine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist:

e SchlieBen der Nebenspannung, dabeirichtet sich die | @  SchlieBen der Hauptspannung, damit sich die
HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die Steinreihen ausrichten und beim anschlieRenden
aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Verschieben die Steinreihen ungehindert aneinader
Bei sehr starkem auermittigen Aufsetzten der HVZ- vorbeigleiten kénnen und sich nicht an den Ecken
UNI-Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem verhaken.

Zentriervorgang dazu komr_nen, dass Sifh dieHVZ- | e Hauptspannung geringfiigig 6ffnen, damit zwischen

UNI-II seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 den Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken

Hohenstlitzen auf der Verlegeeinheit aufliegt. und der Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

In diesem Fall: e SchlieRen der Nebenspannung, dabei richtet sich die
’ o HVZ-UNI-II automatisch zentrisch auf die

e Nebenspannung gerinfiigig 6ffnen (HVZ-UNI-II aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Uber die
senkt sich wieder mit allen 4 Hohenstiitzen auf die Positionieradapter werden die Steine im
Oberfldche der Steinlage ab. notwendigen Maf$ gegeneinader verschoben.

e SchlieBen der Hauptspannung Bei sehr starkem auermittigen Aufsetzten der HVZ-

e Offnen der Nebenspannung UNI-Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem

Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-
UNI-II seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4
Hohenstlitzen auf der Verlegeeinheit aufliegt.
In diesem Fall:
e Nebenspannung gerinfligig 6ffnen (HVZ-UNI-II
senkt sich wieder mit allen 4 Héhenstlitzen auf die
Oberfldche der Steinlage ab.
e Schliefen der Hauptspannung
e Offnen der Nebenspannung
TIPP: |Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Packet dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen
und dort die Verschiebung vornehmen.
TIPP: | Beischlechter greiftechnischer Qualitdt der Steinlagen (Steinlage tendiert zum Durchbrechen oder
einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Nebenspannung bis zum Verlegeort geschlossen
lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

34139
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TIPP: | Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Nebenspannung mit den bereits verlegten Steinen

»einzufadeln®, dies ist in der Regel nicht méglich, da die gegriffenen Steine gegeneinandergepresst
werden, wahrend die bereits verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die ,,Schliisselsteine entweder
vor dem Anlegen zu entfernen und spater wieder einzulegen oder, je nach Konfiguration, erst nach dem
Verlegevorgang zusdtzliche Steine einzulegen.

Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-UNI-II schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der ndchsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieflend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

Die Verlegezange HVZ-UNI-Il ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

6.4

Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so |33t sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

6.5

Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung l&(3t sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.
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e Abhdngig von der Steinkofiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusdtzlich Schlisselsteine
zur Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine innerhalb der Verlegeinheit
umzupositionieren.

e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grof? bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Beimanchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend liberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermaf} des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewdhlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bander, entsprechende, nach Moglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, moglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spdteres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

71 Mechanik

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerates erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

7.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

e  Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnradern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

7-3 Hydraulik

¢ Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschlei3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach 25
Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

e HydraulikflUssigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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7.4  Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auBerordentliche Priifung durch einen Sachverstandigen durchgefiihrt
werden.

7.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen
geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).

Sadi
Expert inspection [

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitétserklarung sind zu
beachten!

e Diese Priifplaketten kénnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit
Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mangelbeseitigung des Gerdtes die Priifplakette e
,,SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

l@ Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma
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7.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
ng; Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(cksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50 - 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:

7.7 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Gerédten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
n@ zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Anleitung zur Einstellung
der Hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange verschoben werden

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange so verlegt werden.

200 I
mm £

|4— 1200 mm —}‘

(e 1307 i —>|

* im verschobenen Zustand



| Einstellung der Hauptspannung,

Hauptspannung
offnen
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B Einstellung der Hauptspannung, Einstellung der Seitenspannung
vordere Wange (fiir Version A + B) (fiir Version A + B)
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_ Version B /
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Bl Montage der Halfeneisen Montage der Positionsadapter
(fir Version A + B) (nur fiir Version A)

kiirzen, oder passende ! x
Lange bestellen |



A Einstellung der Greith6he Abdriickvorrichtung
(fir Version A + B) (A+B)

im unteren
Drittel




Bl Pendeleinstellung / Transportbolzen
(fir Version A + B)

1. Nachstehend abgebildete Verbundsteinformen 1 — 20 sind v. a. fiir maschinelle Verlegung geeignet. Es konnen auch andere
Steinformen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in maschinenverlegegerechter Formation pakefiert sind.

D OOD
- = é%oooo T
Ehees o ;
1 -_- X0 (OX0) (VX N N
CCO00 SOOEES T ux
] 2 3 4 5 6 7
13 14 15

s

2. Die Verbundsteinformen 16 — 20 sind mit Positionierungsadapter PA zur maschinellen Verlegung geeignet.
3. Die Verbundsteinformen 21 — 25 sind mit Sonderadapter zur maschinellen Verlegung geeignet.
25

Probst GmbH ¢ Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen e Tel. +49 7144 3309-0 ® Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.de



Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 | 120 | 150 | 180 200 250 300 350 400

O Q30 .= mesm - L. . . IR (N I N A D I G R . -
Detail 2 35| 0 oo I o R o S = =] o 0 o 0 ) -] =<
L == —[—]—] L] ] —]——[—]] [ ——[] (][] D e Q
@ 340 (I . [ [ [ Y (. (W a (. (- (. (. (. (. (. g
| =20= =[] L L] L L] 11— |- D e ~
Q
50 L W= g o 0 Q g 0 (W (W U J C m 0 W c
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\ °)
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|| s === L] — [ —]—]—] —]——[—] ] ] |- ][]

C

Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




Schmieranweisung | Lubrication instructions b t
Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment

N
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Art.-Nr.: 60200015
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Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geritetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. _ Baujahr: L
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o
Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
o
Wartungsarbeiten 1x jahrlich
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
o
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Soren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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[0} 6 % ) I ] i Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II
1 !

Y — p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

|
‘ ! handling equipment
: ‘ ) @ 125 Datum Name Benennung . .
‘ | -— - Erst.| 24.5:2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
) Gepr.| 24.5.2016 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mit
— — Mengenteiler an SSP
—— — Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400037
von 1
‘ ‘ Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 | 6 5 4 3 2 | 1
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— p rObSt © all rights reserved conform to ISO 16016
33505794 T e e
Erst.| 24.5:2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 19.82021 | R Hoffmann zum Anbau an VM401 mit
20540033 41400956 41400978 20000166 33501763 41400962 Menge'jte"era"‘ssp _
Blatt12 Blatt8 1 E51400037 | o

8 7 6 5 4 | 3 2 | 1
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst|24.5.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
E51400037
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 3 2 | 1




20100017

21720001

34010097
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst, 24.5.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
41 400983 Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 m|t
Blattd Mengenteiler an SSP
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1 E51400037 S
Zust| Urspl Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 4 3 2 | 1

41400958 41400982
Blattb

21720001

20000027 20000025




20100017

20400004

20400004

20000026

20000026 21720001

33505722 41400981

21720001

- 34010097 robst
— © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst.| 24.5:2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400037 °
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
6 5 4 3 2 | 1




20400004

20000026

20400004 21720001

34010097

21720001

33505722

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
41 400980 Datum Name Benennung
Erst, 24.5.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
20100017 Mengenteiler an SSP
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E51400037 °
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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20000009/ 2045000 30330059

20000267

E[jj20100006

41401185

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name | Benennun

rst.| 24.5.2016 | R.Hoffmann

Hydraullsche Verlegezange HVZ - uni ll

epr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann

zum Anbau an VM401 mit

Mengenteiler an SSP

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

E51400037

von 14

Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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Y
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20440006
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— 21710011
©
. ﬁwwﬁw 33100260
21800001

20440006

20000275
41400961
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst, 24.5.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400037 °
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
8 7 6 5 4 2 | ]
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20000342 20400001
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20400001

33700111
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41400966
41400519 T
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41 400968/ — p rObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst)24.5.2016 |R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt

Mengenteiler an SSP

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
9
E51400037
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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41400968 ]

\\ | — p rObSt © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst|24.5.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1 E51400037 e
Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 4 3 2 | 1




20530013

33505564

20400075

41400971

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|24.5.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll

Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt

11
E51400037
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Erst. Za;r;ﬁ ::T:mann Tfln;nc;;nagulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 19.82021 | R Hoffmann zum Anbau an VM401 mit
Mengenteiler an SSP
| E51400087 i
: 6 5 4 3 Zust| Urspr. - Ers. f. | |Ers. d.]
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
A Erst, 24.5.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.[ 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
20 40040 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
S E51400037 ©
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
8 7 6 5 4 2 | 1
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20000008

20540021 30320151
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41400811
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abgebohrt

— p ro bSt © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst|24.5.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr.| 19.8.2021 | R.Hoffmann zum Anbau an VM401 mlt
Mengenteiler an SSP
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E51400037 -
1 von 14
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




A51400036 HVZ-UNI-I] - Dr
A51400037 HVZ-UNI-II (an VM-401) pogbst
A51400039 HVZ-UNI-II ,, Italien®

29040220

29040220

& ||Sachkundigenpriifung
Expert inspection

29040367

Fgst.-Nr.

chassis number

29040056

KAXXXXXX
60210001

=probst
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Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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